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Maszyny do szycia "SINGER" serii 3300 (modele 3333, 3337, 3342) s¹ przeznaczone wy³¹cznie do u¿ytku domowego.
Podczas u¿ywania maszyny nale¿y przestrzegaæ podstawowych zasad bezpieczeñstwa, w³¹cznie z poni¿szymi 
zaleceniami.
Przed u¿yciem nale¿y przeczytaæ dok³adnie ca³¹ instrukcjê obs³ugi.
Przestrzeganie wszystkich zaleceñ pozwoli unikn¹æ ewentualnych zagro¿eñ dla zdrowia oraz szkód materialnych.
Instrukcjê obs³ugi nale¿y zachowaæ (nie wyrzucaæ), a przy odsprzeda¿y maszyny (lub jej nieodp³atnemu odst¹pieniu) 
nale¿y przekazaæ urz¹dzenie nastêpnemu u¿ytkownikowi razem z instrukcj¹ obs³ugi.

           UWAGA NIEBEZPIECZEÑSTWO
Aby zmniejszyæ ryzyko po¿aru, pora¿enia pr¹dem, zagro¿enia zdrowia i ¿ycia u¿ytkownika lub uszkodzenia 
maszyny:
  1. Maszyny nale¿y u¿ywaæ zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposób opisany w instrukcji obs³ugi.
  2. Urz¹dzenie nie jest przeznaczone do u¿ytkowania przez dzieci oraz osoby o ograniczonych zdolnoœciach
      fizycznych, psychicznych i czuciowych oraz przez osoby z brakiem doœwiadczenia lub znajomoœci sprzêtu, chyba
      ¿e odbywa siê to pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczeñstwo, a potrafi¹cej u¿ytkowaæ maszynê
      zgodnie z jej przeznaczeniem i zaleceniami instrukcji obs³ugi.
  3. Maszyna nie powinna byæ u¿ywana jako zabawka. Wzmo¿ona ostro¿noœæ jest zalecana, gdy maszyna jest
      u¿ywana w pobli¿u dzieci.
  4. W czasie u¿ytkowania maszyny nale¿y stosowaæ wy³¹cznie wyposa¿enie zalecane przez producenta.    
  5. Przed w³o¿eniem wtyczki do gniazdka nale¿y upewniæ siê, czy napiêcie w sieci u¿ytkownika zgadza siê
      z napiêciem podanym na tabliczce znamionowej urz¹dzenia (220-240 V).

           UWAGA NIEBEZPIECZEÑSTWO
Aby zmniejszyæ ryzyko pora¿enia pr¹dem, zagro¿enia zdrowia i ¿ycia u¿ytkownika lub uszkodzenia maszyny:
  1.  Maszyny do szycia "SINGER" serii 3300 (modele 3333, 3337, 3342) nale¿y u¿ywaæ zgodnie z jej przeznaczeniem 
       i w sposób opisany w instrukcji obs³ugi.
  2.  Maszyna nigdy nie powinna byæ pozostawiona bez opieki w czasie, gdy jest w³¹czona do sieci. Po zakoñczonym
       szyciu oraz przed rozpoczêciem czyszczenia nale¿y maszynê od³¹czyæ od sieci.
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  6. Wtyczkê maszyny do szycia mo¿na w³o¿yæ wy³¹cznie do gniazdka sieciowego zabezpieczonego bezpiecznikiem
      maks. 10 A.
  7. Pod³¹czaj¹c urz¹dzenie do pr¹du nale¿y uwa¿aæ, aby dzieci nie mia³y do niego dostêpu. Jakakolwiek manipulacja
      z maszyn¹ jest dla dzieci niebezpieczna i z tego wzglêdu zakazana przez producenta maszyny.
  8. Maszynê nale¿y zawsze wy³¹czyæ przed:
      a) ustawianiem, b) wymian¹ ig³y, c) nawlekaniem nitki, d) wyjmowaniem bêbenka, e) wymian¹ p³ytki œciegowej,
      f) wymian¹ stopki, g) zdejmowaniem pokrywy ochronnej oraz os³ony z¹bków transportera, h) smarowaniem,
      i) czyszczeniem mechanizmów maszyny, j) wyci¹gniêciem wtyczki z gniazdka sieciowego.
  9. Wtyczkê przewodu zasilaj¹cego maszyny nale¿y wyci¹gn¹æ z gniazdka zawsze:
      - przed przenoszeniem urz¹dzenia lub jak¹kolwiek inn¹ manipulacj¹,
      - przed pozostawieniem urz¹dzenia bez nadzoru,
      - przed d³u¿szym okresem nie u¿ytkowania maszyny.   
10. Nie nale¿y pracowaæ na maszynie, gdy przewód zasilaj¹cy jest uszkodzony, gdy maszyna nie pracuje poprawnie,
      gdy maszyna jest uszkodzona lub upad³a na pod³ogê, gdy maszyna jest lub by³a zalana wod¹. 
      W takich przypadkach nale¿y maszynê natychmiast od³¹czyæ od pr¹du i dostarczyæ do najbli¿szego, 
      autoryzowanego punktu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy oraz dokonania regulacji elektrycznych 
      i mechanicznych.
11. Zabrania siê samodzielnej wymiany przewodu zasilaj¹cego.
12. Nie nale¿y pracowaæ na maszynie, jeœli szczeliny wentylacyjne s¹ niedro¿ne (zablokowane). 
      Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w no¿nym regulatorze prêdkoœci musz¹ byæ wolne od strzêpków nici, kurzu 
      i pozosta³oœci tkanin.
13. Nigdy nie nale¿y wrzucaæ lub wk³adaæ jakichkolwiek przedmiotów do szczelin wentylacyjnych. Szczeliny
      wentylacyjne w maszynie i w regulatorze prêdkoœci musz¹ byæ wolne strzêpów, kurzu i pozosta³oœci tkanin.
14. Obchodziæ siê ostro¿nie z regulatorem prêdkoœci i unikaæ upuszczania go na pod³ogê. Upewniæ siê, ¿e na
      regulatorze nie le¿¹ ¿adne niepo¿¹dane przedmioty.    
15. Stosowaæ zawsze w³aœciw¹ p³ytkê œciegow¹. Niew³aœciwa p³ytka mo¿e powodowaæ ³amanie igie³ i stwarzaæ
      sytuacje niebezpieczne dla zdrowia. Stosowaæ wy³¹cznie ig³y, jak i inne akcesoria zalecane przez producenta.
16. Zawsze u¿ywaæ prostych i ostrych igie³ (nie u¿ywaæ krzywych, zgiêtych i têpych igie³). 
17. Trzymaæ palce z dala od wszystkich czêœci ruchomych maszyny. Specjalna ostro¿noœæ jest zalecana w obszarze
      pracuj¹cej ig³y maszyny. Zaleca siê u¿ywanie okularów ochronnych w czasie szycia.
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18. W przypadku awarii oœwietlenia LED nale¿y dostarczyæ maszynê do autoryzowanego punktu serwisowego
      celem naprawy przez wykwalifikowany personel. Zabrania siê samodzielnej naprawy i wymiany lampki LED.  
19. Nie ci¹gn¹æ ani te¿ nie podsuwaæ tkaniny podczas szycia, gdy¿ mo¿e to doprowadziæ do z³amania ig³y,
      uszkodzenia ig³y, uszkodzenia chwytacza i p³ytki œciegowej.
20. Nie u¿ywaæ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.
21. Nie pracowaæ na maszynie w pobli¿u rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu.
22. Zabrania siê u¿ytkowania maszyny ustawionej na miêkkim pod³o¿u (np. na poœcieli, materacu itp.) gdy¿ mo¿e dojœæ
      do zas³oniêcia otworów wentylacyjnych i do przegrzania urz¹dzenia.
23. Przy wy³¹czaniu maszyny prze³¹czyæ przycisk wy³¹cznika do pozycji "O" (OFF) i dopiero wówczas wyci¹gn¹æ
      wtyczkê przewodu zasilaj¹cego z gniazdka sieciowego.
24. 
25. Nie wyci¹gaæ wtyczki z kontaktu mokrymi rêkami. 
26. Do podnoszenia i przenoszenia maszyny u¿ywaæ wy³¹cznie rêkojeœci umieszczonej na pokrywie górnej maszyny.
27. Chroniæ maszynê przed wilgoci¹. Nie przechowywaæ maszyny w bardzo ciep³ym lub wilgotnym miejscu. Nigdy nie
      nale¿y zanurzaæ maszyny w wodzie lub w innych p³ynach, nawet czêœciowo.
28. Nie instalowaæ maszyny w miejscu, gdzie by³a by nara¿ona na d³ugotrwa³e dzia³anie promieni s³onecznych. 
      Nie ustawiaæ lub przechowywaæ maszyny w pobli¿u Ÿróde³ ognia i ciep³a.
29. Nie u¿ywaæ ¿adnych aktywnych chemicznie i ¿r¹cych œrodków do mycia i czyszczenia urz¹dzenia, 
      takich jak proszki i pasty œcierne, rozpuszczalniki itp.
30. Nie pozostawiaæ pod³¹czonej do zasilania maszyny bez nadzoru w sytuacji, gdy w pobli¿u znajduj¹ siê dzieci 
31. Maszyna do szycia posiada podwójn¹ izolacjê zabezpieczaj¹c¹. Naprawa osprzêtu elektrycznego takiej maszyny
      mo¿e byæ dokonana jedynie przez wykwalifikowany personel autoryzowanego punktu serwisowego lub serwisu
      dystrybutora. Przy naprawie nale¿y u¿ywaæ wy³¹cznie oryginalnych czêœci zamiennych.
32. Poziom ha³asu w normalnych warunkach pracy wynosi 75 dB(A). W przypadku, gdy maszyna do szycia
      pracuje zbyt g³oœno, nale¿y niezw³ocznie skontaktowaæ siê z autoryzowanym punktem serwisowym
      lub Serwisem Centralnym dystrybutora.
33. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie, bez uprzedniego powiadamiania odbiorców,
      o ile zmiany te nie zmieniaj¹ w istotny sposób cech u¿ytkowych i walorów eksploatacyjnych urz¹dzenia.
34. Producent i dystrybutor nie ponosz¹ ¿adnej odpowiedzialnoœci za wszelkiego rodzaju szkody wynik³e wskutek
      u¿ytkowania maszyny do szycia niezgodnie z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obs³ugi.

 W celu wyci¹gniêcia wtyczki z gniazdka nie ci¹gn¹æ za przewód zasilaj¹cy lecz chwyciæ za wtyczkê.

Wa¿ne wskazówki bezpieczeñstwa - c.d.
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Urz¹dzenia posiadaj¹ce podwójn¹ izolacjê zabezpieczaj¹c¹ nie wymagaj¹ uziemienia.
Wymagaj¹ natomiast, aby wszelkie przegl¹dy i naprawy instalacji elektrycznej wykonywane by³y przez 
wykwalifikowany personel (posiadaj¹cy odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktów serwisowych 
lub personel serwisu dystrybutora. 
Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia powinny byæ u¿ywane wy³¹cznie oryginalne czêœci 
zamienne, polecane przez producenta. 
Maszyny do szycia wykonane w klasie podwójnej izolacji zabezpieczaj¹cej s¹ specjalnie oznakowane znakiem 
podwójnej izolacji "     " lub napisem "Podwójna izolacja" ("Double insulation" lub "Double insulated").  

PROSIMY ZACHOWAÆ INSTRUKCJÊ OBS£UGI

PROSIMY ZACHOWAÆ ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

           UWAGA 
Przestrzeganie zaleceñ zawartych w instrukcji obs³ugi oraz stosowanie siê do zawartych w niej wskazówek, 
gwarantuje nie tylko bezpieczeñstwo u¿ytkowania, ale zapewnia równie¿ d³ugotrwa³e u¿ytkowanie urz¹dzenia 
i zapobiega przedwczesnemu zu¿yciu maszyny do szycia. 

           UWAGA 
Aby zachowaæ prawo do bezp³atnych napraw w okresie gwarancyjnym, wszelkie naprawy oraz obs³uga serwisowa 
urz¹dzenia winny byæ dokonywane wy³¹cznie przez autoryzowane punkty serwisowe lub Serwis Centralny 
dystrybutora. 

Serwisowanie urz¹dzeñ z podwójn¹ izolacj¹

Uwagi ogólne
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Witamy w rodzinie u¿ytkowników maszyn do szycia SINGER i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia 
ze znakiem SINGER, który jest od ponad 160 lat synonimem jakoœci szycia.

Projektujemy nasze maszyny do szycia dla ró¿nych odbiorców, o ró¿nym stopniu zaawansowania 
w zakresie technik szycia

Projektujemy tak, aby nasze maszyny przynosi³y u¿ytkownikom radoœæ z szycia, tworzenia i pozwala³y 
osi¹gaæ uzasadnion¹ satysfakcjê z efektów koñcowych wykonywanych prac krawieckich.

Jest dla nas bardzo wa¿ne, aby u¿ytkownicy poznali maszynê i jej mo¿liwoœci krok po kroku. 
W³aœnie dlatego przygotowaliœmy instrukcjê obs³ugi z ³atwymi do zrozumienia szkicami, rysunkami  i opisami.

Przed rozpoczêciem u¿ytkowania maszyny zalecamy zapoznaæ siê szczegó³owo z instrukcj¹ obs³ugi maszyny.
Prosimy pamiêtaæ, ¿e zawsze mo¿ecie Pañstwo uzyskaæ dodatkow¹ pomoc wchodz¹c na nasz¹ stronê 

www.arkaagd.pl lub dzwoni¹c do Serwisu Centralnego importera i dystrybutora.
Jesteœmy zawsze gotowi, aby s³u¿yæ Pañstwu pomoc¹ i mamy nadziejê, ¿e polubicie swoj¹ now¹ 

maszynê do szycia SINGER.
Szczêœliwego Szycia!

GRATULACJE !!!

Przestrzeganie poni¿szych zaleceñ zapewni bezproblemow¹ pracê maszyny do szycia SINGER:
Kó³ko rêczne, znajduj¹ce siê z prawej strony maszyny, nale¿y obracaæ wy³¹cznie w kierunku przeciwnym 

do ruchu wskazówek zegara (w kierunku do siebie).
Przed rozpoczêciem pracy oraz po jej zakoñczeniu nale¿y podnieœæ dŸwigniê podnoszenia stopki.

Rozpoczynaj¹c szycie nale¿y przytrzymaæ koñcówki obydwu nitek za stopk¹ i wykonaæ kilka pierwszych œciegów.
Nale¿y stosowaæ wy³¹cznie ig³y firmy SINGER, zwracaj¹c uwagê na to, aby by³y odpowiednie do danego materia³u.

Ig³a nie mo¿e byæ têpa, zgiêta lub uszkodzona w jakikolwiek inny sposób.
Nale¿y stosowaæ nici dobrej jakoœci.

Nale¿y regularnie czyœciæ mechanizm transportera oraz bêbenek.

¯yczymy Pañstwu wielu przyjemnie spêdzonych i przede wszystkim twórczych chwil z maszyn¹ do szycia SINGER. 
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G³ówne czêœci (przód maszyny) - model 3333

Rozpakowanie maszyny po zakupie:
- Umieœciæ maszynê na równej, stabilnej powierzchni.
   Wyj¹æ maszynê z kartonu i usun¹æ karton opakowania.
- Usun¹æ wszystkie inne elementy opakowania i foliowy
   worek, w którym znajdowa³a siê maszyna.

  1. Tarcza naprê¿acza nitki górnej  

  2. Podci¹gacz nici

  3. Obcinacz nici

  4. Stopka dociskowa

  5. P³ytka œciegowa

  6. Od³¹czany stolik wysiêgu z pojemnikiem
      na wyposa¿enie (akcesoria)
    
  7. Przycisk œciegu wstecznego

  8. Ogranicznik nawijacza szpuleczki 
 
  9. Pokrêt³o nastawy d³ugoœci œciegu

10. Pokrêt³o wybierania wzorów œciegów

11. Automatyczny nawlekacz ig³y



- 8 -

G³ówne czêœci (przód maszyny)) - model 3337

  1. Tarcza naprê¿acza nitki górnej  

  2. Podci¹gacz nici

  3. Obcinacz nici

  4. Stopka dociskowa

  5. P³ytka œciegowa

  6. Od³¹czany stolik wysiêgu z pojemnikiem
      na wyposa¿enie (akcesoria)
    
  7. Przycisk œciegu wstecznego

  8. Ogranicznik nawijacza szpuleczki 
 
  9. Pokrêt³o nastawy d³ugoœci œciegu

10. Pokrêt³o wybierania wzorów œciegów

11. DŸwignia 1-stopniowego obszycia dziurki na guzik

12. Automatyczny nawlekacz ig³y

13. Szpuleczka

Rozpakowanie maszyny po zakupie:
- Umieœciæ maszynê na równej, stabilnej powierzchni.
   Wyj¹æ maszynê z kartonu i usun¹æ karton opakowania.
- Usun¹æ wszystkie inne elementy opakowania i foliowy
   worek, w którym znajdowa³a siê maszyna.
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G³ówne czêœci (przód maszyny) - model 3342

Rozpakowanie maszyny po zakupie:
- Umieœciæ maszynê na równej, stabilnej powierzchni.
   Wyj¹æ maszynê z kartonu i usun¹æ karton opakowania.
- Usun¹æ wszystkie inne elementy opakowania i foliowy
   worek, w którym znajdowa³a siê maszyna.

  1. Tarcza naprê¿acza nitki górnej  

  2. Podci¹gacz nici

  3. Obcinacz nici

  4. Stopka dociskowa

  5. P³ytka œciegowa

  6. Od³¹czany stolik wysiêgu z pojemnikiem
      na wyposa¿enie (akcesoria)
   
  7. Przycisk œciegu wstecznego

  8. Ogranicznik nawijacza szpuleczki 
 
  9. Pokrêt³o nastawy szerokoœci œciegu

10. Pokrêt³o nastawy d³ugoœci œciegu

11. Pokrêt³o wybierania wzorów œciegów

12. DŸwignia 1-stopniowego obszycia dziurki na guzik

13. Automatyczny nawlekacz ig³y
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G³ówne czêœci (ty³ maszyny) - wszystkie modele

  1. Poziomy trzpieñ szpulki

  2. Trzpieñ nawijacza szpuleczki 
 

  3. Otwór dla dodatkowego trzpienia szpulki

  4. Kó³ko rêczne

  5. Prze³¹cznik g³ówny silnika maszyny i oœwietlenia

  6. Gniazdo wtyczki przewodu zasilaj¹cego

  7. Naprê¿acz nawijacza szpuleczki

  8. Prowadniki nici

  9. Pokrywa czo³owa 

10. Rêkojeœæ

11. Podnoœnik dr¹¿ka stopki

12. No¿ny regulator obrotów

13. Przewód zasilaj¹cy

UWAGI:
1. Prze³¹cznik g³ówny (5) w³¹cza i wy³¹cza maszynê
    oraz oœwietlenie - pozycja „O” - maszyna wy³¹czona,
    pozycja "I" - maszyna w³¹czona.
2. Maszyna jest wyposa¿ona w przewód zasilaj¹cy (13)
    ze standardow¹ wtyczk¹ sieciow¹, któr¹ mo¿na
    stosowaæ wy³¹cznie w po³¹czeniu z odpowiednim
    gniazdkiem.
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G³ówne czêœci w obszarze pracy ig³y

  1. DŸwignia nawlekacza ig³y

  2. Prowadnik nawlekacza ig³y
 
  3. Prowadnik nici przy uchwycie ig³y

  4. Ig³a

  5. Wkrêt mocuj¹cy uchwytu stopki

  6. Stopka dociskowa

  7. Z¹bki transportera

  8. Uchwyt ig³y

  9. Wkrêt uchwytu ig³y 

10. DŸwignia mechanizmu jednostopniowego,
      automatycznego obszywania dziurek na guziki 
      (tylko w modelach 3337 i 3342)

11. Dr¹¿ek stopki

12. Uchwyt stopki

13. P³ytka œciegowa

14. Linie prowadz¹ce na p³ytce œciegowej
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Pod³¹czenie maszyny do zasilania

1. Wetkn¹æ wtyczkê œrodkow¹ przewodu zasilaj¹cego 
    w gniazdo w maszynie.
2. Wetkn¹æ wtyczkê koñcow¹ przewodu zasilaj¹cego
    do gniazdka sieciowego.

Prêdkoœæ szycia mo¿e byæ regulowana poprzez zmianê 
nacisku na regulator obrotów (peda³). 
Im wiêkszy nacisk tym wiêksza prêdkoœæ szycia.
UWAGI:
1. Przy zdjêciu nogi z regulatora obrotów maszyna 
    zatrzyma siê samoczynnie.
2. Przed u¿yciem maszyny oraz przed jej nawleczeniem
    dobrze jest sprawdziæ, jak reguluje siê prêdkoœæ
    szycia za pomoc¹ regulatora.

           UWAGA 
Przed pod³¹czeniem maszyny do zasilania nale¿y 
sprawdziæ, czy napiêcie znamionowe maszyny 
odpowiada napiêciu w sieci u¿ytkownika.

           UWAGA 
W przypadku w¹tpliwoœci z pod³¹czeniem maszyny do 
zasilania nale¿y skorzystaæ z pomocy wykwalifikowanego 
elektryka z odpowiednimi uprawnieniami.

           UWAGA 
Od³¹czaæ maszynê od zasilania, wyci¹gaj¹c wtyczkê
z gniazdka sieciowego, gdy nie jest ona u¿ywana.

Wtyczka spolaryzowana

Nie dotyczy rynku polskiego
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Dwupozycyjny podnoœnik stopki dociskowej

Przy szyciu grubszych warstw materia³ów mo¿na 
podnieœæ dŸwigniê podnoœnika stopki wy¿ej ni¿ przy 
szyciu normalnych materia³ów (w kierunku "A" - do góry), 
co u³atwi podsuniêcie grubej warstwy szytych tkanin pod 
stopkê dociskow¹.

UWAGA:
Ta maszyna do szycia SINGER zosta³a fabrycznie tak 
wyregulowana, aby osi¹gn¹æ jak najlepsze rezultaty 
szycia w normalnej temperaturze pokojowej.
Nadmiernie wysoka lub zbyt niska temperatura 
w pomieszczeniu, gdzie wykonywane s¹ prace 
krawieckie, mo¿e istotnie wp³ywaæ na rezultaty szycia 
i jakoœæ uzyskiwanych œciegów.
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Wyposa¿enie standardowe

Wyposa¿enie opcjonalne

a. Stopka ogólnego zastosowania (w maszynie)
b. Stopka do zamków b³yskawicznych
c. Stopka do obszywania dziurek na guziki
d. Stopka do przyszywania guzików
e. No¿yk do przecinania dziurek / pêdzelek
f. Prowadnik
g. Komplet igie³
h. Zestaw trzymaków szpulki (2 tarczki - ma³a i du¿a)
i. Szpuleczki transparentne SINGER klasy 15 - 3 szt. 
  (w tym 1 szt. w bêbenku maszyny)
j. Wkrêtak (œrubokrêt)
k. P³ytka zakrywaj¹ca transporter
i. Dodatkowy trzpieñ szpulki
m. Podk³adka filcowa pod szpulkê
n. Pokrowiec na maszynê

W sk³ad wyposa¿enia standardowego wchodz¹ 
nastêpuj¹ce akcesoria:

Do maszyn SINGER serii 3300 dostêpne jest równie¿ 
wyposa¿enie opcjonalne, w postaci specjalistycznych 
stopek, przeznaczonych do wykonywania okreœlonych 
prac krawieckich. 
Wyposa¿enie to mo¿na zakupiæ w siedzibie importera 
i dystrybutora maszyn do szycia SINGER.
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Nawijanie szpuleczki
- Umieœciæ szpulkê na trzpieniu szpulki. Na trzpieñ
   za³o¿yæ trzymak szpulki, du¿y lub ma³y, w zale¿noœci
   od wielkoœci szpulki (1/2)
- Przeprowadziæ nitkê przez oczko drucianego
   prowadnika nitki na pokrywie górnej (3)
- Przeprowadziæ nitkê miêdzy talerzykami naprê¿acza
   nawijacza (4)
- Przeci¹gn¹æ koniec nitki przez otworek w ko³nierzu
   szpuleczki w kierunku od strony wewnêtrznej na
   zewn¹trz. W³o¿yæ szpuleczkê na trzpieñ nawijacza tak, 
   aby koniec nici znajdowa³ siê u góry szpuleczki (5)
- Przesun¹æ trzpieñ ze szpuleczk¹ w prawo (6)
- Przytrzymaæ palcami koniec nitki (7)
- Nacisn¹æ na peda³ i uruchomiæ maszynê. Maszyna
   zacznie nawijaæ niæ na szpuleczkê (8)
- Po czêœciowym nawiniêciu nici zatrzymaæ maszynê 
   i uci¹æ koniec nitki. Uruchomiæ ponownie maszynê 
   i kontynuowaæ nawijanie do momentu, a¿ szpuleczka
   zatrzyma siê samoczynnie. Zdj¹æ stopê z peda³u
   i zatrzymaæ maszynê. Obci¹æ nitkê (9)
- Przesun¹æ trzpieñ nawijacza w lewo i zdj¹æ szpuleczkê
   z trzpienia (10)

UWAGA:
Gdy trzpieñ nawijacza szpuleczki jest ustawiony w pozycji 
„nawijania”, maszyna nie bêdzie szyæ, pokrêt³o rêczne jest 
zablokowane i nieruchome. Aby rozpocz¹æ szycie, nale¿y 
przesun¹æ trzpieñ w lewo (pozycja „szycia”). 
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Wyjmowanie i wk³adanie szpuleczki

- Obróciæ kó³kiem rêcznym tak, aby ustawiæ ig³ê w jej
   najwy¿szym górnym po³o¿eniu (1) 
- Zdj¹æ z maszyny pokrywkê szpuleczki i szpuleczkê (2)
- W³o¿yæ nawiniêt¹ szpuleczkê do bêbenka w taki sposób,
   aby nitka odwija³a siê w kierunku przeciwnym do ruchu
   wskazówek zegara (3)
- Przeci¹gn¹æ nitkê przez szczelinê "A" (4)
- Przytrzymuj¹c lekko szpuleczkê palcem, poprowadziæ
  nitkê przez rowek prowadz¹cy tak, jak pokazano na 
  rysunku obok (5)
- Poci¹gn¹æ nitkê w kierunku do siebie i obci¹æ jej koniec
  na obcinaczu nitki znajduj¹cym siê w punkcie "B".
  Za³o¿yæ pokrywkê szpuleczki (6)
     

           UWAGA 
Przed wyjmowaniem i wk³adaniem bêbenka nale¿y 
wy³¹czyæ maszynê przyciskiem wy³¹cznika (pozycja "O").
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Nawlekanie nitki górnej

Nawlekanie nitki górnej na maszynê jest stosunkowo
prost¹ i nieskomplikowan¹ operacj¹. Nawleczenia nale¿y
jednak dokonaæ uwa¿nie i dok³adnie tak, aby przez 
przypadkowe niedopatrzenie nie spowodowaæ powa¿nych
problemów w trakcie szycia.
- Pokrêcaj¹c kó³kiem rêcznym w kierunku do siebie
  ustawiæ ig³ê w jej najwy¿szym po³o¿eniu (1) a nastêpnie
  kontynuowaæ obracanie do momentu, gdy ig³a
  nieznacznie siê obni¿y. Podnieœæ do góry stopkê
  dociskow¹, aby zwolniæ tarczki naprê¿acza nici.
- Podnieœæ trzpieñ szpulki i umieœciæ szpulkê z niæmi na 
  trzpieniu tak, aby szpulka odwija³a siê jak pokazano na
  rysunku obok. Na trzpieñ za³o¿yæ trzymak szpulki, du¿y
  lub ma³y, w zale¿noœci od wielkoœci szpulki (2)
- Przeci¹gn¹æ nitkê do prowadnika na pokrywie górnej
   i nawlec prowadnik (3). Przeci¹gn¹æ nitkê pod
   sprê¿ynk¹ wstêpnego naprê¿enia nitki (4).
- Nawlec naprê¿acz nici przeci¹gaj¹c nitkê w dó³ wzd³u¿
   szczeliny w pokrywie frontowej, a nastêpnie w lewo i do
   góry (5)
- Na górze szczeliny przeci¹gn¹æ niæ od prawej strony do
   lewej tak, aby wœlizgnê³a siê w szczelinê oczka
   podci¹gacza nici, a nastêpnie poci¹gn¹æ j¹ wzd³u¿
   szczeliny w kierunku do do³u (6).
- Przeci¹gn¹æ nitkê przez poziomy prowadnik nici,
   a nastêpnie przez druciany prowadnik uchwytu ig³y (7)
- Poci¹gn¹æ nitkê do do³u. Obci¹æ nitkê na obcinaczu nici
  na pokrywie czo³owej, pozostawiaj¹c odpowiednio d³ugi
  koniec nitki, potrzebny do nawleczenia automatycznego
  nawlekacza ig³y (8)
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Automatyczny nawlekacz ig³y

- 
  ustawiæ  ig³ê w jej najwy¿szym po³o¿eniu.
- Przeprowadziæ nitkê wokó³ prowadnika "A" (1).
- Poci¹gn¹æ dŸwigniê "B" do do³u a¿ do oporu (2).
- Nawlekacz ustawi siê automatycznie w pozycji do
  nawlekania (C).
- Przeci¹gn¹æ nitkê przed ig³¹ wokó³ haczyka (D),
  w kierunku od do³u do góry.
- Uwolniæ dŸwigniê "B" (3).
- Przeci¹gn¹æ nitkê przez oczko ig³y. 

 

Pokrêcaj¹c kó³kiem rêcznym w kierunku do siebie

           UWAGA 
Przed nawlekaniem ig³y wy³¹czyæ maszynê przyciskiem 
wy³¹cznika (pozycja "O").
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Wyci¹ganie nitki bêbenka (dolnej nitki)

- Uchwyciæ koniec górnej nitki palcami lewej d³oni (1).

- Pokrêciæ kó³kiem rêcznym w kierunku do siebie 
  (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara)
  obni¿aj¹c a nastêpnie podnosz¹c ig³ê.

- Delikatnie poci¹gn¹æ górn¹ nitkê tak, aby wyci¹gn¹æ do
  góry nitkê bêbenka z otworu w p³ytce œciegowej (2).

- Wyci¹gn¹æ obie nitki (górn¹ i doln¹) na odleg³oœæ oko³o
  15 cm poza oczko ig³y (nitka górna) i poza otwór
   w p³ytce œciegowej (nitka dolna).
   Poci¹gn¹æ obie nitki w kierunku do ty³u i u³o¿yæ po
   lewej stronie pod stopk¹ dociskow¹ (3). 

UWAGA:
W przypadku wyst¹pienia trudnoœci z wyci¹gniêciem
dolnej nitki, nale¿y sprawdziæ, czy nitka nie zakleszczy³a 
siê pod pokrywk¹ szpuleczki, miêdzy p³yt¹ maszyny 
a od³¹czanym stolikiem wysiêgu lub w innym miejscu.
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Naprê¿enie nici

Naprê¿enie nici górnej
Podstawowe ustawienie naprê¿enia "4" (patrz rys. obok).
Aby zwiêkszyæ naprê¿enie, nale¿y przekrêciæ tarczê 
naprê¿acza nici w kierunku wy¿szych numerów.
Aby zmniejszyæ naprê¿enie nale¿y przekrêciæ tarczê 
naprê¿acza nici w kierunku ni¿szych numerów.
1. Normalne naprê¿enie nitki do szycia œciegiem prostym.
2. Zbyt ma³e naprê¿enie nitki do szycia œciegiem prostym.
     Zwiêkszyæ naprê¿enie nitki górnej.
3. Zbyt du¿e naprê¿enie nitki do szycia œciegiem prostym.
     Zmniejszyæ naprê¿enie nitki górnej.4. Normalne 
naprê¿enie do szycia œciegiem zygzakowym
     i œciegami ozdobnymi. Naprê¿enie jest ustawione 
     prawid³owo wówczas, gdy na spodniej stronie
     materia³u prawie nie widaæ nitki górnej.
Naprê¿enie nitki dolnej
Naprê¿enie nitki dolnej (nitki bêbenka) zosta³o ustawione
fabrycznie i nie ma potrzeby jego korygowania.

UWAGA:
Prawid³owe naprê¿enie nici jest niezwykle istotne dla 
jakoœci i wytrzyma³oœci szwu. Nie istnieje ¿adne 
uniwersalne naprê¿enie, odpowiednie dla wszystkich 
rodzajów œciegów i materia³ów. Przed wykonaniem 
zaplanowanych prac krawieckich zaleca siê wykonanie 
próbnego szycia na kawa³ku materia³u i sprawdzenie 
jakoœci œciegu. Zazwyczaj regulacja naprê¿enia nitki 
górnej w zakresie od 3 do 6 jest wystarczaj¹ca do 
uzyskania  dobrej jakoœci szwu dla wiêkszoœci materia³ów.
Przy œciegach zygzakowych i ozdobnych naprê¿enie nitki
górnej powinno byæ mniejsze ni¿ przy œciegu prostym.
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Wybieranie wzorów œciegów (model 3333)

W tabelce pokazane s¹ wzory œciegów dostêpne 
w tym modelu maszyny.
Œciegi pokazane w pierwszym górnym rzêdzie oznaczone
s¹ na pokrêtle wybierania wzorów œciegów (c) kolorem 
szarym. 
Aby wybraæ œcieg wystarczy przekrêciæ pokrêt³o 
wybierania wzorów œciegów (c) i ustawiæ symbol 
wybranego œciegu na wprost wskaŸnika nad pokrêt³em.
Do ustawienia d³ugoœci œciegu nale¿y u¿ywaæ pokrêt³a 
d³ugoœci œciegu (b).
Aby uzyskaæ mo¿liwoœæ szycia pozosta³ymi wzorami 
œciegów nale¿y ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu na "S1" 
lub "S2" i wybraæ ¿¹dany œcieg pokrêt³em wybierania 
wzorów œciegów (c).  
Tarcz¹ wybierania wzorów œciegów (c) mo¿na obracaæ
w obu kierunkach (w lewo i w prawo).

a. Przycisk œciegu wstecznego
b. Pokrêt³o d³ugoœci œciegu
c. Pokrêt³o wybierania wzoru œciegu
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Wybieranie wzorów œciegów (model 3337)

Œciegi oznaczone kolorem szarym

Œciegi oznaczone kolorem niebieskim lub czerwonym

S1

S2

W tabelce pokazane s¹ wzory œciegów dostêpne 
w tym modelu maszyny.
Œciegi pokazane w pierwszym górnym rzêdzie oznaczone
s¹ na pokrêtle wybierania wzorów œciegów (c) kolorem 
szarym. 
Aby wybraæ œcieg wystarczy przekrêciæ pokrêt³o 
wybierania wzorów œciegów (c) i ustawiæ symbol 
wybranego œciegu na wprost wskaŸnika nad pokrêt³em.
Do ustawienia d³ugoœci œciegu nale¿y u¿ywaæ pokrêt³a 
d³ugoœci œciegu (b).
Aby uzyskaæ mo¿liwoœæ szycia pozosta³ymi wzorami 
œciegów nale¿y ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu na "S1" 
lub "S2" i wybraæ ¿¹dany œcieg pokrêt³em wybierania 
wzorów œciegów (c).  
Tarcz¹ wybierania wzorów œciegów (c) mo¿na obracaæ
w obu kierunkach (w lewo i w prawo).

a. Przycisk œciegu wstecznego
b. Pokrêt³o d³ugoœci œciegu
c. Pokrêt³o wybierania wzoru œciegu
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Wybieranie wzorów œciegów (model 3342)

W tabelce pokazane s¹ wzory œciegów dostêpne 
w tym modelu maszyny.
Œciegi pokazane w pierwszym górnym rzêdzie 
oznaczone s¹ na pokrêtle wybierania wzorów œciegów 
(d) kolorem szarym. 
Aby wybraæ œcieg wystarczy przekrêciæ pokrêt³o 
wybierania wzorów œciegów (d) i ustawiæ symbol 
wybranego œciegu na wprost wskaŸnika nad pokrêt³em.
Do ustawienia parametrów œciegu nale¿y u¿ywaæ 
pokrêt³a d³ugoœci œciegu (c) i pokrêt³a szerokoœci 
œciegu (b).
Aby uzyskaæ mo¿liwoœæ szycia pozosta³ymi wzorami 
œciegów nale¿y ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu na "S1" 
lub "S2" i wybraæ ¿¹dany œcieg pokrêt³em wybierania 
wzorów œciegów (d).  
Tarcz¹ wybierania wzorów œciegów (d) mo¿na obracaæ
w obu kierunkach (w lewo i w prawo).

a. Przycisk œciegu wstecznego
b. Pokrêt³o szerokoœci œciegu
c. Pokrêt³o d³ugoœci œciegu
d. Pokrêt³o wybierania wzoru œciegu

Œciegi oznaczone kolorem szarym

Œciegi oznaczone kolorem niebieskim lub czerwonym
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Pokrêt³o d³ugoœci œciegu (modele 3333 i 3337)

Funkcja pokrêt³a d³ugoœci œciegu podczas szycia 
œciegiem zygzakowym.
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzoru œciegu na symbol 
"             ", w zale¿noœci od tego, jakiej szerokoœci œcieg
zygzakowy ma byæ szyty.
Nastêpnie ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu w przedziale
wskazañ od "0.5" do "4" tak, aby uzyskaæ ¿¹dan¹ d³ugoœæ 
(gêstoœæ) œciegu.
Staranne i dobrze wygl¹daj¹ce (eleganckie) œciegi 
zygzakowe otrzymuje siê przy ustawieniu pokrêt³a
d³ugoœci œciegu na "3" lub poni¿ej tego ustawienia.  
Bardzo gêste œciegi zygzakowe, w przedziale wskazañ 
od "0.5" do "1" s¹ nazywane œciegami satynowymi.  

Funkcja pokrêt³a d³ugoœci œciegu podczas szycia 
œciegiem prostym.
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzoru œciegu na symbol 
œciegu prostego.
Nastêpnie ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu w przedziale
wskazañ od "0.5" do "4" tak, aby uzyskaæ ¿¹dan¹ d³ugoœæ 
(gêstoœæ) œciegu. 
Przy wykonywaniu ró¿nych prac krawieckich zaleca siê
przestrzegania zasady, aby do materia³ów grubszych
oraz przy szyciu grubsz¹ ig³¹ i grubsz¹ nitk¹ stosowaæ
œciegi o wiêkszej d³ugoœci, a do materia³ów cieñszych
i delikatnych, szytych cieñsz¹ ig³¹ i nitk¹ stosowaæ œciegi
o mniejszej d³ugoœci. Zaleca siê równie¿ wykonanie 
próbnego szycia przed wykonaniem zaplanowanych prac 
krawieckich.

Pokrêt³o wybierania wzoru œciegu Pokrêt³o d³ugoœci œciegu

Pokrêt³o d³ugoœci œciegu
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Pokrêt³a szerokoœci i d³ugoœci œciegu (3342)

Funkcja pokrêt³a d³ugoœci œciegu podczas szycia 
œciegiem zygzakowym.
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzoru œciegu na symbol 
œciegu zygzakowego. Nastêpnie ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci 
œciegu w przedziale wskazañ od "0.5" do "4" tak, aby 
uzyskaæ ¿¹dan¹ d³ugoœæ (gêstoœæ) œciegu. Dla wiêkszoœci
prac krawieckich zaleca siê nastawê d³ugoœæ œciegu "3". 
Bardzo gêste œciegi zygzakowe, w przedziale wskazañ 
od "0.5" do "1" s¹ nazywane œciegami satynowymi.  

Funkcja pokrêt³a d³ugoœci œciegu podczas szycia 
œciegiem prostym.
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzoru œciegu na symbol 
œciegu prostego. Nastêpnie ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci 
œciegu w przedziale wskazañ od "0.5" do "4" tak, aby 
uzyskaæ ¿¹dan¹ d³ugoœæ (gêstoœæ) œciegu. 
Przy wykonywaniu ró¿nych prac krawieckich zaleca siê
przestrzegania zasady, aby do materia³ów grubszych
oraz przy szyciu grubsz¹ ig³¹ i grubsz¹ nitk¹ stosowaæ
œciegi o wiêkszej d³ugoœci, a do materia³ów cieñszych
i delikatnych, szytych cieñsz¹ ig³¹ i nitk¹ stosowaæ œciegi
o mniejszej d³ugoœci. Zaleca siê równie¿ wykonanie 
próbnego szycia przed wykonaniem zaplanowanych prac 
krawieckich.

Funkcja pokrêt³a szerokoœci œciegu.
Przy pomocy pokrêt³a szerokoœci œciegu mo¿na ustawiæ 
szerokoœæ œciegu w zakresie od 0 do 6 mm (maksimum).
Pokrêt³o s³u¿y równie¿ do pozycjonowania ig³y przy szyciu 
œciegiem prostym. Nastawa "0" ustawia ig³ê w œrodkowej
pozycji, nastawa "6" ustawia ig³ê w skrajnej lewej pozycji.

Pokrêt³o szerokoœci œciegu

Pokrêt³o szerokoœci œciegu
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Szycie œciegiem prostym

1. Aby rozpocz¹æ szycie œciegiem prostym nale¿y ustawiæ
    pokrêt³o wybierania wzorów œciegów na jeden z kilku 
    symboli œciegu prostego, w zale¿noœci od modelu 
    maszyny.

2. Podnieœæ stopkê dociskow¹ i wsun¹æ materia³ pod
    stopkê. Ustawiæ materia³ pod stopk¹ tak, aby uzyskaæ
    œcieg w zaplanowanej odleg³oœci od brzegu materia³u,
    korzystaj¹c w tym celu z pomocniczych linii
    prowadz¹cych, wyt³oczonych na p³ytce œciegowej. 
 
3. U³o¿yæ nici pod stopk¹ i wyci¹gn¹æ je w kierunku do
    ty³u. Opuœciæ stopkê. Nacisn¹æ peda³ regulatora
    obrotów i rozpocz¹æ szycie. W czasie szycia delikatnie
    prowadziæ materia³ rêk¹.

Model 3333 Model 3337 i 3342
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Szycie wstecz

Zdejmowanie materia³u z maszyny

Obcinanie nitki

Aby wzmocniæ pocz¹tek lub koniec szwu, nale¿y wcisn¹æ 
w dó³ przycisk œciegu wstecznego (A).
Wykonaæ kilka œciegów do ty³u.
Po zwolnieniu przycisku maszyna znów bêdzie szyæ 
do przodu (1).

Obróciæ kó³kiem rêcznym do siebie (w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara), a¿ podci¹gacz 
nitki podniesie siê ustawi w najwy¿szej pozycji. Podnieœæ 
stopkê i wyci¹gn¹æ materia³ spod stopki i ig³y (2).

Wyci¹gn¹æ nitki pod stopk¹ i przeci¹gn¹æ w kierunku do 
ty³u. Przeci¹gn¹æ nitki do obcinacza (B). Poci¹gn¹æ w dó³
obie nitki i obci¹æ je na obcinaczu nici (3). 
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Wybieranie œciegów rozci¹gliwych (3333 i 3337) 

Pokrêt³o
d³ugoœci 
œciegu

Pokrêt³o
d³ugoœci 
œciegu

Œciegi rozci¹gliwe s¹ oznaczone na pokrêtle wybierania 
wzorów œciegów kolorem niebieskim i czerwonym.
Aby wybraæ œcieg nale¿y przekrêciæ pokrêt³o wybierania 
wzorów œciegów na ¿¹dany wzór.
Nastêpnie ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu na oznaczenie
"S1" lub "S2".
Poni¿ej opisane s¹ dwa przyk³ady œciegów rozci¹gliwych.

Œcieg prosty rozci¹gliwy (1)
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzorów œciegów na
 
oznaczenie "    " lub "    ".

Œcieg s³u¿y do potrójnego wzmocnienia szwu, 
zabezpieczaj¹cego jego rozci¹gliwoœæ i wytrzyma³oœæ.
Po rozpoczêciu szycia, maszyna wykona szew w cyklu
szycia 2 œciegi do przodu i 1 œcieg do ty³u.

Œcieg zygzakowy rozci¹gliwy "Ric Rac" (2)
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzorów œciegów na "      ".

Œcieg "Ric Rac" jest bardzo u¿yteczny i nadaj¹cy siê
do obszywania grubych i ciê¿kich materia³ów takich jak
drelich, jeans, sztruks, popelina itp.      
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Wybieranie œciegów rozci¹gliwych (3342)
Pokrêt³o
szerokoœci 
œciegu

Pokrêt³o
d³ugoœci 
œciegu

Pokrêt³o
d³ugoœci 
œciegu

Pokrêt³o
szerokoœci 
œciegu

Œciegi rozci¹gliwe s¹ oznaczone na pokrêtle wybierania 
wzorów œciegów kolorem niebieskim i czerwonym.
Aby wybraæ œcieg nale¿y przekrêciæ pokrêt³o wybierania 
wzorów œciegów na ¿¹dany wzór.
Nastêpnie ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu na oznaczenie
"S1" lub "S2".
Poni¿ej opisane s¹ dwa przyk³ady œciegów rozci¹gliwych.

Œcieg prosty rozci¹gliwy (1)
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzorów œciegów na
 
oznaczenie "    " lub "    ".

Œcieg s³u¿y do potrójnego wzmocnienia szwu, 
zabezpieczaj¹cego jego rozci¹gliwoœæ i wytrzyma³oœæ.
Po rozpoczêciu szycia, maszyna wykona szew w cyklu
szycia 2 œciegi do przodu i 1 œcieg do ty³u.

Œcieg zygzakowy rozci¹gliwy "Ric Rac" (2)
Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzorów œciegów na "      ".

Ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu miêdzy znakami "3" i "6".
Œcieg "Ric Rac" jest bardzo u¿yteczny i nadaj¹cy siê
do obszywania grubych i ciê¿kich materia³ów takich jak
drelich, jeans, sztruks, popelina itp.      
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Œcieg kryty (modele 3333 i 3337)

Œcieg kryty s³u¿y do niewidocznych podwiniêæ zas³on, 
skracania spodni, spódnic itp.

                   - œcieg kryty dla materia³ów elastycznych

                   - œcieg kryty dla materia³ów nierozci¹gliwych. 

UWAGA:
Szycie œciegiem krytym wymaga doœwiadczenia i pewnej 
wprawy. Zaleca siê wykonanie szycia próbnego przed 
szyciem w³aœciwym.

Podwin¹æ materia³ jak pokazano na rysunku i prze³o¿yæ 
na lew¹ stronê (1). Umieœciæ materia³ pod stopk¹. Obróciæ 
kó³kiem rêcznym do siebie (w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówek zegara), a¿ do momentu w którym ig³a 
znajdzie siê w swoim lewym po³o¿eniu. Ig³a powinna 
przebiæ materia³ tu¿ przy krawêdzi z³o¿enia materia³u. 
Jeœli ig³a nie trafi³a w ¿¹dane miejsce, nale¿y odpowiednio 
dobraæ szerokoœæ œciegu (2).
Szyæ wolno, umiejêtnie prowadz¹c materia³ tak, aby ig³a
w swoim lewym po³o¿eniu przebija³a materia³ tu¿ za 
krawêdzi¹ z³o¿enia. 
W razie potrzeby dostosowaæ naprê¿enie  nitki górnej 
do wykonywanej pracy. Po zakoñczeniu szycia roz³o¿yæ 
i przeprasowaæ materia³.

Uwaga:
Najlepsze efekty uzyskuje siê przy szyciu ze specjaln¹ 
stopk¹ do szycia œciegiem krytym (dostêpna jako
wyposa¿enie opcjonalne u dystrybutora maszyn).

Pokrêt³o d³ugoœci œciegu
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Œcieg kryty (model 3342)

Œcieg kryty s³u¿y do niewidocznych podwiniêæ zas³on, 
skracania spodni, spódnic itp.

                   - œcieg kryty dla materia³ów elastycznych

                   - œcieg kryty dla nierozci¹gliwych materia³ów 

UWAGA:
Szycie œciegiem krytym wymaga doœwiadczenia i pewnej 
wprawy. Zaleca siê wykonanie szycia próbnego przed 
szyciem w³aœciwym.

Podwin¹æ materia³ jak pokazano na rysunku i prze³o¿yæ 
na lew¹ stronê (1). Umieœciæ materia³ pod stopk¹. Obróciæ 
kó³kiem rêcznym do siebie (w kierunku przeciwnym do 
ruchu wskazówek zegara), a¿ do momentu w którym ig³a 
znajdzie siê w swoim lewym po³o¿eniu. Ig³a powinna 
przebiæ materia³ tu¿ przy krawêdzi z³o¿enia materia³u. 
Jeœli ig³a nie trafi³a w ¿¹dane miejsce, nale¿y odpowiednio 
dobraæ szerokoœæ œciegu (2).
Szyæ wolno, umiejêtnie prowadz¹c materia³ tak, aby ig³a
w swoim lewym po³o¿eniu przebija³a materia³ tu¿ za 
krawêdzi¹ z³o¿enia. 
W razie potrzeby dostosowaæ naprê¿enie  nitki górnej 
do wykonywanej pracy. Po zakoñczeniu szycia roz³o¿yæ 
i przeprasowaæ materia³.

Uwaga:
Najlepsze efekty uzyskuje siê przy szyciu ze specjaln¹ 
stopk¹ do szycia œciegiem krytym (dostêpna jako
wyposa¿enie opcjonalne u dystrybutora maszyn).

Pokrêt³o szerokoœci œciegu Pokrêt³o d³ugoœci œciegu
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4-stopniowe obszywanie dziurek na guziki 

Obszywaæ dziurkê w 4 krokach w kolejnoœci operacji 
od 1 do 4. Przy przechodzeniu do nastêpnego kroku,
upewniæ siê, czy ig³a znajduje siê w górnej pozycji 
i dopiero wówczas obróciæ pokrêt³o, ustawiaj¹c je na 
kolejnym kroku obszycia. Nie nale¿y szyæ zbyt wiele 
œciegów w krokach 2 i 4. Do przeciêcia dziurki u¿ywaæ
no¿yka do przecinania dziurek. Przecinaæ dziurkê z obu 
jej koñców w kierunku do œrodka dziurki, uwa¿aj¹c, 
aby nie przeci¹æ nitek tworz¹cych szew.

UWAGA:
Gêstoœæ œciegu dobraæ do rodzaju materia³u. Zaleca siê
wykonanie próbnego obszycia na kawa³ku materia³u.

Praktyczne porady:
-  Dla lepszego efektu lekko zmniejszyæ naprê¿enie nitki.
-  Stosowaæ podk³ad przy materia³ach cienkich   
   i elastycznych.
-  Przy materia³ach elastycznych lub dzianinach u¿ywaæ 
   grubszej nitki lub sznurka dla wzmocnienia dziurki. 
   Szyæ przez sznurek œciegiem zygzakowym (A).

Model 3333Przygotowanie:
1. Wymieniæ stopkê uniwersaln¹ na stopkê do obszywania
    dziurek. 
2. Zmierzyæ œrednicê guzika i dodaæ 0.3 cm na rygle
    zakoñczeñ, aby uzyskaæ w³aœciw¹ d³ugoœæ dziurki (a).
3. Umieœciæ materia³ pod stopk¹ i zaznaczyæ miejsce 
    i wielkoœæ dziurki na materiale. Opuœciæ stopkê, a
    materia³ ustawiæ pod stopk¹ tak, aby linia zaznaczenia
    na materiale pokry³a siê z osi¹ stopki od obszywania 
    dziurek. Ustawiæ pokrêt³o d³ugoœci œciegu na "         ".
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1-stopniowe obszywanie dziurek na guziki 

Obszywanie dziurki:
Obszycie dziurki jest stosunkowo proste, wymaga jednak
pewnej wprawy. Zaleca siê wykonanie próbnego szycia. 
1. Kred¹ zaznaczyæ na materiale pozycjê dziurki na guzik. 
2. Za³o¿yæ stopkê do obszywania dziurek i ustawiæ
    pokrêt³o wyboru œciegu na "        ". D³ugoœæ œciegu
    ustawiæ na "    ". Szerokoœæ œciegu ustawiæ na "6". 
    W razie potrzeby skorygowaæ szerokoœæ œciegu 
    w zale¿noœci od szytego materia³u. 
3. Wykonaæ próbê w celu prawid³owego ustawienia szwu.
    Opuœciæ stopkê dociskow¹ tak, aby oznaczenie na
    stopce przykry³o oznaczenie na materiale (A). Najpierw
    zostanie uszyte przedni rygiel dziurki. Wyrównaæ znak 
    na materiale (a) z oznaczeniem na stopce (b).
4. Otworzyæ p³ytkê stopki i w³o¿yæ guzik (B).
5. Opuœciæ dŸwigniê obszycia dziurki i wcisn¹æ j¹ lekko do
    ty³u (C).
6. Lekko przytrzymaæ górn¹ nitkê i uruchomiæ maszynê.
7. Dziurka zostanie obszyta w kolejnoœci od 1 do 4 (D).
8. Po zakoñczeniu cyklu zatrzymaæ maszynê.  
 

Pokrêt³o szerokoœci œciegu
(dotyczy modelu 3342)

Obszywanie dziurki na materiale rozci¹gliwym (E).
Umieœciæ pod stopk¹ grub¹ nitkê lub sznurek. 
1. Za³o¿yæ stopkê do obszywania dziurek i ustawiæ
    parametry œciegu, jak podano powy¿ej w punkcie 2.
2. Zahaczyæ sznurek na koñcu stopki i przeci¹gn¹æ koñce
    nitki do przodu, umieœciæ w prowadnikach i zwi¹zaæ.
3. Opuœciæ stopkê i rozpocz¹æ szycie. W zale¿noœci od
    gruboœci sznurka wyregulowaæ szerokoœæ œciegu.
4. Po zakoñczeniu szycia lekko poci¹gn¹æ za sznurek,
    wyrównaæ dziurkê o odci¹æ zbêdne koñce.  

Praktyczne porady: Dla lepszego efektu lekko zmniejszyæ naprê¿enie 
nitki. Stosowaæ podk³ad przy materia³ach cienkich i elastycznych.

Modele 3337 i 3342
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Przyszywanie guzików (modele 3333 i 3337)

Za³o¿yæ os³onê z¹bków transportera (1). 
Zmieniæ stopkê uniwersalna na stopkê do przyszywania 
guzików (2).
Ustawiæ d³ugoœæ œciegu na "0". 

Umieœciæ guzik oraz materia³ pod stopk¹ (3).
Po³o¿yæ guzik na oznaczonym miejscu i opuœciæ stopkê.
Ustawiæ pokrêt³o wyboru œciegu na œcieg zygzakowy, 
którego szerokoœæ odpowiada rozstawowi dziurek 
w guziku.
Pokrêcaj¹c kó³kiem rêcznym skontrolowaæ, czy ig³a 
wchodzi do lewej i prawej dziurki guzika, nie dotykaj¹c go.
Powoli przyszyæ guzik, wykonuj¹c oko³o 10 œciegów.
Wyci¹gn¹æ ig³ê z materia³u, poci¹gn¹æ obydwie nitki
do ty³u maszyny i obci¹æ rêcznie.  
 
Aby uzyskaæ przyszycie guzika na tak zwanym „s³upku”, 
mo¿na na guziku po³o¿yæ ig³ê (szpilkê) i szyæ w ten 
sposób (4). 

Przy guzikach z 4 dziurkami nale¿y najpierw przeszyæ 
przedni¹ parê dziurek, potem przesun¹æ materia³ do 
przodu i przeszyæ tyln¹ parê dziurek.

Pokrêt³o 
d³ugoœci 
œciegu
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Przyszywanie guzików (model 3342)
Pokrêt³o 
d³ugoœci 
œciegu

Pokrêt³o 
szerokoœci 
œciegu

Za³o¿yæ os³onê z¹bków transportera (1). 
Zmieniæ stopkê uniwersalna na stopkê do przyszywania 
guzików (2).
Ustawiæ d³ugoœæ œciegu na "0". 

Umieœciæ guzik oraz materia³ pod stopk¹ (3).
Po³o¿yæ guzik na oznaczonym miejscu i opuœciæ stopkê.
Ustawiæ pokrêt³o wyboru œciegu na œcieg zygzakowy.
Ustawiæ szerokoœæ œciegu w zakresie od "3" do "6",
w zale¿noœci od rozstawu dziurek w guziku.
Pokrêcaj¹c kó³kiem rêcznym skontrolowaæ, czy ig³a 
wchodzi do lewej i prawej dziurki guzika, nie dotykaj¹c go.
Powoli przyszyæ guzik, wykonuj¹c oko³o 10 œciegów.
Wyci¹gn¹æ ig³ê z materia³u, poci¹gn¹æ obydwie nitki
do ty³u maszyny i obci¹æ rêcznie.  
 
Aby uzyskaæ przyszycie guzika na tak zwanym „s³upku”, 
mo¿na na guziku po³o¿yæ ig³ê (szpilkê) i szyæ w ten 
sposób (4). 

Przy guzikach z 4 dziurkami nale¿y najpierw przeszyæ 
przedni¹ parê dziurek, potem przesun¹æ materia³ do 
przodu i przeszyæ tyln¹ parê dziurek.
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Wszywanie zamków b³yskawicznych i lamówek

Ustawiæ maszynê tak, jak pokazano na rysunku.

Wymieniæ stopkê uniwersaln¹ na stopkê do wszywania
zamków b³yskawicznych.

Stopka do wszywania zamków b³yskawicznych mo¿e byæ 
ustawiona w lewym lub w prawym po³o¿eniu, z zale¿noœci 
od tego z której strony suwak bêdzie przyszywany (1).

Podnieœæ stopkê dociskow¹ i wsun¹æ pod stopkê zamek 
b³yskawiczny wraz z materia³em, do którego ma zostaæ 
przyszyty. U³o¿yæ zamek na materiale w ¿¹danym 
miejscu.

Ustawiæ stopkê do wszywania zamków b³yskawicznych 
w lewym lub w prawym po³o¿eniu. Obracaj¹c kó³kiem 
rêcznym zni¿yæ ig³ê do materia³u i sprawdziæ, czy nak³uwa 
materia³ z w³aœciwej strony stopki, nie dotykaj¹c jej. 
Opuœciæ stopkê dociskow¹ i rozpocz¹æ szycie. W trakcie 
szycia prowadziæ materia³ wraz z zamkiem b³yskawicznym 
przy pomocy d³oni.

Przy u¿yciu stopki do wszywania zamków b³yskawicznych 
mo¿na równie¿ wszywaæ w materia³ sznurki lub ró¿nego 
rodzaju taœmy i lamówki (2).
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Cerowanie / haftowanie

UWAGA:
Stopka do cerowania / haftowania nie wchodzi w sk³ad 
wyposa¿enia standardowego i nie jest dostarczana wraz 
z maszyn¹. Stopka ta wchodzi w sk³ad wyposa¿enia 
opcjonalnego.

Za³o¿yæ p³ytkê zakrywaj¹c¹ transporter (1).

Ustawiæ pokrêt³o wybierania wzorów œciegów na œcieg
prosty. 

Zdj¹æ uchwyt stopki (2).
Za³o¿yæ stopkê do cerowania na dr¹¿ek stopki. DŸwignia 
(a) powinna znajdowaæ siê za œrub¹ uchwytu ig³y (b). 
Docisn¹æ stopkê do cerowania palcem wskazuj¹cym 
mocno do ty³u i dokrêciæ wkrêt mocuj¹cy (c) - (3).
Przeszyæ najpierw wokó³ uszkodzonego miejsca, aby 
zabezpieczyæ nitki materia³u (4).
Pierwszy rz¹d: nale¿y zawsze szyæ od lewej do prawej 
strony.
Obróciæ materia³ o 90 stopni i przeszyæ ponownie.
Dla u³atwienia cerowania i uzyskania wizualnie lepszego 
rezultatu naprawy uszkodzonego miejsca zaleca siê 
stosowanie tamborka.

UWAGA:
Haftowanie lub cerowanie z wolnej rêki wymaga pewnej 
wprawy i synchronizacji przesuwania materia³u pod ig³¹ 
z prac¹ maszyny. Nale¿y koordynowaæ prêdkoœæ szycia
z przesuwaniem materia³u pod stopk¹.

(1)

(2)

(3)
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Od³¹czany stolik wysiêgu (przed³u¿ka wysiêgu) pozwala 
na zwiêkszenie powierzchni roboczej p³yty maszyny. Po 
od³¹czeniu stolika wysiêgu od maszyny mo¿na u¿ytkowaæ 
maszynê jako wolno-ramienn¹, szczególnie przydatn¹ do 
obszywania rêkawów, nogawek i innych profili 
zamkniêtych.

- Aby od³¹czyæ przed³u¿kê wysiêgu od maszyny nale¿y j¹
  poci¹gn¹æ w lewo, jak pokazano strza³k¹ na rysunku (1).
- Aby do³¹czyæ przed³u¿kê wysiêgu do maszyny nale¿y
  przesun¹æ j¹ w prawo, jak pokazano strza³k¹
  na rysunku (1) 

Od³¹czany stolik wysiêgu (przed³u¿ka wysiêgu) pe³ni 
równie¿ funkcjê pojemnika na wyposa¿enie maszyny
(na akcesoria do maszyny do szycia). 
Aby otworzyæ pojemnik na wyposa¿enie, nale¿y odchyliæ 
pokrywê pojemnika w kierunku do do³u, pokazanym 
strza³k¹ na rysunku (2).

Od³¹czany stolik wysiêgu z pojemnikiem
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Mocowanie uchwytu stopki / zak³adanie stopki

Zdejmowanie stopki
Popchn¹æ stopkê (e) w kierunku do siebie (w kierunku 
pokazanym strza³k¹ na rys. 1) tak, aby stopka wysunê³a 
siê ze szczeliny (c) uchwytu stopki.

Zak³adanie stopki
Podnieœæ dr¹¿ek stopki (a) do góry przy pomocy dŸwigni 
podnoœnika stopki. Umieœciæ ko³ek (d) stopki dociskowej 
(e) na wprost szczeliny (c) uchwytu stopki (b) i wepchn¹æ 
stopkê w uchwyt tak, aby ko³ek stopki (d) zatrzasn¹³ siê 
w szczelinie (c) - patrz rys. 2.

Zdejmowanie i zak³adanie uchwytu stopki
Podnieœæ dr¹¿ek stopki (a) do góry przy pomocy dŸwigni 
podnoœnika stopki. Odkrêciæ wkrêt mocuj¹cy uchwyt 
stopki (b) do dr¹¿ka stopki (a) i zdj¹æ uchwyt. 
Przy zak³adaniu uchwytu stopki za³o¿yæ uchwyt stopki (b) 
na dr¹¿ek stopki i przykrêciæ wkrêtem mocuj¹cym. 

Mocowanie prowadnika œciegu
W³o¿yæ prowadnik (f) do otworu tak, jak pokazano na 
rysunku obok (patrz rys. 4). Wyregulowaæ pozycjê 
prowadnika w zale¿noœci od potrzeb (wielkoœci 
podwiniêcia zak³adki, rozstawu pikowania itp. ).

           UWAGA 
Przed wykonaniem powy¿szych czynnoœci nale¿y 
wy³¹czyæ maszynê przyciskiem prze³¹cznika g³ównego  
(pozycja "O").



ROZMIAR IG£Y

9-11 (65-75)

12 (80)

14 (90)

16 (100)

18 (110)

MATERIA£
Materia³y lekkie - cienka bawe³na, woal, jedwab, muœlin, dzianiny 
bawe³niane, trykot, d¿ersej, krepa, tkaniny poliestrowe, materia³y 
na bluzki i koszule.
Materia³y œredniej gruboœci - bawe³na, satyna, p³ótno ¿aglowe, 
podwójne dzianiny, cienka we³na.

Materia³y œredniej gruboœci - bawe³na, we³na, ciê¿sze dzianiny,
frote, drelich.

Materia³y ciê¿kie - p³ótno, we³na, tkaniny obiciowe i zas³onowe
(cienkie i œredniej gruboœci, drelich.

Gruba we³na, materia³y p³aszczowe, materia³y obiciowe, skóra, 
tworzywa sztuczne,

NICI
Cienkie nici bawe³niane, nylonowe, 
poliestrowe i poliestrowe z oplotem 
bawe³nianym.
Dla tego typu materia³ów i igie³ 
odpowiednia jest wiêkszoœæ nici o œredniej 
gruboœci.
Dla materia³ów syntetycznych stosowaæ 
niæ poliestrow¹ natomiast do tkanin 
z w³ókien naturalnych stosowaæ nici 
bawe³niane. Zawsze stosowaæ t¹ sam¹ 
niæ jako nitkê doln¹ i górn¹.

Nici grube, nici do dywanów (zastosowaæ 
wiêkszy docisk stopki - wy¿sze numery 
nastawy.
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Tabela doboru nici i igie³ do obszywanego materia³u

POMOCNIK PRZY DOBORZE IGIE£, MATERIA£ÓW I NICI

WYBÓR IG£Y ORAZ MATERIA£U

 IG£Y

SINGER 2020

SINGER 2045

SINGER 2032

OPIS

Standardowe ostre ig³y. Rozmiar od 9(65) do 18(110).

Ig³a z pó³ zaokr¹glon¹ koñcówk¹, ukoœna. 
Rozmiar od 9(65) do 14(90).

Ig³y do skóry. Rozmiar od 12(80) do 18(110).

RODZAJ MATERIA£U
Tkaniny z w³ókien naturalnych - we³na, 
bawe³na, jedwab. Nie zalecane do 
podwójnych dzianin.
Tkaniny naturalne i syntetyczne, poliester 
blends, dzianiny poliestrowe, trykoty, 
dzianiny pojedyncze i podwójne.
Skóra, tworzywa sztuczne, tkaniny 
obiciowe (pozostawiaj¹ mniejsze dziurki, 
ni¿ grube ig³y standardowe)   

UWAGA: Powy¿sza tabela ma za zadanie pomóc u¿ytkownikowi w doborze nici i igie³ do obszywanego materia³u. 
Tabela ma charakter orientacyjny. Zaleca siê wykonanie próbnego szycia przed wykonaniem prac krawieckich. 
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P³ytka zakrywaj¹ca transporter

Przy wykonywaniu niektórych prac krawieckich, takich jak
cerowanie, haftowanie z wolnej rêki, nale¿y zastosowaæ 
p³ytkê zakrywaj¹c¹ transporter.
Aby zamocowaæ p³ytkê nale¿y po³o¿yæ j¹ na p³ytce 
œciegowej w taki sposób, aby 2 wystêpy pozycjonuj¹ce 
wesz³y w 2 otworki w p³ytce œciegowej.
Przy normalnym szyciu p³ytka nie powinna byæ 
stosowana.
Przy rêcznym i swobodnym przesuwaniu materia³u pod 
stopk¹ dociskow¹ w trakcie szycia zaleca siê stosowanie 
specjalnej stopki do haftowania i cerowania, dostêpnej 
u autoryzowanych sprzedawców maszyn SINGER 
jako wyposa¿enie opcjonalne (dodatkowe),



- 42 -

Wk³adanie i wymiana igie³

Ig³ê nale¿y wymieniaæ regularnie, szczególnie gdy nosi 
œlady zu¿ycia lub jeœli sprawia problemy. Najlepsze efekty 
szycia zapewni¹ oryginalne ig³y, zalecane przez 
producenta.

Za³o¿yæ ig³ê tak, jak pokazano na rysunku:

A.  Poluzowaæ wkrêt uchwytu ig³y i ponownie dokrêciæ
     wkrêt po za³o¿eniu nowej ig³y (1).
B.  Ig³ê nale¿y zak³adaæ tak, aby sp³aszczenie na trzonku
     ig³y by³o skierowane do ty³u.
C/D.  Wsun¹æ ig³ê maksymalnie g³êboko, do oporu. 

U¿ywane ig³y powinny byæ w idealnym stanie (2).

W nastêpuj¹cych przypadkach mog¹ pojawiæ siê 
problemy:
A.  zgiêta ig³a,
B.  uszkodzony czubek ig³y, 
C.  stêpiona ig³a.

           UWAGA 
Przed wyjmowaniem, wk³adaniem oraz wymian¹ ig³y 
nale¿y wy³¹czyæ maszynê przyciskiem wy³¹cznika 
(pozycja "O").



           UWAGA 
Przed obs³ug¹ eksploatacyjn¹ (czyszczenie, oliwienie) 
nale¿y zawsze od³¹czaæ maszynê od zasilania, 
wyci¹gaj¹c wtyczkê przewodu zasilaj¹cego z gniazdka 
sieciowego. 
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Obs³uga eksploatacyjna maszyny

1. Zdj¹æ z maszyny pokrywkê bêbenka i wyj¹æ
    szpuleczkê.
2. Oczyœciæ bêbenek ze strzêpków materia³u, resztek nici
    i kurzu przy pomocy szczoteczki (pêdzelka).
3. Wyj¹æ ig³ê oraz zdj¹æ z maszyny stopkê i uchwyt stopki.
    Odkrêciæ wkrêty mocuj¹ce p³ytkê œciegow¹ i zdj¹æ
    p³ytkê z maszyny.
4. Unieœæ do góry bêbenek i wyj¹æ bêbenek z maszyny.
5. Oczyœciæ bie¿niê chwytacza i z¹bki transportera przy 
    pomocy szczoteczki (pêdzelka) oraz przy pomocy
    suchej i miêkkiej œciereczki.
6. Umieœciæ bêbenek na bie¿ni chwytacza obrotowego
    tak, aby wystêp (a) znalaz³ siê na wprost zderzaka (b),
    jak pokazano na rysunku nr 6.
        
Wa¿na uwaga:
Nale¿y regularnie oczyszczaæ maszynê ze strzêpków 
materia³u, resztek nici i kurzu. Nie przestrzeganie tej 
zasady mo¿e powodowaæ pogorszenie jakoœci 
uzyskiwanych œciegów, zrywanie nitki i zacinanie siê 
maszyny. Zaleca siê dokonywanie okresowych 
przegl¹dów maszyny w autoryzowanym punkcie 
serwisowym.
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania

1. Niæ pl¹cze siê na spodniej stronie materia³u

Prawdopodobna przyczyna: Pl¹tanie siê nici pod spodem szytego materia³u zawsze wskazuje na nieprawid³owe 
nawleczenie nitki górnej na maszynê. Przewa¿nie zdarza siê, ¿e nitka nie przechodzi miêdzy talerzykami naprê¿acza 
lub ¿e nie nie zosta³ nawleczony podci¹gacz nitki.
Sposób rozwi¹zania problemu: Nawlec ponownie maszynê, upewniaj¹c siê, ¿e dŸwignia podnoœnika dr¹¿ka stopki 
jest podniesiona, co pozwoli nitce wœlizgn¹æ siê miêdzy talerzyki naprê¿acza. Aby upewniæ siê, ¿e maszyna górna 
nitka jest prawid³owo nawleczona na maszynê, mo¿na wykonaæ prosty test:
- Podnieœæ dŸwigniê podnoœnika dr¹¿ka stopki i nawlec górn¹ nitkê na maszynê.
- Nawlec oczko ig³y lecz nie uk³adaæ nitki pod stopk¹. Poci¹gn¹æ nitkê w lewo. 
  Nitka powinna daæ siê wyci¹gaæ 
  z oczka ig³y bez wiêkszego oporu.
- Opuœciæ dŸwigniê podnoœnika dr¹¿ka stopki. Spróbowaæ poci¹gn¹æ nitkê w lewo.
  Jeœli nitka stawia znaczny opór   to oznacza, ¿e maszyna jest nawleczona prawid³owo.
- Wyci¹gn¹æ nitkê bêbenka (doln¹ nitkê) do wierchu (patrz strona 19) a nastêpnie u³o¿yæ 
  obie nitki pod stopk¹   w kierunku do ty³u maszyny. Opuœciæ stopkê i rozpocz¹æ szycie.
 Jeœli po opuszczeniu stopki nitka nadal bêdzie pozwala³a siê wyci¹gaæ bez wiêkszego oporu, to znaczy, 
¿e maszyna zosta³a nawleczona nieprawid³owo. Usun¹æ górna nitkê i ponownie nawlec maszynê.

2. Dolna nitka widoczna na wierzchniej stronie materia³u

Prawdopodobna przyczyna: Naprê¿enie nitki górnej zbyt du¿e.
Sposób rozwi¹zania problemu: Zmniejszyæ naprê¿enie nitki górnej (patrz strona 20) 

Prawdopodobna przyczyna: Nitka górna zakleszcza siê na maszynie.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ i poprawiæ nawleczenie nitki górnej.

Prawdopodobna przyczyna: Nitka dolna nie jest naprê¿ona.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ szpuleczkê w bêbenku i poprawiæ poprowadzenie nitki przez szczeliny
w bêbenku (patrz strona 16).
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania - c.d.

4. Maszyna strzêpi górn¹ nitkê

Prawdopodobna przyczyna: Nitka jest stara i z³ej jakoœci.
Sposób rozwi¹zania problemu: Nawlec na maszynê nitkê dobrej jakoœci (patrz strona 17).

Prawdopodobna przyczyna: Ig³a jest stara i zu¿yta.
Sposób rozwi¹zania problemu: Bardzo czêsto zdarza siê, ¿e wypracowane oczko starej i zu¿ytej ig³y strzêpi górn¹ 
nitkê. Nale¿y wówczas wymieniæ ig³ê na now¹ (patrz strona 42).   

Prawdopodobna przyczyna: Nitka jest zbyt gruba w stosunku do u¿ywanej ig³y
Sposób rozwi¹zania problemu: Zmieniæ nitkê lub ig³ê tak, aby rozmiarami pasowa³y do siebie

3. Maszyna zrywa górn¹ nitkê w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Górna nitka zakleszcza siê.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ przebieg nitki w prowadnikach maszyny. Sprawdziæ za³o¿enie szpulki 
oraz odwijanie siê nitki ze szpulki. Sprawdziæ, czy przypadkiem nitka nie zakleszcza siê na Ÿle wypolerowanej 
krawêdzi trzymaka szpulki. Poprawiæ za³o¿enie szpulki i ponownie nawlec maszynê.

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna nie jest nawleczona prawid³owo.
Sposób rozwi¹zania problemu: Usun¹æ górn¹ nitkê z maszyny, podnieœæ stopkê i ponownie nawlec maszynê 
upewniaj¹c siê, czy nitka prawid³owo przechodzi przez oczko w podci¹gaczu nici. W tym celu obróciæ kó³kiem 
rêcznym tak, aby podci¹gacz nici znalaz³ siê w swoim najwy¿szym po³o¿eniu (patrz strona 17).  

Prawdopodobna przyczyna: Naprê¿enie nitki górnej zbyt du¿e
Sposób rozwi¹zania problemu: Zmniejszyæ naprê¿enie nitki górnej (patrz strona 20).
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania - c.d.

6. Maszyna przepuszcza œciegi

Prawdopodobna przyczyna: Nieprawid³owo w³o¿ona ig³a.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ, czy ig³a jest w³o¿ona w uchwyt ig³y sp³aszczeniem skierowanym do ty³u 
i czy jest maksymalnie wepchniêta do góry w uchwyt ig³y. Poprawiæ za³o¿enie ig³y na maszynê i dokrêciæ wkrêt 
mocuj¹cy ig³y.  

Prawdopodobna przyczyna: Niew³aœciwie dobrana ig³a do szytego materia³u.
Sposób rozwi¹zania problemu: Zastosowaæ ig³ê, której typ i rozmiar bêd¹ odpowiednie do szytego materia³u.
Przy doborze ig³y mo¿na skorzystaæ z informacji zawartych w "Tabeli doboru nici i igie³ do szytego materia³u" - patrz 
strona 40.

Prawdopodobna przyczyna: Krzywa, têpa lub uszkodzona ig³a.
Sposób rozwi¹zania problemu: Usun¹æ wadliw¹ ig³ê i za³o¿yæ now¹ ig³ê na maszynê.

5. Maszyna pêtli nitkê (supe³kuje, zbija nitkê) przy rozpoczynaniu szycia

Prawdopodobna przyczyna: Górna i dolna nitka nie zosta³y prawid³owo u³o¿one pod stopk¹ dociskow¹ przy 
rozpoczynaniu szycia.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ i w razie koniecznoœci poprawiæ u³o¿enie nitek pod stopk¹.

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna rozpoczê³a szycie bez materia³u pod stopk¹ dociskow¹.
Sposób rozwi¹zania problemu: Umieœciæ materia³ pod stopk¹ i upewniæ siê ze ig³a przek³uje materia³ przy 
pierwszym œciegu, pokrêcaj¹c kó³kiem rêcznym i opuszczaj¹c ig³ê w dó³. Lekko przytrzymaæ koñce obu nitek i 
rozpocz¹æ szycie
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania - c.d.

8. Maszyna zrywa doln¹ nitkê (nitkê bêbenka)

Prawdopodobna przyczyna: �le (nieprawid³owo) nawleczony bêbenek.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ, jak w³o¿ona jest szpuleczka do bêbenka i jak przeprowadzona jest nitka
przez szczeliny w bêbenku. Poprawiæ nawleczenie bêbenka (patrz strona 16).

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nawiniêta zbyt du¿¹ iloœci¹ nici lub nawiniêta nierówno.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ proces nawijania szpuleczki, a w szczególnoœci przeprowadzenie nitki 
miêdzy talerzykami naprê¿acza nawijacza. Nawin¹æ now¹ szpuleczkê i w³o¿yæ do bêbenka zwracaj¹c uwagê na 
prwid³owe przeci¹gniêcie nitki przez szczeliny w bêbenku (patrz strona 16).

Prawdopodobna przyczyna: Brudny i zanieczyszczony bêbenek.
Sposób rozwi¹zania problemu: Oczyœciæ bêbenek z kurzu, strzêpków materia³u i resztek nici przy pomocy
pêdzelka (patrz strona 43).

Prawdopodobna przyczyna: Niew³aœciwa szpuleczka
Sposób rozwi¹zania problemu: U¿ywaæ wy³¹cznie takich szpuleczek, które by³y w wyposa¿eniu maszyny.
Nie u¿ywaæ ¿adnych zamienników. W maszynach SINGER serii 3300 stosowane s¹ transparentne szpuleczki
SINGER Class 15. 

7. Problemy z niew³aœciwie nawiniêt¹ szpuleczk¹

Prawdopodobna przyczyna: Niæ nawiniêta zbyt luŸno na szpuleczkê z powodu braku naprê¿enia nitki.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ, czy przy nawijaniu nitka przechodzi prawid³owo miêdzy talerzykami 
naprê¿acza nawijacza. Nawlec ponownie nitkê do nawijania szpuleczki i ponowiæ nawijanie.

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nie jest nawiniêta, trzpieñ nawijacza nie jest w pe³ni przesuniêty w prawo.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ i poprawiæ po³o¿enie trzpienia przed ponownym nawijaniem szpuleczki.

Prawdopodobna przyczyna: Szpuleczka nawiniêta niew³aœciwie (niedbale) z powodu nie przytrzymania nitki.
Sposób rozwi¹zania problemu: Ponowiæ próbê nawijania, trzymaj¹c palcami koniec nitki wychodz¹cy z otworku
w ko³nierzu szpuleczki w pierwszej fazie nawijania (patrz strona 15).
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania - c.d.

9. Maszyna ³amie ig³y w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Krzywa, têpa lub uszkodzona ig³a
Sposób rozwi¹zania problemu: 

Prawdopodobna przyczyna: Niew³aœciwie dobrana ig³a do szytego materia³u.
Sposób rozwi¹zania problemu: Zastosowaæ ig³ê, której typ i rozmiar bêd¹ odpowiednie do szytego materia³u.
Przy doborze ig³y mo¿na skorzystaæ z informacji zawartych w "Tabeli doboru nici i igie³ do szytego materia³u" (str. 40).

Prawdopodobna przyczyna: Maszyna nie jest prawid³owo nawleczona.
Sposób rozwi¹zania problemu: Nawlec od nowa maszynê zgodnie z instrukcj¹ obs³ugi (patrz strona 17).

Prawdopodobna przyczyna: Materia³ jest ci¹gniêty lub popychany w trakcie szycia 
Sposób rozwi¹zania problemu: Nie ci¹gn¹æ i nie popychaæ materia³u. Delikatnie prowadziæ materia³ d³oni¹.
Pozwoliæ maszynie na swobodne przesuwanie materia³u pod stopk¹.

Usun¹æ wadliw¹ ig³ê i za³o¿yæ now¹ ig³ê na maszynê.

10. Maszyna szyje zniekszta³cone wzory œciegów

Prawdopodobna przyczyna: Materia³ jest ci¹gniêty lub popychany w trakcie szycia. 
Sposób rozwi¹zania problemu: Nie ci¹gn¹æ i nie popychaæ materia³u. Delikatnie prowadziæ materia³ d³oni¹.
Pozwoliæ maszynie na swobodne przesuwanie materia³u pod stopk¹.

Prawdopodobna przyczyna: Niew³aœciwa d³ugoœæ œciegu. 
Sposób rozwi¹zania problemu: Wykonaæ próbne szycie przy nastawie ró¿nych d³ugoœci œciegu i wybraæ d³ugoœæ 
najbardziej optymaln¹ dla danego wzoru œciegu, przy której wzór œciegu jest przejrzysty, wyraŸny i dobrze
prezentuj¹cy siê.

Prawdopodobna przyczyna: Niew³aœciwa technika szycia - brak dodatkowego wzmocnienia materia³u. 
Sposób rozwi¹zania problemu: Zastosowaæ podk³ad usztywniaj¹cy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia
w sklepach z dodatkami krawieckimi). Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecane, zw³aszcza
przy szyciu delikatnych, cienkich i elastycznych materia³ów.
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania - c.d.

11. Maszyna marszczy materia³

Prawdopodobna przyczyna: Naprê¿enie nitki górnej zbyt du¿e.
Sposób rozwi¹zania problemu: 

Prawdopodobna przyczyna: D³ugoœæ œciegu jest zbyt ma³a dla szytego materia³u.
Sposób rozwi¹zania problemu: Zwiêkszyæ d³ugoœæ œciegu.

Prawdopodobna przyczyna: Nieodpowiedni rodzaj (typ) ig³y dla szytego materia³u
Sposób rozwi¹zania problemu: Zastosowaæ ig³ê, której typ i rozmiar bêd¹ odpowiednie do szytego materia³u.
Przy doborze ig³y mo¿na skorzystaæ z informacji zawartych w "Tabeli doboru nici i igie³ do szytego materia³u" (str. 40).

Prawdopodobna przyczyna: Za du¿y rozmiar ig³y (ig³a za gruba) dla szytego materia³u.
Sposób rozwi¹zania problemu: Za³o¿yæ cieñsz¹ ig³ê, o mniejszym rozmiarze (patrz strona 42). 

Zmniejszyæ naprê¿enie nitki górnej (patrz strona 20). 

12. Maszyna œci¹ga materia³ w œciegu ("tuneluje")

Prawdopodobna przyczyna: Materia³ nie jest w³aœciwie ustabilizowany dla przyjêtej gêstoœci œciegu (d³ugoœci 
œciegu). Problem ten czêsto pojawia siê przy szyciu œciegów satynowych na lekkich, cienkich i elastycznych 
materia³ach.
Sposób rozwi¹zania problemu: Zastosowaæ podk³ad usztywniaj¹cy, tak zwany "stabilizator" (do nabycia
w sklepach z dodatkami krawieckimi), który zapobiegnie œci¹ganiu materia³u w œciegu zygzakowym, czyli tak 
zwanemu "tunelowaniu" (np. w œciegach satynowych, charakteryzuj¹cych siê du¿¹ gêstoœci¹ œciegu. 
Stosowanie stabilizatora daje bardzo dobre efekty i jest zalecane, zw³aszcza przy szyciu delikatnych, cienkich i 
elastycznych materia³ów.
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania - c.d.

13. Maszyna nie przesuwa materia³u pod stopk¹

Prawdopodobna przyczyna: DŸwignia podnoœnika dr¹¿ka stopki nie zosta³a opuszczona w dó³ po nawleczeniu 
maszyny.
Sposób rozwi¹zania problemu: 
Nie popychaæ i nie ci¹gn¹æ szytego materia³u. Delikatnie prowadziæ materia³ d³oni¹. 

Prawdopodobna przyczyna: Z¹bki transportera s¹ zakryte p³ytk¹ zakrywaj¹c¹ transporter.
Sposób rozwi¹zania problemu: Zdj¹æ z p³ytki œciegowej p³ytkê zakrywaj¹c¹ transporter.

Prawdopodobna przyczyna: Pokrêt³o d³ugoœci œciegu jest ustawione na "0" (zero).
Sposób rozwi¹zania problemu: Ustawiæ wiêksz¹ d³ugoœæ œciegu.

Opuœciæ dŸwigniê podnoœnika dr¹¿ka stopki przed rozpoczêciem szycia.

14. Nawlekacz ig³y nie dzia³a prawid³owo (nie nawleka ig³y)

Prawdopodobna przyczyna: Ig³a znajduje siê w niew³aœciwym po³o¿eniu. 
Sposób rozwi¹zania problemu: Ustawiæ ig³ê w jej najwy¿szym po³o¿eniu, pokrêcaj¹c kó³kiem rêcznym w kierunku 
do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara) - (patrz strona 18).

Prawdopodobna przyczyna: Ig³a jest niew³aœciwie zamocowana w uchwycie ig³y. 
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ, czy ig³a jest w³o¿ona w uchwyt ig³y sp³aszczeniem skierowanym do ty³u 
i czy jest maksymalnie wepchniêta do góry w uchwyt ig³y. Poprawiæ za³o¿enie ig³y na maszynê i dokrêciæ wkrêt 
mocuj¹cy ig³y (patrz strona 42). 

Prawdopodobna przyczyna: Ig³a jest zgiêta (jest krzywa).
Sposób rozwi¹zania problemu: Usun¹æ wadliw¹ ig³ê i za³o¿yæ now¹ (patrz strona 42).

Prawdopodobna przyczyna: Koniec haczyka nawlekacza ig³y jest uszkodzony. 
Sposób rozwi¹zania problemu: Automatyczny nawlekacz ig³y musi byæ wymieniony na nowy w autoryzowanym
punkcie serwisowym lub w Serwisie Centralnym importera i dystrybutora domowych maszyn do szycia SINGER.
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Problemy, ich przyczyny i sposoby rozwi¹zywania - c.d.

15. Maszyna jest zbyt g³oœna w trakcie szycia

Prawdopodobna przyczyna: Podci¹gacz nici nie zosta³ nawleczony
Sposób rozwi¹zania problemu: 
w swoim najwy¿szym po³o¿eniu oraz czy nitka wesz³a w oczko dŸwigni podci¹gacza nici.

Prawdopodobna przyczyna: Górna nitka zakleszcza siê w którymœ miejscu miêdzy szpulk¹ a prowadnikiem nici
przy uchwycie ig³y.
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ dok³adnie nawleczenie górnej nitki, a w szczególnoœci sprawdziæ, jak 
nitka odwija siê ze szpulki i czy nie zahacza o jakieœ uszkodzone miejsce na krawêdzi trzymaka szpulki.
Nawlec ponownie maszynê (patrz strona 17). 

Nawlec ponownie maszynê sprawdzaj¹c, czy podci¹gacz nici znajduje siê

16. Maszyna nie daje siê uruchomic (nie pracuje)

Prawdopodobna przyczyna: Trzpieñ nawijacza szpuleczki jest w trybie nawijania (trzpieñ jest przesuniêty w prawo).
Sposób rozwi¹zania problemu: Przestawiæ trzpieñ nawijacza w pozycjê wy³¹czon¹ (przesun¹æ trzpieñ w lewo).

Prawdopodobna przyczyna: Przewód zasilaj¹cy nie jest wetkniêty prawid³owo w gniazdo sieciowe i/lub w gniazdko
wtykowe w maszynie (patrz strona 12).
Sposób rozwi¹zania problemu: Sprawdziæ i poprawiæ pod³¹czenie wtyczek przewodu zasilaj¹cego (patrz strona 12).

Prawdopodobna przyczyna: Niew³aœciwa szpuleczka
Sposób rozwi¹zania problemu: U¿ywaæ wy³¹cznie takich szpuleczek, które by³y w wyposa¿eniu maszyny.
Nie u¿ywaæ ¿adnych zamienników. W maszynach SINGER serii 3300 stosowane s¹ transparentne szpuleczki
SINGER Class 15. 

UWAGA:
W przypadku wyst¹pienia innych, powa¿niejszych problemów, które nie daj¹ siê wyeliminowaæ przy pomocy 
wskazówek zamieszczonych w niniejszym rozdziale, nale¿y skontaktowaæ siê z autoryzowanym punktem 
serwisowym lub z Serwisem Centralnym importera i dystrybutora domowych maszyn SINGER. 



Serwis Centralny ARKA  AGD Sp. z o.o.
ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM

Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

INFORMACJA
o postêpowaniu ze zu¿ytym sprzêtem elektrycznym i elektronicznym

W zwi¹zku z obowi¹zkiem informacyjnym wynikaj¹cym z wprowadzenia ustawy o zu¿ytym 
sprzêcie elektrycznym i elektronicznym, informujemy ¿e:
1. Zu¿yty sprzêt elektryczny i elektroniczny nie mo¿e byæ umieszczany z innymi odpadami. 
2. Zu¿yty sprzêt nale¿y przekazaæ do punktu zbierania zu¿ytego sprzêtu elektrycznego 
lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzêtu tego samego rodzaju. 
3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, i¿ zu¿yty sprzêt zostanie poddany procesowi przetwarzania lub odzysku,
    co zapewnia ochronê zdrowia ludzi oraz ochronê œrodowiska.
4. Za nie przekazanie zu¿ytego sprzêtu punktom zbierania lub umieszczenie go ³¹cznie z innymi odpadami grozi kara
    grzywny (Ustawa z dnia 29.07.2005 o zu¿ytym sprzêcie elektrycznym i elektronicznym).
To urz¹dzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. 
Po okresie u¿ytkowania trzeba je zwróciæ do odpowiedniego punktu zbiórki i nie wolno umieszczaæ go razem 
z nieposortowanymi odpadam. 
Takie dzia³anie przyniesie korzyœæ dla œrodowiska (tylko w Unii Europejskiej).
Informacji o adresach punktów zbiórki zu¿ytego sprzêtu elektrycznego elektronicznego udzielaj¹ jednostki samorz¹du 
terytorialnego.

Wa¿na informacja dla u¿ytkowników

W razie jakichkolwiek problemów prosimy kontaktowaæ siê z autoryzowanym serwisem lub dzia³em serwisu 
dystrybutora:

PROSIMY ZACHOWAÆ INSTRUKCJÊ OBS£UGI
PROSIMY ZACHOWAÆ ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obs³uga serwisowa urz¹dzenia  winna byæ dokonywana wy³¹cznie przez autoryzowane punkty serwisowe.

Informacje o serwisie
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