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Blahopfejeme Vam k nakupu nového Siciho stroje

SINGER model 7469.

Singer je registrovana ochranna znamka spole¢nosti
The Singer Company Ltd. a jejich pobocek.
Copyright © 2008
VSechny prava vyhrazena po celém svété.

Spotiebi¢ neni uréeny pro pouzivani osobami (véetné déti) se snizenymi fyzickymi,
smyslovymi, mentalnimi schopnostmi nebo s nedostatkem zkuSenosti a védomosti, pokud
osoba odpovédna za jejich bezpecnost neposkytuje dohled nebo je nepoucila o pouzivani
spotiebice.



BLAHOPREJEME VAM

K nakupu nového Siciho stroje SINGER, jenz Vam v budoucnosti uleh¢i $iti nebo domaci
opravy. S timto strojem SINGER mate ty nejlepsi predpoklady k objeveni a rozvinuti svych
tvofivych schopnosti pro sebe i ve prospéch své rodiny. Brzy zjistite, Ze pracujete s mimoradné
praktickym Sicim strojem a Ze stroj SINGER nabizi v§echny mozné technické vyhody.

Pro bezporuchovy provoz siciho stroje SINGER dodrzujte, prosime, nasledujici pokyny:
Ruénim kole¢kem na pravé strané stroje otacejte jen proti sméru otaceni hodinovych rucic¢ek
PFed zahajenim prace a po jejim skonceni zvednéte packu pro zvedani patky od horni Uvraté
PFi zahajeni Siti pfidrzte konce obou niti za patkou nez usijete nékolik prvnich stehu.
Pouzivejte vyhradné jehly SINGER ve spravném typu a rozméru pro material, ktery prave
Sijete. Jehla nesmi byt tupa, ohnuta nebo jinak poSkozena. Pouzivejte kvalitni nité, které se
netfepi a nejsou navazované uzliky. Pravidelné Cistéte podavaci Ustroji a pouzdro civky.

Vyrobce si vyhrazuje pravo zmeénit nékteré ¢asti, jejich velikost, pFislusenstvi
a technologicky proces vyroby bez pfedchoziho upozornéni.

prejeme Vam mnoho pfijemnych hodin stravenych tvirci praci se Sici strojem SINGER
Pro evropska tzemi:

Tento Sici stroj Singer byl testovan podle evropskych norem a splfiuje pozadavky s ohledem
na elektrické bezpecnostni radiové interference a elektromagnetickou imunitu.
Soubhlas je zaznamenan znackou.

Podle nasledujiciho obrazku najdete na Vasem Sicim stroji umisténi sériového gisla.
Vazeny zakazniku:

Doporucujeme Vam zaznamenat si pro pozdéjsi reference sériové ¢islo Vaseho Siciho

stroje do ur¢eného prostoru (dole).

OBAL VYROBKU.

Byly spInény povinnosti vyplyvajici ze zakona ¢. 477/2001 Sb., o obalech, v€etné uhrazeni finan¢niho

prispévku organizaci zajistujici vyuziti obalového odpadu. Doporu€ujeme uschovat po dobu zaruky
obal vyrobku v&etné vyplni, pro moznost bezpecného prepraveni do servisniho stfediska.

ODLOZTE NA MiSTO URCENE OBCi K UKLADANiI ODPADU!

[ ]
ELEKTROODPAD =
Byly spInény povinnosti vyplyvajici ze zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech %

véetné uhrazeni finanéniho pfispévku organizaci zajistujici recyklaci.
ODLOZTE NA MiSTA K TOMU URCENA, NEODSTRANUJTE SPOLU
SE SMESNYM KOMUNALNiIM ODPADEM.

|
Ekologicka likvidace tohoto zafizeni je zajisténa v ramci kolektivniho systému RETELA.



DULEZITA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Tento Sici stroj je ur¢en pro pouzivani v domdcnosti, nikoliv pro dilensky provoz

* Pfed pouzivanim Siciho stroje se fadné
seznamte s ,Navodem k obsluze
Sicich stroju SINGER* a pfi dodrzovani
uvedenych pokynu se vyvarujete
rizikovych situaci, které vam mohou
zpusobit Ujmu na zdravi nebo Skodu na
majetku.

Pred zasunutim vidlice pfivodniho

vedeni Siciho stroje do zasuvky pevného
elektrického rozvodu se ujistéte o tom, ze
napéti v siti odpovida napéti uvedenému
na typovém stitku elektromotoru (230 V).

Vidlici pfivodniho vedeni Siciho stroje

je mozno pfipojit pouze do zasuvky
pevného elektrického rozvodu, ktery

je jistén pojistkou max. 10Aajev
souladu s normou CSN 33 1500 ,Revize
elektrického zafizeni“ pravidelné
revidovan a spliuje pozadavky
pfislugnych norem CSN.

Po pripojeni Siciho stroje k elektrické

siti neponechavejte stroj bez dohledu a
zejména je nutno zamezit, aby k nému
mély pfistup déti, pro které je jakakoliv
¢innost se strojem nebezpecna a proto je
vyrobcem Siciho stroje zakazana.

* Hlavni vypinac Siciho stroje vypnéte vzdy
pred:
- sefizovanim,
- vyménou nebo Upravou jehly,
- navlékanim nité,
- vyjimanim pouzdra civky,
- vyménou stehové desky,
- vyménou patky,
- snimanim ochranného krytu a desky
podavace,
- mazanim stroje
- Cisténim stroje
- vyménou Zarovky,
- vytazenim vidlice pfivodniho vedeni ze
zasuvky.

* VVytazeni vidlice pfivodniho vedeni ze
zasuvky pevného elektrického rozvodu je
nutno provést vzdy:

- pfed pfenasenim nebo jakoukoliv
manipulaci s Sicim strojem

- pfed ponechanim stroje bez dohledu,

- pfed dlouhodobou pracovni prestavkou

POZOR ! Odpojeni stroje od sité neprovadéjte tahem za privodni kabel,
ale vytazenim vidlice ze zasuvky.



» Pouzivejte Sici stroj zplisobem a pro uUcely
popsané v ,Navodu k obsluze Sicich strojl
SINGER". Pouzivejte pouze pfisluenstvi,
které pro dany typ Siciho stroje vyrobce
urcil.

* S noznim regulatorem zachazejte
opatrné, nenechavejte jej volné spadnout
na podlahu a dbejte, aby regulator nebyl
zakryt cizim predmétem.

« P¥i Siti dodrzujte nasledujici zasady:

- pouzivejte zasadné spravnou stehovou
desku; nevhodna deska zpUsobuje lamani
jehel,

- nepouzivejte ohnuté jehly,

- Vase prsty musi byt vzdy bezpecné
vzdaleny od jehly resp. od jehel a vSech
ostatnich pohybuijicich se dild,

- b&hem Siti latku netahejte ani
nepostrkujte; tahem latky mize dojit k
poskozeni jehly, chapace, stehové desky
a ke zméné sméru Siti.

« Udrzujte ventilacni otvory stroje a nozniho
regulatoru Cisté, zbavené prachu, niti a
necistot. Nikdy nepracujte se strojem s
uzavrenymi ventilacnimi otvory.

» Pfed vyménou zarovky si ovéite, ze
puvodni zarovka je zcela vychladla.
Zarovku vyménuijte zasadné za stejny typ.
Po provedené vyméné se jistéte, ze kryt
osvétleni je pfipevnén zpét na Sici stroj.

» Neprovadéjte upravu femene pohonu.
Potfebné nastaveni svéfte pouze
poveéfené servisni organizaci.

« PFi pfenaseni stroje pouzivejte pouze
drzadlo umisténé na stroji.

« Sici stroje SINGER splriuji pozadavky
evropskych norem na bezpecny provoz
dle CSN EN 292-2 ,Bezpeénost strojnich
zafizeni. Zakladni pojmy. VSeobecné
zasady pro projektovani.

Cast’ 2 ,Technické zasady specifikace* a

to, co se tyce:

- ekvivalentni hladiny akustického tlaku,

- $piCkové hodnoty okamzitého akustického
tlaku,

- hladiny akustického vykonu,

- odruseni rozhlasového a televizniho
prijmu, které je podle evropskych a
Ceskych norem pod mezi pfipustného
ruSeni pro obytné oblasti.

» Bezpecnost Siciho stroje je dale zaru¢ena
pfi dodrzovani nasledujicich zasad:

- servis a veskeré opravy budou
provadény pouze povérenymi servisnimi
organizacemi fy SINGER,

- pfi vymeéné soucastek budou pouzivany
pouze originalni dily SINGER pro dany
typ Siciho stroje

- Sici stroj bude vzdy pouzivan na rovném
pracovnim stolku,

- pfed uvedenim stroje v €innost musi byt
uzavieny kryty chapacu a kryt valce (plati
pro overlocky),

- Sici stroj nebude pouzivan na volném
prostranstvi,

- stroj nebude vystavovan pfimému
slune¢nimu svitu, horkému a vlhkému
prostiedi,

- stroj nebude pouzivan v prostredi ve
kterém se pracuje s aerosoly nebo s
kyslikem

- do otvoru ve stroji nebudou zasouvany
zadné predmeéty,

- Siciho stroje, nozniho regulatoru a
pFivodniho kabelu se nebudete dotykat
mokrou rukou ani mokrym hadfikem,

- vesSkeré drobné opravy na elektrickém
zafizeni bude provadét pouze osoba
znala ve smyslu CSN 33 2000-3
~Elektrotechnické predpisy. Elektricka
zafizeni.



Cdst 3: Stanoveni zakladnich charakteristik” ¢l. 322 oznageni BA5,

- po dobu pouzivani je uzivatel v souladu s doporugenim Ceského elektrotechnického

svazu &islo CES 33.03.94 ,Kontroly elektrickych spotfebid(i
a pohyblivych pfivodd béhem jejich pouzivani“ povinen zajistit provedeni
pravidelné kontroly elektrického zafizeni Siciho stroje podle pracovniho
vyuziti (po€tu provoznich hodin za rok) v nasledujicich IhGtach:

Provozni hodiny /za rok
do 100 hod.
od 100 do 250 hod.
nad 250 hod.

Maximalni doba revize

5 roku
2 roky
1 rok

Na sicim stroji je zakazano pracovat:
- s mechanicky poskozenym kabelem nebo vidlici,
- s poSkozenym nebo nefunkénim vypinacem,
- po styku Siciho stroje s vodou,
- po padu stroje na podlahu,
- na mékké podlozce, napf. na lGzku nebo pohovce,
kde muze dojit k ucpani vétracich otvori nebo prevrzeni stroje.

Ve vyse uvedenych pfipadech je nutno dat Sici stroj ke kontrole nebo
opravé do povérenych servisnich opraven SINGER.

SEZNAM ZNACKOVYCH OPRAVEN SINGER

SINGER SERVIS
Milady Horakové 42

170 00 Praha 7

tel.: 272 773 079

e-mail: servis@singer.cz

Frantisek Zetek

AlSova 835

438 01 Zatec

tel.: 415712 655

e-mail: frantisek.zetek@tiscali.cz

Petr Stefanski
Vyskovicka 178
710 00 Ostrava
tel.: 596 752 132

Jan Silpoch, I+M
Hlavanova 8

301 00 Plzen

tel.: 377 240 006

Miroslav JELINEK

Branky 17

664 41 Brno

tel.: 547 352 285

mob.: 602 553 203

e-mail: jelinekservis@quick.cz

Petr Stavarek
Dolni 1004

744 01 Frenstat
pod Radhostem
tel.: 556 830 290

Miloslav Zizka
Hoficka 831

500 00 Hradec Kralové
tel.: 495 538 130

mob.: 603 812 814

Zdenék Vorlicky
Satovska 12

671 81 Znojmo
tel.: 515 227 255
mob.: 606 711 110
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Pro evropské modely

Rozméry: 438 mm x 203 mm x 310 mm
Hmotnost vybaveni: 7,3 kg

Napéti: 230V

Frekvence: 50 Hz

Prikon: 65 W

Doporucena okolni teplota: 15 -35 °C
Uroveri akustického hluku: niz$i nez 70
db (A)




POZNEJTE VAS SICi STROJ

POPIS STROJE

Vedeni nité

Nitova paka

Voli¢ napnuti nité
Celni kryt

Odfrez nité

Nasuvna pfidavna. deska
Navije¢ civky
Vymezovac nav. civky
Packa pro zpétné Siti
10. Privodce stehy

11. Horizontalni kolik

12. Drzadlo stroje

13. Ruéni kole€¢ko pohonu
14. Spina¢ zapnuto/svétlo
15. Zditka pro nap. kabel
16. Identifikacni Stitek

17. Paka zvedani patky
18. Podavacé

19. Packa pro knoflik. dirky
20. Auto. navlékac nité
21. Vedeni nité

22. Vedeni nité

23. Sroub pfitlaéné patky
24. Jehla

25. Deska krytu civky

26. LGzko jehly

27. Nahrad. odrez nité

©CoOoNIOA®ON =

28. Tlagitko pro uvolnéni pfitlacné patky

29. Sroub svorky jehly

30. Pritlana patka

31. Podavace

32. Stehova deska

33. Tlacitko pro uvolnéni krytu civky
34. Napajeci kabel

35. Nozni ovladani

36. Uzivatelska pfirucka

10




PRISLUSENSTVI SICIHO STROJE

Jehly
Civky (celkem 4, 1 ve stroji)
Kolik pro druhou nit
Filcovy krouzek pro kolik dvojjehly
Cepigka civky (miniaturni)
Cepicka civky (mala)
Cepitka civky (velka)
Paracek/stétecek
Sroubovak na stehovou desku
. Zipova patka
. Patka pro $iti saténového stehu
. Patka pro Siti slepého stehu
. Patka pro Siti knoflikovych direk

CoOoNIORAR®ON =

_ A aa
WN O

Patka, ktera je na Sicim stroji z
vyroby je tzv. Univerzalni patka.
Budete ji vyuzivat pri vétSiné
vaseho Siti.

Saténova patka je dalSim uziteénym
prisluSenstvim. muzete ji vyuzivat
pfi vétsiné dekorativniho a
ozdobného Siti.

11




PRIPRAVA SICIHO STROJE

Pfed prvnim pouzitim Siciho stroje se
ujistéte, Ze se v oblasti stehové desky
nenachazi zadny prebytecny olej.
PFipadny olej odstrarite.

NAPAPAJECI KABEL/NOZNI
OVLADANI

Pfipojte zasuvku napajeci $nlry do
kolikové zastrcky (1) a také do sité ve
zdi (2) tak, jak je na obrazku.

Kabel od nozniho ovladani zapojte do
zdirky ve stroji.

POZNAMKA: Pokud nozni ovladani
nepfripojite, stroj nefunguje.

SPINAC ZAPNUTO/SVETLO
Spinac ovlada jak osvétleni tak chod
pristroje a pokud je vypnuty, stroj
nefunguje.

PFi opravé stroje, vyméné jehel apod.
musi byt stroj vypojeny z el. zdroje.

12

Nastavte spina¢ motoru
a svétla na ,vypnuto*

0

astrcka

5

Nozm
ovladani

Zasuvka

Napajeci
kabel

Spina¢ motoru a svétla

Kuto

=

Zapnuto




KOLIKY NA CiVKY

HORIZONTALNI KOLIK

Na kolik nasadte civku niti a zabezpecte
ji Cepickou. Ujistéte se, Ze se muze nit
volné odtacet.

Podle typu a velikosti pouzité civky
zvolte vhodnou ¢Eepicku. Velikost Cepicky
by méla byt vzdy vétsi nez velikost civky.

HORIZONTALNI KOLIK pro druhou nit
PFipojte kolik a na néj prilozte filcovy
kotou€.

Na kolik pak nasadte civku niti.

PAKA PRITLACNE PATKY

Paka pfitlacné paky se da nastavit do tfi

pozic.

1. Dejte packu doll, abyste mohli $it.

2. Pokud chcete vlozit nebo odstranit
latku, dejte packu do prostredni
pozice.

3. Abyste odstranili tlustou latku nebo
pfi vyméne pfitlacné patky dejte
packu do nejvyssi pozice.

PODAVAC

Podavac ovlada pohyb latky pfi Siti.

PFi bézném Siti by mély byt zoubky
podavace vysunuty. PFi latani, vySivani
volnym pohybem a pfi vySivani
monogramu jsou zasunuty, abyste mohli
vést latku sami.

UPRAVENI NASUVNE PRIDAVNE
DESKY

Vas$ Sici stroj muzete pouzit bud' s touto
pridavnou deskou nebo bez ni. Pokud
je tato pfidavna deska nasunuta ve své
pozici, zajistuje vam velkou pracovni
plochu.

Pro odejmuti pfidavné desky ji uchopte
do obou rukou a vytahnéte ji smérem
vlevo, viz obrazek. Pro opétné nasazeni
nasunte desku zpét do jeji pozice tak,
aby jste slySeli zacvaknuti.

S odejmutou piidavnou deskou muzete
Sit détské Saty, manzety, kalhotové
nohavice a jina Spatné pfistupna mista.

Civka
nite

kotouc
Vertikalni
kolik civky
Nit se muze
# volné otacet

P

Cepitka

Plstény %
<>

=

e

Kolik civky
Civka
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NAVIJENi SPODNI CiVKY

1.

14

Umistéte civku s niti na kolik civky.
Vytahnéte nit a vedte ji pfes vodi¢ nité,
viz obrazek.

Vytahnéte konec nité otvorem v civce,
viz obrazek.

Nasunte civku na hfidel, a to tak, ze s
koncem nité vystupujicim z horni ¢asti
civky. Posunite htidel civky vpravo tak,
aby jste slySeli kliknuti. Pfidrzte konec
nité.

Nastartujte Sici stroj. Civka prestane
automaticky navijet v okamziku, kdy je
zcela navinuta. Posurite hfidel vlevo pro
odejmuti civky a odstfihnéte nit.




VKLADANI SPODNI CiVKY

1. Nadzvednéte jehlu do jeji nejvyssi
pozice a to tak, ze rukou otocite kolem
smérem k sobé

2. Posurite uvolfovaci tlacitko vlevo a
odejméte kryt. Kryt civky vyskoci a
muzete jej odejmout.

3. Vlozte civku do pouzdra tak, aby se nit
z ni odvijela v protisméru hodinovych
ruciCek, kdyz za ni zatahnete

POZNAMKA: Toto je velmi dulezity
krok. V pripadé, ze se civka bude
otacet ve sméru pohybu hodinovych
ruc¢i¢ek, mize zpusobit problémy pfi
Siti.

4. Zatahnéte nit pres vyfez (A) a poté
smérem vlevo.

5. P¥idrzte zlehka prst na horni ¢asti civky,
vytahnéte nit tak, aby se zastavila
ve vyfezu (B). Po navle€eni nité
do pouzdra pokracujte navedenim
nité vyfezem ve stehové desce az k
odstfihu, odfiznéte (viz obrazek).

POZNAMKA: Miizete zaéit $it bez
zavadéni nité pod patku.

6. Nasadte kryt civky na stehovou desku.

©

i

drazka
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NAVLEKANI NITE DO STROJE

A. Zvednéte paku pfitlacné patky. Vzdy j
méjte pfitlacnou patku pfed navliékanim
nité v horni poloze. (V pfipadé, ze
neni patka v horni poloze, nit nebude T
spravné napnuta).

B. Oto&ime rukou koleCkem smérem k

sobé tak, aby byla jehla v jeji nejvyssi

pozici a bylo viditelné napnuti nité.

C. Nyni postupujte podle obrazku a
navléknéte nit pfesné podle uvedenych
instrukci.

* Vedte nit vodi€em nité (1), poté ji
zaved te do brzdiciho vodice (2).
Protéhnéte nit do napinacich kotouckd,
poté protahnéte nit levou Casti desticky

(2). Poté vedte nit pod drazkou.

» Udélejte otocku ve tvaru pismene U
kolem vnitfni strany poutka (3).

* Protahnéte nit pfes napinac nité (4)
zprava smérem vlevo.

« Vtahnéte nit do vnitfni strany vodice
niti.

« Poté vedte nit vodi¢em nité (5).

* Provléknéte nit ouSkem jehly (6) a to
zeprfedu dozadu (viz nasledujici strana
pro instrukce k pracovnimu postupu s
automatickym navlékacem jehel.)

DULEZITE: Zjistéte, zda je nit navleéena

spravnym zptisobem v napinacich kotouccich

a to jednoduchym zplisobem: Se zvednutou pfitlacno _,(P/mf
patkjou vytél:mé);e nzit :mérem k zaf:l‘:ii éél;ti lsltro;e. méliu @ Fj’ I////////////////l
by jste objevit pouze maly odpor a malé nebo zadné @m

vychyleni jehly. Nyni spustte patku a opét vytahnéte

nit smérem k zadni ¢asti stroje. Tentokrat by jste méli
zaregistrovat vyznamny odpor
a mnohem vétsi vychyleni jehly. R

musite nit navléci jesté jednou. E

L}

1

1

1

. 1

pokud nezaznamenate odpor, |
1

1

1

1

5
o
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POUZITi AUTOMATICKEHO NAVLEKACE JEHLY

Otocenim kolecka smérem k sobé zdvihnéte jehlu do horni Gvrati.

Podle obrazku zahdknéte nit do vodice nité.

Vytahnéte paku pfidrzujici konec nité.

Otocte paku podle obrazku.

Protahnéte nit kolem hacku a vytahnéte ji smérem nahoru.
Vratte paku nazpét a jehla bude navleCena automaticky.
Uvolnéte paku a protahnéte nit.

ook wN~

POZNAMKA:
V pripadé, Zze pouzivate automaticky navlékaé¢ jehly doporucujeme
pro snadné navlékani zvolit rovny steh.
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TABULKA LATEK, NITi A JEHEL

Vase latka urci vybér jehly a nité. Nasledujici tabulka je praktickym voditkem pro vybér jehly a nité.
PFed pouzitim nového Siciho programu si tabulku vzdy peclivé prostudujte. Rovnéz se ujistéte, ze jste
pouzili stejnou silu a typ nité v civce jako u nité horni.

LATKA VLAKNO JEHLA
Nize uvedené latky mohou byt z jakéhokoli TYP SILA
vlakna: bavina, len, hedvabi, vina, syntetika,
viskézove vlakno, smeés
TENKY Batist Bavina + PES 2020 11/80
MATER. Sifon 100% polyester Cerveny oranz.
Krep + mercerov. sila 60 hrot nasada
LEHKY Flanel Bavina + PES 2020 14/90
MATER. Gabardén 100% polyester
Gingham + mercerov.
Platno sila 50 Cerveny modra
Muselin nylon hrot nasada
Vin. krep
STREDNE  Kombinov. Bavina + PES 2020 16/100
TEZKY tkanina 100% polyester Cerveny purpur.
MATER. Platno + mercerov. hrot nasada
Kabatovina sila 40
Kepr . Lo
Plachtovina Nedor’,‘i&““t{e .
LEHKY  Smésove Bavina + PES Kulaty Hrabka e
MATER. pleteniny Polyester hrot 11/80, N Prg ne'lép.)éi
Dvojity dplet  nylon 2045 14/90, eladi et ys
Zerzej (se Zlutou 16/100) pZ)uZl'vei'lte nité Y
Trikot nasadou) znacky Singer.
VYMENA JEHLY
1. Otocte ruénim koleCkem smérem k sobé a
nadzvednéte jehelni ty€ do jeji nejvysSi polohy. Diik
2. Uvolnéte Sroub jehlové svorky a to tak, ze jehly

jim otocite smérem k sobé.

3. Vytahnéte jehlu smérem dolu.

4. Nasadte novou jehlu do drzaku jehly.
Nasadte ji tak, aby dfik jehly sméroval
ploskou dozadu.

5. Jehlu zasadte do objimky co nejhloubéji.

6. Sroubovakem utahnéte $roub svorky.

(POZNAMKA: Sroub utahnéte poradné,
ale opatrné, aby jste jej nestrhli.)

UZITECNA RADA: polozte kousek
tkaniny pod pfitlaénou patku a spustte
patku dold. Tim si zjednodusSite vyménu
jehly a zabranite tomu, aby Vam jehla
spadla do otvoru stehové desticky.

18
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SERIZENi NAPNUTI NITE

90% Vaseho $iti bude dokonano
prostfednictvim zpravy ,AUTO", ktera se
objevi kontrolnim ukazateli regulatoru
napnuti v horni €asti Siciho stroje.

Tip: Vzhled sSiti muzete sefidit mirnym
pootoéenim regulatoru na stranu +
nebo -.

SITi PRIMYM STEHEM

Pékny vzhled Siti je do znacné miry stanoven
vyrovnanim napnuti horni a spodni nité.
Sefizeni napnuti je spravné v pfipade, ze
jsou tyto obé nité ,spojeny* ve stfedu latky,
kterou Sijete.

Pokud zagnete §it a najdete misto, kde je
steh nepravidelny, budete muset sefidit
regulator napéti. Veskera sefizeni provadéjte
s pfitla¢nou patkou ve ,spodni® pozici.
Vyrovnané napnuti (identicky steh horni i
spodni nité) je obycejné vyzadovano pro Siti
pfimym stehem.

SITi KLIKATYM STEHEM

PFi Siti klikatym a ozdobnym stehem by
mélo byt napnuti nité mensi nez pfi Siti
pfimym stehem.

Pouzivejte vZdy mensi napnuti nit&, aby
se horni nit objevila na spodni strané latky.
Vysledny efekt stehu je mnohem hezéi.

NAPNUTI SPODNiI NITE

Napnuti spodni nité by mélo byt spravné
nastaveno jiz z tovarny, tudiz jiz spodni nit
nebudete muset sefizovat.

VYMENA PRITLACNE PATKY

Ujistéte se, Ze je jehla v horni pozici.

Nadzvednéte zvedac pfitlatné patky.

1. Pro vyjmuti patky stlacte uvolfiovaci
tlacitko.

2. Umistéte pozadovanou patku na
stehovou destiCku a vyrovnejte kolik
pfitlacné patky s drzdkem patky.

3. Spustte paku pfitlacné patky tak, aby se
drzak pficvaknul k patce.

|Horn|’ nit p|“’|’|i§|

pevng, prilis
~ vtazena = W
~

“|||||IIII||||||”

- —

ZvySovat

Napnuti nité

-
Snizovat

/ Drzak patky

Zvedac pritlacnée
patky
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Ciselny

Tlagitka pro volbu Cisel

W W

displej

Tlagitka pro
pfimou volbu

©»LJ®

— OWEHEE

3

3

Kontrolka LED ——|

1357+

Prepinac pro
rezim dvojjehly

o —
—

__@ [k

Nastaveni
délky stehu

Nastaveni Sitky
stehu/polohy jehly

stop pozice jehly

Prepina¢ nastaveni

*POZNAMKA: Stupnice a &isla u ovlada&(i délky a itky stehu jsou pouze orientaéni a
nepfedstavuji skutec¢né rozméry délky a Sifky stehu.

FUNKCE OVLADACIHO PANELU

TLACITKA PRO PRIMOU VOLBU

Tlacgitka pro pfimou volbu umoziiuji rychly
pfistup k ¢asto pouzivanym stehdm. Zapnéte
sitovy vypinac a pfidrzte poZzadované tlagitko,

dokud se nerozsviti.

TLACITKA PRO VOLBU CISEL

81018181810
JE8AE

Tlacitky po levé stran& numerického displeje @
nastavite levou Cislici a tlagitky na pravé strané
pravou. Cislice odkazuji na privodce stehy dole
na stroji. @

20
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FUNKCE OVLADACIHO PANELU

TLACITKA PRO PRIMOU VOLBU

Tlacgitka pro pfimou volbu umozriuji rychly
pfistup k ¢asto pouzivanym stehiim. Zapnéte
sitovy vypinac a pfidrzte pozadované tlacitko,
dokud se nerozsviti.

TLACITKA PRO VOLBU CISEL

Tlagitky po levé strané numerického displeje
nastavite levou Eislici a tlagitky na pravé strané
pravou. Cislice odkazuji na priivodce stehy dole
na stroji.

PRUVODCE STEHY

PFi vybéru stehu Ciselnymi tlagitky se Fidte
privodcem stehl dole na stroji.

Tmavé modré stehy — Ize ménit délku a Sitku
stehu.

RGzové stehy — maji pevnou délku a $itku.
Cerné stehy — knoflikové dirky.

Stehy s Cisly v krouzku nelze §it dvojjehlou
(mimo zakladni pfisluSenstvi).

N S
—e
7\

- e

(@) O

o3 ||)
000000
000000

P | 83 S, | & TN
VA4

3£ 58530 E

60@? 62 6364 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79

$al3s

b EATOIE

|80 81 82 83 84 85 86 87 88 GDODODEIEIEHEHGD@D@I)

[ 1009100

C__O=x
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PREPINAC REZIMU DVOJJEHLY

Prepinac rezimu dvojjehly(“) 1.3 5 7

O O

oo K
000000 —
000000

(el

— Prepinac Prepinac¢
rezimu nastaveni stop
Pouzivate-li dvojiehlu, stisknéte prepinaé dvojjehly pozice jehly

rezimu dvojjehly, at mate nastaven kterykoli

steh. Zajistite tim automatické zuzeni stehu a
zabranite zlomeni jehly a poSkozeni stroje.

Kdyz je prepina¢ zmacknut a sviti ¢ervené, vzory
se zakrouzkovanymi Cisly se pfi vybéru Cislicemi
preskakuji a neni mozné je zvolit. PFi stisknuti
tlagitka pro pfimou volbu knoflikové dirky
uslySite pipnuti.

Uzitecné rady:

1. Rezim dvojjehly nastavte vzdy predtim,
nez vyberete steh. predejdete tim
moznosti zlomeni dvojjehly.

2. Vypnutim stroje prepnete rezim na
normalni Siti. Rezim dvojjehly je aktivni,
jen sviti-li prepina¢ dvojjehly ¢ervené.

Prepinac stop pozice jehly (lT)

Stisknutim pfepinace se Cervené rozsviti
kontrolka LED a jehla zastane ve spodni pozici,
kdykoliv prestanete Sit. Opétovnym stisknutim
nastavite zastaveni jehly v horni pozici.
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SPiINAC ZPETNEHO SITi

Elektronicky spinac zpétné Siti/zaposivani

| 3ol

[Sj8]8[E[u]8]
[

\ Spinaé

zpétného Siti

Funkce zpétného Siti pro pfimy
a klikaty steh

P¥i stlaceni tohoto spinace mlzete

provadét zpétné Siti.

T

I

I

I

I

I

i

x I
Sici stroj bude pokraCovat ve zpétném Siti !
tak dlouho, dokud tento spina¢ neuvolnite. i
i

I

I

I

I

1

Funkce zaposivaciho stehu

pro ukonéeni ostatnich steht

Sici stroj udéla 4 malé stehy, &imz ukongi
Siti vSech vzoru kromé pfimého a klikatého &
stehu.

Zapositi se vytvori na misté, kde stisknete
tlacitko.

POZNAMKA: Tato funkce je obzvlast’
uc€inna pro ukoncovani Siti. predejdete 1
rozpleteni na zacatku a konci Siti.




REFERENCNI TABULKA STEHU DELKA A SIRKA STEHU

] )

DELKA (mm) POZICE JEHLY E

I

STEH S

AUTO MANUAL AUTO MANUAL 8

2

>/ STRED VIAVO

: 00 25 0.5-4.75 VPRAVO (@]
"

o1 25 15-3.0 o
1]
1t

o |02 25 2.0-4.0 - o
[

, . 3 , . !

DELKA (mm) | SIRKA (mm) = DELKA (mm) | SIRKA (mm) o

o r] o =

STEH | @ < |STEH | 2 =

)O — Q —

| AUTO MANUAL | AUTO MANUAL 8 AUTO MANUAL | AUTO MANUAL 8

S 4

a) =)

¥
03| 20 | 0-30 | 50 | 0-60 | © volo7| 30 - 50 |50, 60| x
¥

E 04| 2.0 | 10-30 | 3.0 |20-70| © 08| 25 | 15-30 | 55 [35-70| O

<. los| 15 | 0-25 | 60 |25-60| © % 09| 05 |025-15| 7.0 |35-70| ©

j 06| 20 | 10-30 | 30 |10-60| © @ 10| o - 30 |20-45| x
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< <
- o = . [ -
o | DELKA (mm) | SIRKA (mm) | F o| DELKA(mm) | SIRKA (mm) | F
) vl
STEH | @ = |sTEH | @ =
O | auto | MANUAL | AUTO | MANUAL 3 © | auto | MANUAL | AUTO | mANUAL 3
2 2
=
§ 1| 20 1.0-3.0 6.0 | 3.0-6.0 o ': 26| 20 |075-30| 50 |1.0-7.0 (o]
~
% 12| 25 15-3.0 50 |20-6.0 () E 27| 25 |125-30| 7.0 |35-7.0 (o]
g 13| 25 15-3.0 50 [1.0-7.0 o % 28| 2.5 15-25 6.5 | 35-7.0 (o]
E 14| 25 15-3.0 70 [11.0-7.0 (o] g 29| 25 15-25 55 13.0-7.0 @]
z 15| 2.0 15-25 7.0 | 35,70 o E 30| 2.5 15-30 50 [1.0-7.0 O
@ 16| 1.75 | 0.75-25| 7.0 3570 o % 31| 25 15-30 70 [10-7.0 (o]
% 17| 2.0 15-3.0 6.0 | 3.0-6.0 () \g( 32| 20 - 6.0 | 3.5,6.0 (o]
-+ |18 25 15-3.0 50 [ 20-7.0 o j 33| 2.0 - 6.0 | 3.5,6.0 (o]
ﬂ 19| 25 15-3.0 50 [1.0-7.0 (o] } 34| 0.5 |025-125| 6.0 3.0-6.0 @]
§ 20| 25 15-30 55 |35-7.0 o § 35| 0.5 |025-25| 7.0 35-7.0 (o]
>§ 21| 20 15-30 6.0 | 3.0-6.0 o § 36| 05 |025-15| 7.0 30-7.0 (o]
:a 22| 25 1.0-3.0 6.0 | 20-6.0 o % 37| 05 |025-15| 7.0 30-7.0 (o]
§ 23| 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 (o] 5 38| 05 |025-15| 7.0 35-70 O
§ 24| 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 (o] 39| 25 |075-25| 5.0 10-70 (@]
7
:/ 25( 2.0 1.0-3.0 50 [1.0-7.0 o 40 05 |025-15| 7.0 35-7.0 (o]
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DELKA (mm)  SIRKA (mm) % DELKA (mm) | SIRKA (mm) %
” = . L%J
Steh | C. = Steh | C. =
AUTO|MANUAL |AUTO|MANUAL § AUTO|MANUAL [AUTOMANUAL| 3
a A
é 1 2.0 1.0-3.0 3.0 |1.0-6.0 (o] g 56| 1.25 | 0.75-40| 7.0 | 3.5-7.0 (o]
é 42| 25 15-30 3.0 - (e} E 57| 0.75 | 05-15 70 [35-7.0 (o]
% 43| 25 - 7.0 - X é 58| 0.75 | 05-15 70 |35-7.0 (o]
% 441 2.0 - 7.0 - X 5 59( 0.5 05-1.0 50 [20-6.0 o
K>
<> 45| 25 15-25 70 |35-70 (@) 60| 05 | 05075| 50 |20-7.0 (@]
K>
<3
46| 25 15-25 70 |35-70 (@] 61| 1.25 | 1.0-20 | 6.25 |3.75-6.25 X
<
>y<Y/ 47| 25 15-25 6.0 | 3.0-6.0 o ;é 62| 25 15-25 70 |35-7.0 (@]
g 48| 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 (@] % 63| 1.75 | 1.5-25 70 [3.0-7.0 (@]
§ 49| 05 |025-15| 70 |35-7.0 (e] % 64| 25 15-25 70 [40-7.0 X
é 50 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 (e} % 65| 05 |025-15| 70 |3.0-7.0 (o]
§ 51| 0.5 |025-30| 7.0 |3.0-7.0 (e} 5 66| 05 |025-15| 70 |3.0-7.0 (o]
§ 52 0.5 |025-30| 7.0 |3.0-7.0 o > 67| 175 |110-40| 70 |35-7.0 (@]
% 53| 2.5 15-25 70 |35-70 (o] < 68| 175 | 10-40| 70 |35-7.0 0]
Hl
54| 25 15-25 70 |35-70 (@) D 69| 25 15-25| 50 [3.0-7.0 (@]
O
55 1.25 | 0.75-40| 7.0 |35-7.0 (e} D 701 25 |15-25| 50 |3.0-7.0 @]
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DELKA (mm)  SIRKA (mm) % DELKA (mm) | SIRKA (mm) %
v v . v
Steh | C. < |steh | C. =
AUTO MANUAL | AUTO| MANUAL § AUTO|MANUAL | AUTO|MANUAL §
a a
2@ 71| 25 10-25 | 7.0 [3.0-7.0 o :é' 86| 2.5 15-25 | 6.0 [35-7.0 (@)
{)z 72| 25 10-25 | 70 [3.0-7.0 (0] E?‘ 87| 2.5 10-25 | 6.0 [2.0-7.0 o
§ 73| 25 | 15-25 | 6.0 | 30-60 | O i 88| 15 | 0520 | 6.0 | 20-70 | ©
§ 74| 25 15-25 | 6.0 | 3.0-6.0 (o] j 89| 1.5 - 7.0 - X
75| 05 |025-15| 70 |3.0-70| O # |90]| 2.0 | 20-40 | 35 - x
H
2 76| 05 |025-15| 7.0 [35-7.0 @) r 91| 0.5 | 05075 | 6.0 - X
H
ﬁ} 77| 25 | 15-25 | 70 |35-70| O Pole2| - - - - x
-
J
: 78| 2.0 |075-30| 5.0 [1.0-7.0 ©) I 93| 0.5 | 05075 | 6.0 - X
~
i 79| 2.0 10-25 | 6.0 [3.0-7.0 o u 94| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
g@ 80| 25 15-25 | 6.0 |3.0-6.0 (0] “ 95| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
<>§ 81| 25 15-25 | 6.0 |3.0-6.0 (0] ﬁ 96| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
82| 25 | 15-25 | 70 |3.0-70| O ﬁ 97| 05 | 05,075 | 35 - x
\\
:’ 83| 15 | 05-15 | 7.0 [3.0-7.0 ©) ﬂ 98| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
/
g 84| 25 15-25 | 50 |[35-7.0 o " 99| 0.5 | 05075 | 35 - X
AN
AN\ |85| 25 15-25 | 70 [ 35-7.0 ©)
N
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SITi PRIMYM STEHEM

PFimy steh je pouzivan nejcastéji.

Naucte se, jak $it podle nasledujicich krokd.

1. NASTAVENI
Pritlacna patka — Univerzalni patka
Regulace napnuti nité — AUTO
(automaticky)

POZNAMKA: V zavislosti na vaze a sile latky
se muze liSit pozadované napnuti nité.

Regulace napnuti nité

Spina¢ zpétného stehu

Paka pfitlacné patky

Regulace délky stehu

Regulace pozice jehly

Protahnéte obé nité pod pfitlacnou patkou

smérem dozadu a ponecha pfiblizné 15 cm

volné nité za jehlou.

3. Vlozte latku pod pfitlacnou patku a spustte
patku dold.

4. Otocte rukou kole¢kem smérem k sobé tak,
aby jehla zajela do latky.

5. Spustte Sici stroj. Vedte latku zlehka

pomoci obou rukou. V okamziku, kdy se

dostanete ke konci materialu, Sici stroj

zastavte.

Mmoo

POZNAMKA: Stehova desti¢ka ma metrické
i palcové oznaceni jako voditko pro Siti Svu
na latce.

Nejprve oto€ime rukou koleckem tak, aby byla
jehla v jeji nejvyssi pozici, poté nadzvedneme
pritlacnou patku, vytahneme material smérem
dozadu a odstfihneme prebytecny kus nité
odfezem niti umisténym na spodni ¢asti krytu,
viz obrazek. stitches at the start and end of the
seam.

POZNAMKA: aby jste predesli tfepeni okrajti
a zpevnili prositou ¢ast, stisknéte tlacitko
pro zpétné Siti a usijte nékolik stehtli na
zacatku a na konci Svu.

PRIMY STEH - JAK UDRZET PRIMY
SMER PRI SITi?

Pro udrzeni rovného sméru Siti pouzivejte
vyznacené linie na stehové desce, které

vam zaroven oznaduji vzdalenost od jehly pfi
pfimém Siti.
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VSAZOVANI zIPU A SITi DUTYCH
TVARU

Zipovou patku nastavte vpravo nebo vlevo, podle
toho, na které strané zipové patky budete Sit.

VSAZOVANI zZIPU

Pro nasiti pravé strany pfipevnéte levou
stranu zipové patky k drzaku pfitlacné patky
tak, Ze jehla prochazi pres otvor na levé
strané patky. Pro nasiti levé strany pfipevnéte
pravou stranu patky k drzaku pfitlacné patky.

SITi DUTYCH TVARU

Podobnym zpusobem je rovnéz mozné vsadit
tkaloun nebo provazek a vytvofit tak dutinku.
PFipevnéte pravou stranu zipové patky k
drzaku pfitlacné patky tak, Ze jehla prochazi
pfes otvor na pravé strané patky.

TIP: Nepatrné nastaveni pozice jehly pro
§iti bliz k provazku muize byt provedeno
prostiednictvim regulace Sifky stehu.

PROSIVACI STEH SE VZHLEDEM

P re w el
RUCNIHO SITI

02

Tento steh je navrZen pro vzhled ru¢niho Siti
pro obSivani a proSivani.
Na spodni civku navifite pozadovanou barvu
nité pro obsivani. PFi Siti stroj vytahne tuto
nit nahoru. Barvu horni nité pfizplsobte
latce tak, aby nebyla pfili§ viditelna. ZvysSujte
napnuti horni nité tak, aby jste dosahli
pozadovaného vzhledu. Zacnéte Sit.

POZNAMKA: pro pUsobivy vzhled
vyzkousejte kombinace rtizného napnuti
nité a délky stehu.

ROVNY STEH S FUNKCI
AUTOMATICKEHO ZAPOSITI

1. SeSlapnéte nozni ovladac€ a usijte 4 stehy
vpred, 4 zpét a stroj pokracuje v Siti,
dokud neuvolnite nozni ovladag.

2. Stisknéte tlaCitko Zpét a stroj usije 4
stehy zpét, 4 dopfedu a zastavi se.

Jehla vlevo
od patky

Jehla vpravo
od patky
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SITi KLIKATYM STEHEM

NASTAVENI:
PFitlaéna patka - Univerzalni patka
Regulace napnuti nité — AUTO (automatické)

Horni nit se muze vespod objevit v zavislosti
na niti, latce, typu stehu a rychlosti Siti, ale
spodni nit se nesmi objevit na horni ¢asti
latky.

V pfipadé, Ze je spodni nit vytazena nahoru,
snizte mirné napnuti nité pomoci regulace
napnuti nité

NASTAVENI SiRKY A DELKY
STEHU

Tmaveé Sedy ramecek oznacuje automaticky
nastavenou hodnotu pfi vybéru typu stehu.
Pro klikaty steh je délka stehu 2 mm a Sitka
stehu 5 mm.

Svétlé ramecky oznacuji vSechny mozné
volby pfi manualnim nastaveni.

POZNAMKA: hodnoty ukazani v tabulce
jsou aktualni délky a Sirky Siti a
neodpovidaji méfitku a ¢islovani na Sicim
stroji.

ATLASOVY STEH

Toto je té€sné rozlozeny atraktivni steh pro
nasivani ozdob, zauzlovavani, atd. Pro
atlasovy steh mirné uvolnéte napnuti horni
nité a ruéné nastavte délku stehu mezi 0,5
a 2,0. P¥i $iti jemnych materialt pouzijte
podlozku nebo odévni viozku, aby jste
zabranili jejimu zvrasnéni.

POZNAMKA: pfi hustém §iti atlasovym

stehem musite pouzit patku pro atlasovy
steh.

UMISTENIi VZORU

Sitka vzoru se zvétsi ze stfedové pozice
jehly, viz obrazek.
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SLEPY STEH

Slepy steh je pouzivan zejména pro
zakonceni zaclon, kalhot, sukni, atd.

NASTAVENI:
Pritlacna patka - patka pro slepy steh
Regulace napnuti nité - AUTO (automatické)

é - Pravidelny slepy steh pro normalni
pevné latky

E - Elasticky slepy steh pro jemné,
streCové latky

1. Nejprve upravte neupraveny okraj. To
udélate tak, ze latku poskladate licem
navrch. Poté vyhrrite lem smérem
nahoru do poZzadované Sitky, stlacte jej a
pfiSpendlete.

2. Nyni prfehnéte latku, viz obrazek.

3. Umistéte latku pod pfitlacnou patku.
Otacejte ruénim koleCkem smérem k
sobé az do doby, kdy se jehla ocitne
v krajni levé poloze. Jehla by méla
propichnout pfesné konec skladu latky.
Pokud nastaveni neodpovida, nastavime
vodi¢ (B) na patku pro slepy steh (A) tak,
aby jehla propichla zahyb latky.

POZNAMKA: Pro uzsi nebo $irsi

slepy steh nejprve manualné nastavte
pozadovanou délku a Sirku. poté nastavte
vodi¢ na patce.

Sijte pomalu, latku peglivé vedte podél okraje
vodicCe.

4. Po dokonceni by steh nemél byt témér
vidét na pravé strané latky.

POZNAMKA: Siti slepého lemu vyzaduje
urcitou zkusenost. Vyzkousejte si proto
vzdy Siti tohoto stehu na kousku latky.
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PRUZNY KLIKATY STEH

NASTAVENI:
Pritla¢na patka - Univerzalni patka
Regulace napnuti nité - AUTO (automatické)

Tento steh je silny, protoze vytvafi tfi kratké
stehy tam, kde normalni klikaty steh vytvafi
pouze jeden.

Z toho dlivodu je silné doporucovan pro
obnitkovavani vSech typu latek.

Tento steh je rovnéz idealni pro opravovani
trhlin, zaplatovani, Siti ruénikovych tkanin a
latani.

POZNAMKA: Oprava trhliny nebo obsivani
vyzaduje manudlni nastaveni délky stehu.

MUSLICKOVY STEH

NASTAVENI:
PFitlaéna patka - univerzalni
Nastaveni napnuti nité - AUTO

Prelozte nezacistény okraj latky dospodu

a sezehlete jej. Vlozte latku do stroje

licem nahoru, aby jehla pfi vybo€ovani Sila
tésné pres okraj a stahovala latku do tvaru
muslickového lemu. Odstfihnéte prebytec¢nou
latku tésné podle stehu.

Uzite€¢na rada: pro dosazeni nejlepsiho
efektu experimentujte s rGznym
nastavenim délky, Sirky a napéti.

AZUROVANI

Toto je oblibeny ozdobny steh (pouzivany na
rukavech a na prednicich halenek a Satu).

PFi spojovani dvou oddélenych kusu latky
zUstava mezi nimi mala mezera. Pfiprava
latky: Zalozte na ustfizenych okrajich pfesahy
$vu dospodu a sezehlete je. Pfistehujte
zalozené okraje latek k bunic¢itému papiru s
mezerou asi 3 mm. Sijte s asi 3 milimetrovym
presahem a jen tak tak zachycujte jehlou
okraje latek na obou stranach. Odstrarite
stehovani a papir, sezehlete.
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PRIMY PRUZNY STEH o
PFimy pruzny steh je daleko silngjsi nez
obycCejny pfimy steh, protoze je zajistén tfikrat
— dopfedu, dozadu a dopfedu. Pfimy pruzny
steh je vhodny zejména pro vyztuzovani
$vu sportovniho obleceni, a to streCového
i nestreCového. Rovnéz je vhodny pro
zakfivené Svy, které jsou hodné zatéZovany.
Tento steh je pouzivan také na obSivané
klopy, limce a manzety pro profesionaini
dohotoveni Vasich odévu.

2

ZACISTOVACI STEH s
Toto je stejny typ stehu, ktery se pouziva v
pramyslové vyrobé sportovnich odévl — v
jedné operaci zarovern sesiva a zacistuje
okraj.

Velmi ucinny je pfi opravach otfepanych a
obnosenych okraji odéva.

PEROVY STEH

Libivy vzhled tohoto stehu umoziuje

pouzit tento steh pro obs$ivani svrsk nebo

pfipevnéni krajky nebo ozdobeni vloZzenymi
dily u luxusniho damského spodniho pradla
nebo podvazkovych pasu.

Je rovnéz idealni pro prosivani.

RIC RACOVY STEH %

Ric racovy steh je pouzivan pfedevsim na
dekoracni obSivani. Je idealni pro lemovani
limcovych paskd, priramky, rukavy a lemy.
Pokud ru¢né nastavite velmi malou S$ifku,
muze byt také tento steh pouzit pro lemovani
v oblastech s velkym zatizenim.
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PIKOTOVY STEH % %
Pikotovy steh je tradi¢ni steh pouzivany pro
zoubkované vypadajici okraj a pro nasivani.

OBNITKOVACI OBTAHOVACI = 3
Obnitkovaci obtahovaci steh je steh typu
tradi¢niho ruéniho vysivani a je pouzivan pro
lemovani pokryvek. Tento viceucelovy steh
mUze byt rovnéz pouzit pro upevnéni lemda,
obrub, nasivek a pro azurovani.

PLASTVOVY STEH

Plastvovy steh je idedlni pro nasivani a
piuzitelny pro pfipevnéni elastickych a
strecovych krajek.

Nékolik nastavitelnych fad latku narasi.
Uzkym prouzkem latky tésné pod fasenim
presijte varhanky. Vytvori se tak efekt malych
diamantka.

ROZSKOKOVY STEH 1

Pouziva se predevsim pro ozdobné Siti lemu.
Pro Siti rozskokového stehu se nejcastéji
pouziva jehla Wing Singer Style 2032 pro
vytvoreni direk ve vzoru stehu.

TIP: Sefizeni napnuti nité zpisobi
zvétseni dirky pri piuziti uvedeného typu
jehly.
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ZEZBRIKOVY STEH %

Zebtikovy steh je pouzivan predevs$im pro
azurovani. Mize byt rovnéz pouzit pro Siti
pres tenky kaloun rozdilné nebo stejné
barvy. Pomoci umisténi stehu ve stfedu a
specialniho efektu dosahnete dekorovani.
Dals$im pouzitim Zebfikového stehu je
vrstveni pres tenky kaloun, a to vinény nebo
elasticky. Pro praci tazenou niti zvolte hrubou
bavinénou pFizi a po usiti protahnéte nit ocky
pro vzdus$ny vzhled.

DVOJITY OVERLOCKOVY STEH 2

Dvojity overlockovy steh ma tfi hlavni vyuZiti.
Je perfektni pro pfiSivani elastickych ploch
nebo pfi opravach spodniho pradla. Dale pro
obnitkovavani a lemovani a obnitkovavani v
jedné operaci. Je pfevazné pouzivan pfi
praci s tenkymi streCovymi latkami a
nestreCovymi latkami jako je platno, tvid a
stfedni a stfedné tézké bavinéné tkaniny.

%

CRISS - CROSS STEH 2t #

Je pouzivan pro Siti a zakon¢ovani
stre€ovych materiald nebo pro specialni
dekoraci lem(.

ZKRIZENY STEH 2

Je pouzivan pro Siti a zakon€ovani
streCovych materialov nebo pro dekoraci
lema.
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NAKLONENY OBNITKOVY STEH Es
Tento steh tvofi uzky pruzny Sev, ktery je
mimoradné vhodny pro koupaci obleceni,
sportovni obleceni, sportovni koSile, détské
obleceni ze stre€ového nylonu, Zerzeje a
bavinéného Zerzeje.

NAKLONENY STEH =

Vynikajici pro azurovani a lozni pfikryvky v
elegantnim stylu. Na prisvitném materialu mize
rovnéz vytvorit pikotovy vzhled. Sijte podél
neupraveného okraje latky.

RECKY KLIC =
Tradi¢ni vzor pro dekoraéni lemy, obruby a
kone¢nou upravu okraju.

RYBICKOVY STEH 2
Pouzivéa se na vytvareni ozdobnych lemu a k
vysivani.

TRNOVY STEH
Toto je vSetstranny steh pouzivany pro seSivani
latek i k dodani ozdobného nadechu.

SPEVNENY ZACISTOVACI STEH 4 4

Oba tyto stehy jsou vynikajici pro nasivani
ploché gumy pfi vyrobé a opravach pradla. Daji
se pouzit i k faseni a zacistovani $vu.
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KOUZELNICKY STEH e

Krome toho, Ze je kouzelnicky steh vhodny
jako ozdoba, mulzete jej pouzit ke spravovani
pruznych latek, jako je Zerzej a uplety.

5

KROKVICOVY STEH &
Pouziva se k vytvareni ozdobnych lem( a k
vysivani.
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OZDOBNE STEHY

NASTAVEN!I:
Pritlacna patka - Patka pro saténovy steh.
Nastaveni napnuti nité - AUTO

K dispozici je 22 riznych druht

ozdobnych stehi. Zda jsou priklady, jak

tyto stehy pouzivat a Sit. Ostatni stehy

miuiZzete pouzivat stejnym zplisobem.

» Pro vyzkou$eni stehu, ktery chcete pouzit,
byste si méli udélat vzorek na odstfizku

» Nez zacnete $it, zkontrolujte si, ze mate
navinuto dost spodni niti, aby Vam béhem
Siti nedosla.

* Lehce povolte napéti horni niti

UZITECNA RADA: Pro dosazeni
zajimavéjsiho vzhledu experimentujte se
snizenim (-) napéti horni nité.

TIPY PRO DESIGNOVE SITi

Pulmésicovy vzor na limci

Tento vzor je idealni dekoraci na rukavech
a limeccich damskych a détskych odévu a
rovnéz pro Upravu lemU. PFi pouziti tohoto
vzoru pro Upravu lemu nejprve obsijte lem
timto stehem, poté obstfihnéte latku podél
okraje stehu. Budte opatrni, aby jste v této
etapé steh nenastfihli.

Pyramida na diagonalni pasce

Pouzijte diagonalni pasku a prehnéte jeji
okraj. Sijte pyramidovy vzor na horni &asti
pasky.

Sipovity steh na klopé

Vedle pouzité tohoto vzoru jako dekoraéniho
stehu jej mlzete rovnéz pouzit jako
trojhranny zapoSivaci steh pro vyztuzeni
mist, ktera se lehce roztfepi. Toto je obzvlasté
uzite¢né pfi Siti okraju kapes.

Domino na Sikmém prouzku

Pouzijte Sikmy prouzek a ohnéte okraj
dozadu. Navrch usijte dominovy steh.

Diamant na uzkém lemu

Prehnéte okraj latky a pouzijte tento steh k
zacisténi okraje. DalSich zajimavych steh(
dosahnete kombinaci muslickového a
diamantového stehu.
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SOUVISLE/DEKORATIVNi VZORY

NASTAVENI:

Pritlaéna patka - Univerzalni patka/Atlasova
stehova patka

Regulace napnuti nité - AUTO (automatické)

Toto jsou vzory optimalni pro Siti souvislych
vzoru.
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NOVE STEHY

NASTAVENI:
Pritlacna patka - Patka pro saténovy steh
Nastaveni napnuti nité - AUTO

Tyto stehy mazete pouzit jednotlivé i suvisle
v radeé.

Lol O]
PRISIVANI KNOFLIKU
NASTAVENI:

Pritlacna patka - Univerzalni patka

- Lataci destiCka 444a

Umistéte Vasi latku a knoflik pod pfitlaénou
patku. Spustte pfitlaénou patku doll. Otocte
ruénim koleckem tak, aby jste se ujistili, ze
je jehla z dosahu obou knoflikovych direk.

V pfipadé, Ze je tfeba, nastavte Sifku stehu
podle rozte€e direk na knofliku. USijte napfi¢
deset stehu. Je-li treba, aby mél knoflik
.kréek", pfilozte na horni stranu pfiSivaného
knofliku lataci jehlu a knoflik pfiSijte.

TIP: Vytahnéte obé nité na zadni strané
latky a svazte je dohromady, tim nit
zpevnite.
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SITi KNOFLIKOVYCH DIREK

POUZITI PATKY PRO SITi KNOFLIKOVYCH
DIREK

Vas Sici stroj Vam nabizi dvé rdzné Sitky Siti
knoflikovych direk systémem, ktery zméfi
velikost knofliku a vypogita velikost knoflikove
dirky, kterou je tfeba usit.

POSTUP

» VV mistech, kde budete do latky $it
knoflikovou dirku pouzijte podlozku. Pouzit
muzete bézny predfadnik nebo podlozku.

» Udélejte knoflikovou dirku na kousku latky,
kterou chcete pouzit. Poté vyzkousSejte
knoflikovou dirku ve spojeni s vybranym
knoflikem.

1. Vyberte jeden ze vzoru pro knoflikovou
dirku.

2. Vyménte pfitlacnou patku za patku pro
Siti knoflikovych direk. (Viz ,Vyména
pritlacné patky“.)

3. Nasadte knoflik na patku pro Siti
knoflikovych direk. (Viz ,Pouziti patky pro
Siti knoflikovych direk®.)

4. Spustte packu (C) tak, aby se spustila
vertikalné mezi dorazy (A) a (B).

Zalozka A Zalozka B

(A) (B)

Patka pro Siti
knoflikovych direk

g > ié(c) (©) <
(©)
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5. Opatrné vyznacte pozici knoflikové dirky
na Vasem odévu.

6. Umistéte latku pod patku. Vytahnéte
spodni nit vespod latky a ponechte asi 10
cm volné nité za jehlou.

7. Vyrovnejte znacku knoflikové dirky
na latce se znackou na patce pro Siti
knoflikovych direk, poté spustte patku
dolu.

8. Zatimco pfidrzujete horni nit, za¢néte Sit.

Siti bude automaticky dokon&eno v
nasledujicim poradi.

Znacka na

odévu Znacka

[ ———_

= ——— — ———

3 4 5 6 7 8

/

Pozice na
odévu

:
;

i

Pozice

knoflikové
‘gg B

9. Po ukonceni Siti pouzijte paracek, kterym
knoflikovou dirku profiznéte, a to tak, ze
od obou koncli smérem do stfedu. Dejte
pozor, aby jste neprofizli zakon&ovaci
Svy.

42

"




VYSTUZENE

KNOFLIKOVE DIRKY Podpéra

Pro Siti knoflikovych direk

na pruznych nebo pletenych
materialech pouzijte $ndrku
(pfizi k hackovani nebo

pfizi na Siti knoflikovych
direk), kterou upevnéte na
vystupcich patky, viz obrazek.

Presijte tuto Sndrku klikatym
stehem.

Po ukongeni Siti uvolnéte
Sndrku z vystupkl patky a odstfihnéte
prebytecné kousky Snurky.

MANUALNI SITi KNOFLIKOVE
DIRKY

Pouzijte automatickou patku Siti
knoflikové dirky pro 13/4 “(45 mm) délky,
ale nespoustéjte packu knoflikové dirky.
Pouzijte saténovou patku k vytvoreni
delSich knoflikovych direk.

Opatrné naznacte délku knoflikové dirky
na odévu. Vlozte latku s naznacenou
knoflikovou dirkou pod patku knoflikové
dirky. Posunte dopfedu tak, aby jehla
vesla do latky na zacatku dirky.

POSTUP

1.

2.

Spustte stroj z levé strany knolfikové
dirky.

UsSijte druhou stranu dirky a Sijte
dozadu, dokud jehla nedosahne zacatek
knoflikové dirky.

Sijte dozadu ke konci znagky knoflikové
dirky pro ukonceni.

Stisknutim packy zpétného Siti ukoncete
stehy.

Poznamka: Pokud nastavite délku stehu
manualné na 0. 5 (mm) pro krok 1,
nastavte délku stehu na 0. 5 (mm) pro
krok 3.

Patka knoflikové dirky

-

L

43



UDRZBA VASEHO SICiHO
STROJE

CISTENI V OBLASTI CHAPACE A
PODAVACE

Vas stroj by mél byt pravidelné udrzovan.
Obzvlasté udrzba dllezitych soucasti Vam
zajisti nejlepSi moznou funkénost Siciho
stroje.

1. Pootocte ruénim koleCkem a zvednéte
jehlu do horni Gvrati.

2. Odejméte stehovou desticku (1).

3. Vyjméte pouzdro civky (2).

4. Vycistéte oblast chapace a podavaca
mekkym kartackem. Mista oznacené
Sipkami (A, B) promazte jednou kapkou
oleje pro Sici stroje.

POZNAMKA: Doporuéujeme pouzivat olej
do Sicich stroju znacky SINGER.

Nikdy NEPOUZIVEJTE olej, ktery neni
urceny pro udrzbu Sicich stroju.

5. Nasadte zpét pouzdro civky a to

vybézkem (3) naproti pruziné (4).
Nasadte zpét stehovou desticku.
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INFORMACE

ATLASOVA STEHOVA PATKA

Atlasova stehova patka je drazkovana

pro umoznéni hustého stehu a pro snazsi

pfi Siti atlasového stehu a jako alternativa pro
univerzalni patku pfi Siti pruzného stehu. Husté
klikaté stehy jsou nazyvany atlasovymi stehy.
Je to atraktivni steh, ktery je pouzivan prevazné
pro nasivani. Pro atlasovy steh mirné uvolnéte
napnuti horni nité. Pouzijte jako podklad jemny
papir, aby jste se vyvarovali zvrasnéni Svu.

DVOJITA JEHLA

Dvojita jehla vytvari dvé fady paralelnich steh(
pro zhotoveni malych samkd, dvojity horni steh

a dekoracni Siti. V pfipadé, ze pouzijete dvojitou
jehlu, Sitka stehu by nikdy neméla byt nastavena
pres znacku dvojité jehly, a to bez ohledu

na steh, ktery jste zvolili. Pokud tak uginite,
vysledkem budou zlomené jehly a mozna i Skoda
na Vasem Sicim stroji. Silné doporu€ujeme pouzit
dvojitou jehlu 3 mm znacky SINGER (2025).

NAVLEKANI DVOJITE JEHLY

1. Usadte civku na oba koliky vrchni nité.
Navléknéte dvé nité jako jednu. Protahnéte
kazdou jehlou jednu nit zepfedu smérem
dozadu.

2. Vytahnéte spodni nit. VSechny ffi nité polozte
dozadu za pritlacnou patku a ponechejte
cca 10 cm volné nité za jehlou. through each
needle from front to back.

POZNAMKA: Pro navlékani dvojité jehly
neni mozné pouzit naviékac jehel.

TIP: Vzdy zvolte rezim dvojjehly pred
volbou vzoru. Timto zpiisobem zabranite
moznosti zlomeni dvojité jehly. Vypnutim
Siciho stroje se stroj vrati do normalniho
rezimu Siti. Dvojita jehla je aktivni pouze
v pripadé, ze spinac dvojité jehly sviti
cervené.

POZICE JEHLY PRO PRIMY STEH: Pozice
jehly maze byt pfi Siti pfimym stehem nastavena
do 13 rliznych pozic pomoci regulace Sifky
stehu, viz obrazek:

Kontrola Sitky
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SEZNAM MOZNYCH POTiZi
VSEOBECNE PROBLEMY

Sici stroj nesije:

Je vypnut hlavni spina¢. — Zapnéte spinac.

Stroj je hluény:

V prostoru chapace se usadily necistoty. — VycCistéte chapac.
Poskozena jehla. — Vyménite jehlu.

Latka se neposunuje:

Neni spusténa pfitlacna patka — spustte pfitlacnou patku.

PROBLEMY SE SITiM

Sici stroj vynechava stehy:

Jehla neni spravné nasazeni.

Jehla je ohnuta nebo jinak poskozena. — Vymeérite ji za novou.
Stroj neni spravné navleceny.

Nit je zachycena v chapadi.

Stehy jsou nepravidelné:

Spatna kombinace jehly, latky a nité.
Stroj neni spravné navleceny.
Napnuti horni nité je pfilis volné.

Civka nebyla rovnomérné navinuta. — Navirte civku spravnym zpusobem.

Jehla se lame:

Latka je tazena nespravnym smérem nebo silou. — Posunujte ji zlehka.
Jehla nema spravnou silu.

Jehla neni spravné nasazena.

PROBLEMY S NITi

Nit se zamotava:

Horni a spodni nit neni natazena smérem dozadu za pritlacnou patku

pred zapocetim Siti. — Natahnéte obé nité za pfitlacnou patku a ponechejte
cca 10 cm volné nité za jehlou. Tyto nité pfidrzte az do doby,

nez se vytvofi nékolik spravnych steh(.

Volné stehy:

Stroj neni spravné navleceny.
Spatné napnuti nité.

Jehla je ohnuta.

Spatna kombinace jehly, latky a nité.

Spodni nit se trha:

Pouzdro civky neni spravné nasazené.

V prostoru chapace nebo v pouzdfe se usadily necistoty.
— Vyjméte nedistoty.

Latka se vini:

Napnuti horni nité je pfili§ velké. — Sefidte napnuti horni nité.
Pro jemnou latku je délka stehu pfFili§ dlouha. — Zkratte délku stehu.
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Blahozelame Vam k nakupu nového Sijacieho stroja

SINGER model 7469.

Singer je registrovana ochranna znacka spolo¢nosti
The Singer Company Ltd. a jej pobociek.
Copyright © 2008
VSetky prava vyhradené po celom svete.

Spotrebic¢ nie je uréeny na pouzivanie osobami (vratane deti) so znizenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo mentalnymi schopnost'ami, alebo s nedostatkom skisenosti a vedomosti,
pokial im osoba zodpovedna za ich bezpec¢nost’ neposkytuje dohlad alebo ich nepoucila o
pouzivani spotrebica.
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BLAHOZELAME VAM

K nakupu nového Sijacieho stroja SINGER, ktory Vam v bududcnosti ulah¢i Sitie alebo domace
opravy. S tymto strojom SINGER mate tie najlepsie predpoklady k objaveniu a rozvinutiu svojich
tvorivych schopnosti pre seba aj v prospech svojej rodiny. Coskoro zistite, Ze pracujete s mimoriadne
praktickym Sijacim strojom a Ze stroj SINGER ponuka vSetky mozné technické vyhody.

Pre bezporuchovu prevadzku Sijacieho stroja SINGER dodrZiavajte prosime nasledujice
pokyny:
Ruénym kolieskom na pravej strane stroja otacajte len proti smeru ota€ania hodinovych ruciciek.
Pred zahajenim prace a po jej skonceni zdvihnite packu pre zdvihnutie patky do hornej Gvrate.

Pri zahajeni Sitia pridrzte konce oboch niti za patkou, kym usijete niekolko prvych stehov.
Pouzivajte vyhradne ihly SINGER v spravnom type a rozmere pre material, ktory prave Sijete. lhla
nesmie byt tupa, ohnuta alebo inak poSkodena. Pouzivajte kvalitné nite, ktoré sa nestrapkaju a nie su
nadvéazované uzliky. Pravidelne Gistite podavaci nastroj a puzdro cievky.

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmenit niektoré €asti, ich velkost, prislusenstvo a technologicky proces
vyroby bez predchadzajuceho upozornenia.

Prajeme Vam mnoho prijemnych hodin stravenych tvorivou pracou so Sijacim strojom SINGER

Pre eurépske uzemie:
Tento $ijaci stroj Singer bol testovany podla eurépskych noriem a spifia poziadavky s ohfadom
na elektrické bezpec€nostné radiové interferencie a elektromagneticku imunitu.
Suhlas je zaznamenany znackou.

Podla nasledujuceho obrazku najdete na Vasom Sijacom stroji umiestnenie sériového Cisla.
Vazeny zakaznik:
Odporucame Vam zaznamenat’ si pre neskorsie referencie sériové ¢islo Vasho Sijacieho stroja

do uréeného priestoru (dole).

OBAL VYROBKU.
Boli spInené povinnosti vyplyvajice zo zakona €. 477/2001 Zb., o obaloch, vratane uhradenia
finanéného prispevku organizacii zaistujucej vyuzitie obalového odpadu. Odporti¢ame uschovat pocas
zaruky obal vyrobku vratane vyplni, pre moznost bezpeéného prepravenia do servisného strediska.

ODLOZTE NA MIESTO URCENE OBCOU NA UKLADANIE ODPADU!

&n
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DOLEZITE BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

Tento Sijaci stroj je urc¢eny pre pouzitie vdomadcnosti, nie pre dielensku prevadzku.

* Pred pouzitim Sijacieho stroja sa dokladne
oboznamte s ,Navodom na obsluhu
Sijacich strojov SINGER* a pri dodrziavani
uvedenych pokynov sa vyvarujete
rizikovych situacii, ktoré vam mézu
spOsobit’ ujmu na zdravi alebo $kodu na
majetku.

Pred zasunutim zastrcky sietovej Snary
stroja do zasuvky pevného elektrického
rozvodu sa uistite o tom, Ze napatie v
sieti zodpoveda napatiu uvedenom na
vyrobnom §&titku elektromotora (230 V).

Zastrcku sietovej $nury Sijacieho stroja je
mozné pripojit’ len do zasuvky pevného
elektrického rozvodu, ktory je isteny
poistkou max. 10 A a je v sulade s normou
CSN 33 1500 ,Revizia elektrického
zariadenia“ pravidelne revidovana a spifia
poziadavky prislusnych noriem CSN.

Po pripojeni Sijacieho stroja k elektrickej
sieti nenechavajte stroj bez dohladu a
hlavne je potrebné zabranit, aby k nemu
mali pristup deti, pre ktoré je akakolvek
¢innost so strojom nebezpecna a preto je
vyrobcom S$ijacieho stroja zakazana.

* Hlavny vypinac Sijacieho stroja vypnite
vzdy pred:
- nastavovanim,
- vymenou alebo upravou ihly,
- navliekanim nite,
- vyberanim puzdra cievky,
- vymenou stehovej dosky,
- vymenou patky,
- snimanim ochranného krytu a dosky
podavaca,
- mazanim stroja
- Cistenim stroja
- vymenou ziarovky,
- vytiahnutim zastrcky sietovej Snary z
zasuvky.

« Vytiahnutie vidlice sietovej $nury pevného
elektrického rozvodu je potrebné vykonat’
vzdy:

- pred prenasanim alebo akoukolvek
manipulaciou so Sijacim strojom

- pred ponechanim stroja bez dohladu,
- pred dlhodobou pracovnou prestavkou

POZOR! Odpojenie stroja od siete nevykonavajte tahanim za sietovu Snuru,
ale vytiahnutim zastrcky zo zasuvky.
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» Pouzivajte Sijaci stroj spd6sobom a pre
Ucely popisané v ,Navode na obsluhu
Sijacich strojov SINGER®. Pouzivajte len
prisluSenstvo, ktoré pre dany typ Sijacieho
stroja vyrobca urcil.

S noznym regulatorom manipulujte
opatrne, nenechavajte ho volne spadnut
na podlahu a dbajte, aby regulator nebol
zakryty cudzim predmetom.

Pri Siti dodrziavajte nasledujuce zasady:
- pouzivajte zasadne spravnu stehovu
dosku; nevhodna doska spdsobuje
lamanie ihiel,

- nepouzivajte ohnuté ihly,

- Vase prsty musia byt vzdy bezpecne
vzdialené od ihly resp. od ihiel a vSetkych
ostatnych pohybuijucich sa dieloy,

- pocas Sitia latku netahajte ani netlacte;
tahom latky méze dojst’ k posSkodeniu
ihly, chapaca, stehovej dosky a k zmene
smeru Sitia.

Udrziavajte vetracie otvory stroja a
nozného regulatora Cisté, zbavené
prachu, niti a necistét. Nikdy nepracujte
so strojom s uzatvorenymi vetracimi
otvormi.

Pred vymenou ziarovky si overte, ze
pbvodna ziarovka je Uplne vychladnuta.
Ziarovku mefite zasadne za rovnaky typ.
Po vykonanej vymene sa uistite, ze kryt
osvetlenia je pripevneny spat na Sijaci
stroj.

Nevykonavajte Upravu remefia pohonu.
Potrebné nastavenie zverte len poverenej
servisnej organizacii.

umiestnenu na stroji.

Sijacie stroje SINGER spifiaju
poziadavky eurépskych noriem na
bezpeénu prevadzku podia CSN EN
292-2 ,Bezpecnost strojnych zariadeni.
Zakladné pojmy. VSeobecné zasady pre
projektovanie.
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Pri prenasani stroja pouzivajte len rukovat

Cast’ 2 ,Technické zasady $pecifikacie*

a to, ¢o sa tyka:

- ekvivalentnej hladiny akustického tlaku,

- Spi¢kovej hodnoty okamzitého
akustického tlaku,

- hladiny akustického vykonu,

- odrusenia rozhlasového a televizneho
prijmu, ktoré je podla eurépskych a
Ceskych noriem pod medzou pripustného
ruSenia pre obytné oblasti.

» Bezpecnost Sijacieho stroja je dalej
zaru€ena pri dodrziavani nasledujucich
zasad:

- servis a akékolvek opravy budu
vykonavané len poverenymi servisnymi
organizaciami firmy SINGER,

- pri vymene suciastok budu pouzivané
len originalne diely SINGER pre dany typ
Sijacieho stroja

- Sijaci stroj bude vzdy pouzivany na
rovnom pracovnom stoliku,

- pred uvedenim stroja do ¢innosti musia
byt uzatvorené kryty chapacov a kryt
valca (plati pre overlocky),

- Sijaci stroj nebude pouzivany na volnom
priestranstve,

- stroj nebude vystavovany priamemu
slneénému svetlu, horicemu a vihkému
prostrediu,

- stroj nebude pouzivany v prostredi, v
ktorom sa pracuje s aerosolmi alebo s
kyslikom

- do otvorov v stroji nebudu zasuvané
ziadne predmety,

- Sijacieho stroja, nozného regulatora
a sietovej Snury sa nebudete dotykat’
mokrou rukou ani mokrou handri¢kou,

- akékolvek drobné opravy na elektrickom
zariadeni bude vykonavat len osoba
oboznéamena v zmysle CSN 33 2000-3
~Elektrotechnické predpisy. Elektrické
zariadenia.



Cast’ 3: Stanovenie zakladnych charakteristik ¢l. 322 oznacenie BA5,
- po dobu pouzivania je uzivatel v sulade s odportganim Ceského elektrotechnického
zvézu &islo CES 33.03.94 ,Kontroly elektrickych spotrebigov a pohyblivych privodov po&as ich
pouzivania“ povinny zaistit vykonanie pravidelnej kontroly elektrického zariadenia Sijacieho
stroja podla pracovného vyuzitia (poctu prevadzkovych hodin za rok) v nasledujdcich lehotach: E

Prevadzkové hodiny/za rok Maximalna doba revizie
do 100 hod. 5 rokov
od 100 do 250 hod. 2 roky
nad 250 hod. 1 rok

Na Sijacom stroji je zakazané pracovat’:
- s mechanicky poskodenim alebo zastrckou,
- s poskodenym alebo nefunkénym vypinacom,
- po styku Sijacieho stroja s vodou,
- po pade stroja na podlahu,
- na makkej podlozke, napr. na posteli alebo pohovke,
kde méze déjst k upchaniu vetracich otvorov alebo prevrateniu stroja.

Vo vyssie uvedenych pripadoch je potrebné dat’ Sijaci stroj na kontrolu alebo
opravu do servisnych stredisk SINGER.

ZOZNAM ZNACKOVYCH SERVISOV SINGER

DESO - Eduard Drobny

Janosikova 22

917 00 Trnava

tel.: +421 335 515 489, 0903 403 993
e-mail: deso@post.sk

Jozef Durinik
Mydlarska 2

010 01 Zilina

tel.: +421 415 624 377
e-mail: durinik@azet.sk

RAKETER - p. Sopko
Mierova 13

066 01 Humenné

mob.: 0915 206 651
e-mail: raketer@kapca.sk
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Pre europske modely

Rozmery: 438 mm x 203 mm x 310 mm
Hmotnost vybavenia: 7,3 kg

Napitie: 230V

Frekvencia: 50 Hz

Prikon: 65 W

Odportcana okolita teplota: 15 -35 °C
Uroveri akustického hluku: niz$ia ako
70 db(A)




POZNAJTE VAS SIJACI STROJ

POPIS STROJA

Vedenie nite
Nitova paka
Voli¢ napnutia nite
Predny kryt
Odrez nite
Nasuvna pridavna doska
Navija¢ cievky
Vymedzovac nav. cievky
Packa pre spatné Sitie
. Pravodce stehy
. Horizontalny kolik
. Rukovat stroja
. Ruéné koliesko pohonu
. Spinac¢ zapnuté/svetlo
. Konektor pre sietovu $nuru
. Identifikacny stitok
. Paka dvihania patky
. Podavac¢
. Packa pre gombikové dierky
. Auto. navliekac nite
. Vedenie nite
. Vedenie nite
. Skrutka pritlacnej patky
. Ihla
. Doska krytu cievky
. Lozko ihly
. Nahrad. odrez nite
. Tla¢idlo pre uvolnenie pritlacne;j
patky
29. Skrutka svorky ihly
30. Pritlacna patka
31. Podavace
32. Stehova doska
33. Tlacidlo pre uvolnenie krytu cievky
34. Sietova Snura
35. Nozné ovladanie
36. Navod na obsluhu

©CoON>ORWN =

NNNMNNNMNMNMNMNNMNN-AS A A A aaaaa
ONONPARWN_LOOONOOODAWN—O
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PRISLUSENSTVO SIJACIEHO STROJA

Ihly

Cievky (celkom 4, 1 v stroji)
Kolik pre druhu nit

Filcovy kruzok pre kolik dvojihly
Ciapoc¢ka cievky (miniaturna)
Ciapocka cievky (mala)
Ciapocka cievky (velka)
Paradlo/Stetec

Skrutkova¢ na stehovu dosku
10. Zipsova patka

11. Patka pre Sitie saténového stehu
12. Patka pre Sitie slepého stehu

13. Patka pre Sitie gombikovych dierok

©CON>ORWN =

Patka, ktora je na Sijacom stroji z
vyroby je tzv. univerzalna patka.
Budete ju vyuzivat’ pri va¢sine
vasho Sitia.

Saténova patka je d'alSim uzito€nym
prisluSenstvom. Mézete ju vyuzivat’
pri vacésine dekorativneho a
ozdobného Sitia.
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PRIPRAVA SIJACIEHO STROJA

Pred prvym pouzitim Sijacieho stroja sa
uistite, Ze sa v oblasti stehovej dosky
nenachadza ziadny prebyto¢ny olej.
Pripadny olej odstrarite.

SIETOVA SNURA/NOZNE OVLADANIE
Pripojte zasuvku sietovej $nury do
konektora (1) a taktiez do siete v stene
(2) tak, ako je to na obrazku.

Kabel od nozného ovladaca zapojte do
konektora v stroji.

POZNAMKA: Ak nozné ovladanie
nepripojite, stroj nefunguje.

SPINAC ZAPNUTIA/SVETLO

Spina¢ ovlada ako osvetlenie tak chod
stroja a ak je vypnuty, stroj nefunguije.

Pri oprave stroja, vymene ihiel atd. musi
byt stroj odpojeny od el. siete.

Nastavte spina¢ motoru a
svetla na ,vypnuté®

0

Zasuvka

@@“

astrcka

Sietova
Sndra

Nozne
ovladanie

Spina¢ motoru a svetla

=

pnute Zapnuté
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KOLIKY A CIEVKY

HORIZONTALNY KOLIK

Na kolik nasadte cievku nite a zabezpecte ju
Ciapockou. Uistite sa, Ze sa mbze nit volne
otacat.

Podla typu a velkosti pouZitej cievky zvolte
vhodnu Ciapo€ku. Velkost Ciapocky by mala
byt vzdy vacsia ako velkost cievky.

HORIZONTALNY KOLIK pre druhu nit’
Pripojte kolik a na nar prilozZte filcovy kotug.
Na kolik potom nasadte cievku niti.

PAKA PRITLACNE PATKY

Paka pritlacnej paky sa da nastavit do troch

pozicii.

1. Dajte packu dolu, aby ste mohli $it..

2. Ak chcete vlozit alebo odstranit’ latku,
dajte packu do prostrednej pozicie.

3. Aby ste odstranili hrubu latku alebo pri
vymene pritlacnej patky dajte packu do
najvyssej pozicie.

PODAVAC

Podavac ovlada pohyb latky pri Siti. Pri
beZnom S§iti by mali byt zabky podavaca
vysunuté. Pri latani, vySivani volnym
pohybom a pri vySivani monogramov su
zasunuté, aby ste mohli viest’ latku sami.

UPRAVENIE NASUVNEJ PRIDAVNEJ
DOSKY

Vas Sijaci stroj mozete pouzit’ bud s touto
pridavnou doskou alebo bez nej.

AK je tato pridavna doska nasunuté vo svojej
pozicii, zaistuje vam velku pracovnu plochu.

Pre zloZenie pridavnej dosky ju uchopte do
oboch ruk a vytiahnite ju smerom vlavo, vid
obrazok. Pre opatovné nasadenie nasunte
dosku spat do jej pozicie tak, aby ste poculi
zacvaknutie.

So zloZenou pridavnou doskou mézete Sit

detské Saty, manZzety, nohavice a iné zle
pristupné miesta.
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NAVIJANIE SPODNEJ CIEVKY

1. Umiestnite cievku s nitou na kolik cievky.
Vytiahnite nit' a vedte ju cez vodi€ nite,
vid' obrazok.

2. Vytiahnite koniec nite otvorom v cievke,
vid' obrazok.

3. Nasunite cievku na hriadel, a to tak, ze s
koncom nite vystupujicim z hornej ¢asti
cievky. Posurite hriadel cievky vpravo
tak, aby ste poculi kliknutie. Pridrzte
koniec nite.

4. Zapnite Sijaci stroj. Cievka prestane
automaticky navijat' vo chvili, ked je
Uplne navinuta. Posurite hriadel vlavo
pre zlozenie cievky a odstrihnite nit.
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VKLADANIE SPODNEJ CIEVKY ==

T
1. Nadvihnite ihlu do najvyS$Sej pozicie a to @ 7/

tak, Ze rukou otocite kolieskom smerom k T /

sebe. / I

2. Posunte uvoltiovacie tlacidlo vlavo a @ \
zlozZte kryt . Kryt cievky vysko&i a mbzete
ho zlozit.

3. Vlozte cievku do puzdra tak, aby sa nit
z nej odvijala v protismere hodinovych
ruciCiek, ked za fu zatiahnete.

POZNAMKA: Toto je velmi dolezity
krok. V pripade, Zze sa cievka bude
otacat’ v smere pohybu hodinovych
ruciciek, moéze sposobit’ problémy pri
Siti.

4. Zatiahnite nit cez vyrez (A) a potom
smerom vfavo.

5. Pridrzte zlahka na hornej Casti cievky,
vytiahnite nit tak, aby sa zastavila vo
vyreze (B). Po navleéeni nite do puzdra
pokracujte navedenim nite vyrezom v
stehovej doske az k odstrihu, odrezte (vid
obrazok).

Mozete zacat’ Sit’ bez navadzania nite
pod patku.

6. Nasadte kryt cievky na stehovu dosku.

®

\

i
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NAVLIEKANIE NITE DO STROJA

A. Zdvihnite paku pritlaCnej patky. Vzdy
maijte pritlacnu patku pred navliekanim
nite v hornej polohe. (V pripade, Ze nie
je patka v hornej polohe, nit nebude
spravne napnuta).

B. Otoc&ime rukou kolieskom smerom k

sebe tak, aby bola ihla v jej najvysSej

pozicii a bolo viditelné napnutie nite.
C. Teraz postupujte podl'a obrazkov a
navlecte nit presne podla uvedenych
pokynov.
* Vedte nit vodi¢om nite (1), potom
ju zvedte do brzdiaceho vodica (2).
Pretiahnite nit do napinacich kotucikov,
potom pretiahnite nit lavou €astou

dosticky (2). Potom vedte nit pod

drazkou.

» Urobte otocku v tvare pismena U okolo
vnutornej strany putka (3).

» Pretiahnite nit cez napinac nite (4)
sprava smerom vlavo.

« Vtiahnite nit do vnutornej strany vodi¢a
nite.

» Potom vedte nit vodi¢om nite (5).

» Prevlecte nit uSkom ihly (6) a to spredu
dozadu (vid nasledujuca strana pre
pokyny k pracovnému postupu s
automatickym navliekacom ihiel.)

DOLEZITE: Zistite, ¢i je nit’ navleéena spravnym
sposobom v napinacich kotuc¢och a to jednoduchym
spoésobom: So zdvihnutou pritlaénou patkou vytiahnite
nit smerom k zadnej €asti stroja. Mali by ste objavit’ len
maly odpor a malé alebo ziadne
vychylenie ihly.

Teraz spustite patku a opat’

vytiahnite nit’ smerom k zadnej R
Casti stroja.

Teraz by ste mali zaregistrovat’

vyznamny odpor a omnoho véacsie E
vychylenie ihly. Ak nezaznamenate

odpor, musite nit’ navliect’ este raz.

5
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POUZITIE AUTOMATICKEHO NAVLIEKACA IHLY

Otocenim kolieska smerom k sebe zdvihnite ihlu do hornej tvrate.

1. Podla obrazku zahaknite nit do vodi€a nite.

2. Vytiahnite paku pridrziavajucu koniec nite.

3. Otocte paku podla obrazku.

4. Pretiahnite nit okol hacika a vytiahnite ju smerom hore.
5. Vratte paku spat a ihla bude navleCena automaticky.
6. Zvolnite paku a pretiahnite nit.

POZNAMKA:

V pripade, Zze pouzivate automaticky navliekac ihly, odpora¢ame
pre jednoduché navliekanie zvolit rovny steh.
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TABULKA LATOK, NITi A IHIEL

Vasa latka urci vyber ihly a nite. Nasledujuca tabulka je praktickym voditkom pre vyber ihly a nite.
Pred pouzitim nového Sijacieho programu si tabulku vzdy dékladne prestudujte.
Taktiez sa uistite, Ze ste pouzili rovnaku hribku a typ nite v cievke ako pri hornej niti.

LATKA VLAKNO IHLA
Nizsie uvedené latky mézu byt z akéhokolvek TYP Hrubka
vlakna: bavina, lan, hodvab, vina, syntetika,
viskdzové vlakno, zmes
TENKY Batist Bavina + PES 2020 11/80
MATER. Sifon 100% polyester Cerveny oranz.
Krep + mercerov. hrubka hrot nasada
60
LAHKY Flanel Bavina + PES 2020 14/90
MATER. Gabardén 100% polyester modra
Gingham + mercerov. nasada
Platno hrubka 50 Cerveny
Muselin nylén hrot
Vin. krep
STREDNE  Kombinov. Bavina + PES 2020 16/100
TAZKY tkanina 100% polyester Cerveny purpur.
MATER. Platno + mercerov. hrot nasada
Kabatovina hrubka 40 * Neodportié
Keper eodportca sa
Plachtovina pr(: lﬁtk_Y’ ktore sa
LAHKY  Zmesné Bavina + PES Okrahly Hrabka b e opsie
MATER. pleteniny Polyester hrot 11/80, v'sleko sitia vad
Dvojity dplet  nylén 2045 14/90, p‘éuzwa’.’te e Y
Zerzej (so Zltou 16/100) D iy Sinoer
Trikot nasadou) y Singer.
VYMENA IHLY
1. Otocte ruénym kolieskom smerom k sebe a ]
nadvihnite ihlovu ty& do jej najvyssej polohy. Driek
2. Uvolnite skrutku ihlovej svorky a to tak, ze ihly ———
flou otoCite smerom k sebe. _ lhla
3. Vytiahnite ihlu smerom dolu.
4. Nasadte novu ihlu do drziaku ihly. Nasadte
ju tak, aby driek ihly smeroval ploskou
dozadu. Skrutka

5. lhlu zasadte do objimky €o najhlbSie.
6. Skrutkovacom utiahnite skrutku svorky.

(POZNAMKA: Skrutku utiahnite poriadne, ale
opatrne, aby ste ju nestrhli.)

UZITOCNA RADA: Polozte kiisok tkaniny
pod pritlaénu patku a spustite patku
dolu. Tym si zjednodusite vymenu ihly a
zabranite tomu, aby Vam ihla spadla do
otvoru stehovej dosticky.

Driek ihly
ploskou dozadu
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NASTAVENIE NAPNUTIA NITE

90% Vasho Sitia bude dokonané
prostrednictvom spravy ,AUTO", ktora sa
objavi na kontrolnom ukazovateli regulatora
napnutia v hornej Casti Sijacieho stroja.

Tip: Vzhl'ad Sitia mo6zete nastavit’
miernym pootocenim regulatora na
stranu + alebo - .

SITIE PRIAMY STEHOM

Pekny vzhlad Sitia je do zna¢nej miery
stanoveny vyrovnanim napnutia hornej

a spodnej nite. Nastavenie napnutia je
spravne v pripade, Ze su obidve nite
,Spojené” v strede latky, ktoru Sijete.

Ak zacnete $it’ a najdete miesto, kde je
steh nepravidelny, budete musiet nastavit
regulator napnutia.

Akékolvek nastavenia vykonavajte s
pritlanou péatkou v ,spodnej* pozicii.
Vyrovnané napnutie (identicky steh hornej
aj spodnej nite) je obycajne vyzadované pre
Sitie priamym stehom.

SITIE KLUKATYM STEHOM

Pri Siti klukatym a ozdobnym stehom by
malo byt napnutie nite mensie ako pri Siti
priamym stehom.

Pouzivajte vZdy menSie napnutie nite, aby
sa horna nit objavila na spodnej strane
latky.

Vysledny efekt stehu je omnoho krajsi.

NAPNUTIE SPODNEJ NITE
Napnutie spodnej nite by malo byt spravne
nastavené uz z vyroby, teda uz spodnu nit’
nebudete musiet nastavovat.

VYMENA PRITLACNEJ PATKY

Uistite sa, Ze je ihla v hornej pozicii.

Nadvihnite dviha¢ pritlanej patky.

1. Pre vybratie patky stlacte uvolfiovacie
tlacidlo.

2. Umiestnite pozadovanu patku na
stehovu dosti¢ku a vyrovnajte kolik
pritlacnej patky s drziakom patky.

3. Spustite paku pritlaénej patky tak, aby
sa drziak pricvakol k patke.
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Ciselny

Tlagidla pre volbu stehu

W

displej

Tlacidla pre
priamu volbu

®

— OWEHEE

Nastavenie

8 E

Led indikator

o — 1,358 71

Prepinac pre
rezim dvojihly

—

dizky stehu

Nastavenie Sirky

__@ [k

stehu/polohy ihly

I_|

Prepina¢ nastavenia
stop pozicie ihly

*POZNAMKA: Stupnice a &isla u oviadagov dizky a irky stehu su len orientaéné a
nepredstavuju skuto&né rozmery dizky a $irky stehu.

FUNKCIA OVLADACIEHO PANELA

TLACDLA PRE PRIAMU VOI'BU
Pristup k ¢asto pouzivanym stheom. Zapnite
sietovy vypinac a pridrzte poZadované tlacidlo,

pokym sa nerozsvieti.

TLACIDLA PRE VOLBU CISEL

Tlacidlami na lavej strane numerického displeja
nastavite lavu Cislicu a tlacidlami na pravej
strane pravu. Cislice odkazuju na sprievodcu

stehmi dolu na stroji.

3

81018181810

3EY

®
®

®
®

65



FUNKCIA OVLADACIEHO PANELA

TLACDLA PRE PRIAMU VOI'BU

Pristup k ¢asto pouzivanym stheom. Zapnite
sietovy vypinac a pridrzte pozadované tlacidlo,
pokym sa nerozsvieti.

TLACIDLA PRE VOU'BU CISEL

Tlacidlami na lavej strane numerického displeja
nastavite lavu Cislicu a tlacidlami na pravej
strane pravu. Cislice odkazuji na sprievodcu
stehmi dolu na stroji.

SPRIEVODCA STEHMI

Pri vybere stehu Ciselnymi tlagidlami sa drzte
sprievodcu stehov dolu na stroji.

Tmavo modré stehy — je moZné menit dizku a
Sirku stehu.

RuZové stehy — maju pevnu dizku a $irku.
Cierne stehy — gombikové dierky.

Stehy s Cislami v krdzku nie je mozné Sit’
dvojihlou (mimo zakladného prisluSenstva).
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PREPINAC REZIMU DVOJIHLY

Prepinac rezimu dvojihly (")

©) O
ODO
000000
000000

(el

Ak pouzivate dvojihlu, stlacte prepinac¢ rezimu
dvojihly, nech uz mate nastaveny ktorykolvek
steh. Zaistite tym automatické ztzenie stehu a

o — +
—
I
Prepinac Prepinac¢
reZzimu nastavenia
dvojihly stop pozicie
ihly

zabranite zlomeniu ihly a poSkodeniu stroja.

Ked je prepinac stlaceny a svieti Cervenou
farbou, vzory so zakrizkovanymi Cislami sa
pri vybere Cislicami preskakuju a nie je mozné
ich zvolit. Pri stlaceni tlacidla pre priamu volbu
gombikovej dierky budete pocut pipnutie.

Uzitocné rady:

1. Rezim dvojihly nastavte vzdy predtym,
kym vyberiete steh. Predidete tym
moznosti zZlomenia dvojihly

2. Vypnutim stroja prepnete rezim na
normalne Sitie. Rezim dvojihly je aktivny,
len ak svieti prepinac¢ dvojihly ¢ervenou
farbou.

Prepinac stop pozicie ihly (lT)

Stlaenim prepinaca sa rozsvieti LED kontrolka
Cervenou farbou a ihla zastane v dolnej pozicii,
kedykolvek predstanete Sit. Opatovnym
stlaCenim nastavite zastavenie ihly v hornej
pozicii.

67



SPiINAC SPATNEHO SITIA

Elektronicky spinac spatné Sitie/zaposSitie

050 1/

[B[8[B[8]8]8]
[

N

\ Spinag
spatného

Sitia

Funkcia spatného Sitia pre priamy a
kFukaty steh

Pri stlaeni tohto spinata mézete vykonavat
spatné Sitie.

Sijaci stroj bude pokragovat v spatnom Siti
tak dlho, kym tento spina¢ neuvolnite.

Funkcia zaposivacieho stehu pre
ukoncenie ostatnych stehov

Sijaci stroj urobi 4 malé stehy, &im ukongi
Sitie vSetkych vzorov okrem priameho a
kfukatého stehu.

Zapositie sa vytvori na mieste, kde stlacite
tlacidlo.

POZNAMKA: Tato funkcia je hlavne
uc€inna pre ukoncéovanie Sitia. Predidete
tak rozpleteniu na zaciatku a konci Sitia.
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REFERENCNA TABULKA STEHOV DLZKA A SIRKA STEHU

<
DLZKA (mm) POZICIA IHLY T
STEH é
AUTO MANUAL AUTO MANUAL 3
2
® STRED VLAVO
: 00 25 0.5-4.75 VPRAVO (@]
"
o1 2.5 15-3.0 o
1]
1t
no02 25 2.0-4.0 - o
[
3 3
DLZKA (mm) | SIRKA (mm) I DLZKA (mm) | SIRKA (mm) T
o | o .
STEH | 3 < |stEH| 2 <
O B B ) Q N ~ )
| AUTO MANUAL AUTO MANUAL (@) AUTO MANUAL AUTO MANUAL (@]
2 2
¥
03| 20 | 0-30 | 50 | 0-60 | © volo7| 30 - 50 |50, 60| X
¥
E 04| 2.0 | 10-30 | 3.0 |20-70| © 08| 25 | 15-30 | 55 |35-70| ©
<. los| 15 | 0-25 | 60 |25-60| © % 09| 05 |025-15| 7.0 |35-70| O
j 06| 20 | 10-30 | 30 |10-60| © @ 10| o - 30 |20-45| x
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70

o DLZKA (mm)| SIRKA (mm) I o DLZKA (mm) | SIRKA (mm) | =
STEH | @ E |sTEH| @ =
) i ) = '$) X ) =
AUTO MANUAL | AUTO MANUAL 9 AUTO MANUAL | AUTO MANUAL O
3 3
=
§ 1| 20 10-30 | 6.0 |3.0-6.0 O t 26| 2.0 |075-30| 5.0 |1.0-7.0 o
[~
§ 12| 25 | 15-30 | 50 |20-60| O E 27| 25 [125-30| 7.0 |35-70| ©
§ 13| 25 15-30 | 50 [1.0-7.0 O % 28| 2.5 15-25 | 6.5 |3.5-7.0 (@]
E 14| 25 | 15-30 | 7.0 [10-70| O a 29| 25 | 15-25 | 55 [30-7.0| O
z 15| 2.0 15-25 | 7.0 | 3.5,7.0 O § 30 25 15-30 | 50 [1.0-7.0 0]
@ 16| 1.75 | 0.75-25| 7.0 | 3.5,7.0 O i 31| 25 15-30 | 70 [1.0-7.0 o
% 17| 2.0 15-30 | 6.0 |3.0-6.0 O @ 32| 20 - 6.0 | 3.5,6.0 o
~+ |18| 25 | 15-30 | 50 |20-70| O ))3 33| 20 - 60 | 3560| O
] 19| 25 | 15-30 | 50 |10-70| © } 34| 05 [025-125| 6.0 | 30-60| O
§ 20| 25 | 15-30 | 55 [35-70| O § 35| 05 |025-25| 7.0 | 35-70 | O
>§ 21| 20 | 15-30 | 60 [30-60| O i 36| 05 [025-15| 7.0 | 30-70 | ©
% 22| 25 | 10-30 | 60 [20-60| O % 37| 05 [025-15| 7.0 | 30-70 | ©
§ 23| 05 [025-15| 7.0 [35-70| © 5 38| 05 [025-15| 7.0 | 35-70 | ©
§ 24| 05 [025-15| 7.0 |35-7.0 O 39| 25 |075-25] 5.0 10-7.0 o
7
// 25( 2.0 10-30 | 50 [1.0-7.0 O 40| 0.5 [025-15| 7.0 | 35-70 o




DLZKA (mm) | SIRKA (mm) % DLZKA (mm) | SIRKA (mm) %
. < . <
Steh | C. I% Steh | C. é
5
AUTO|MANUAL | AUTO MANUAL| g AUTO|MANUAL |AUTO MANUAL 9
[a)
é 11 2.0 1.0-3.0 3.0 |1.0-6.0 (@) g 56| 1.25 | 0.75-40| 7.0 | 35-7.0 o
é 42( 25 15-3.0 3.0 - (@) E 571 0.75 | 05-15 70 [35-7.0 (o]
% 43| 25 - 7.0 - x é 58| 0.75 | 05-15 | 7.0 |35-70| O
% 44( 2.0 - 7.0 - X 5 59| 0.5 05-10 50 |20-6.0 (o]
K>
K> |45| 25 | 15-25 | 70 |35-70| O 60| 05 | 05075 | 50 [20-70| O
K>
<
46( 2.5 15-25 70 |35-70 (e} 61| 1.25 | 1.0-20 | 6.25 |3.75-6.25 X
<
% 47| 25 | 15-25 | 6.0 |3.0-6.0| ©O ;é 62| 25 | 15-25 | 7.0 |35-70| O
g 48| 05 |025-15| 7.0 |3.5-7.0 (e} % 63| 1.75 | 15-25 70 [3.0-7.0 (@]
§ 49 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 (@) % 64| 2.5 15-25 70 [ 40-7.0 X
§ 50| 0.5 [025-15| 7.0 |35-7.0 O % 65 05 [ 025-15| 7.0 |3.0-7.0 o
i 51| 0.5 |025-30| 70 |3.0-7.0 (@) 5 66| 05 |025-15| 7.0 |3.0-7.0 (o]
% 52| 05 |025-30| 7.0 {3.0-70| O > 67| 175 |1.0-40| 7.0 |35-70| O
% 53| 2.5 15-25 70 |35-70 o < 68| 1.75 | 1.0-40| 7.0 |35-7.0 0]
Hl
54| 25 | 15-25 | 7.0 |35-70| O 8 69| 25 |15-25| 50 |3.0-70| ©O
[l
55| 1.25 | 0.75-40| 7.0 |35-7.0 (e} D 70 25 | 15-25| 50 |3.0-7.0 (o]
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DLZKA (mm) | SIRKA (mm) % DLZKA (mm) | SIRKA (mm) E
. << . <
Steh | C. E |Steh | C. =
AUTO MANUAL | AUTO MANUAL| S AUTO|MANUAL | AUTO MANUAL %
@)
2@ 71| 25 10-25 | 7.0 [3.0-7.0 :é' 86| 2.5 15-25 | 6.0 [35-7.0 (@)
{)z 72| 25 10-25 | 70 [3.0-7.0 (0] E?‘ 87| 2.5 10-25 | 6.0 [2.0-7.0 o
§ 73| 25 | 15-25 | 6.0 | 30-60 | O i 88| 15 | 0520 | 6.0 | 20-70 | ©
§ 74| 25 15-25 | 6.0 | 3.0-6.0 (o] j 89| 1.5 - 7.0 - X
75| 05 |025-15| 70 |3.0-70| O # |90]| 2.0 | 20-40 | 35 - x
H
2 76| 05 |025-15| 7.0 [35-7.0 @) r 91| 0.5 | 05075 | 6.0 - X
H
ﬁ} 77| 25 | 15-25 | 70 |35-70| O Pole2| - - - - x
-
J
: 78| 2.0 |075-30| 5.0 [1.0-7.0 ©) | 93| 0.5 | 05075 | 6.0 - X
~
i 79| 2.0 10-25 | 6.0 [3.0-7.0 o u 94| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
g@ 80| 25 15-25 | 6.0 |3.0-6.0 (0] “ 95| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
<>§ 81| 25 15-25 | 6.0 |3.0-6.0 (0] ﬁ 96| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
82| 25 | 15-25 | 70 |3.0-70| O ﬁ 97| 05 | 05,075 | 35 - x
\\
:’ 83| 15 | 05-15 | 7.0 [3.0-7.0 ©) n 98| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
/
§ 84| 25 15-25 | 50 |[35-7.0 o " 99| 0.5 | 05075 | 35 - X
AN
AN\ |85| 25 15-25 | 70 [ 35-7.0 ©)
N

72




SITIE PRIAMYM STEHOM

Priamy steh sa pouziva najcastejSie.

Naucte sa, ako $it podl'a nasledujucich krokov.

1. NASTAVENIE
Pritlaéna patka — Univerzalna patka
Regulacia napnutia nite — AUTO
(automaticky)

POZNAMKA: V zavislosti na hmotnosti a
hrubke latky sa moze odliSovat’ pozadované
napnutie nite.

Nastavenie napnutia nite

Spinac¢ spatného stehu

Paka pritlacnej patky

Regulécia dizky stehu

Regulacia pozicie ihly

Pretiahnite obe nite pod pritlaénou patkou

smerom dozadu a ponechaijte priblizne 15

cm volnej nite za ihlou.

3. Vlozte latku pod pritlaénu patku a spustite
patku dolu. <

4. Otocte rukou kolieskom smerom k sebe tak,

aby ihla vos$la do latky.
5. Spustite Sijaci stroj. Vedte latku zlahka
pomocou oboch ruk. Vo chvili, ked sa i(
dostanete ku konci materialu, $jaci stroj )\

zastavte.

Mmoo

)
POZNAMKA: Stehova dosticka ma metrické 6 V/{/,
aj palcové oznacenie ako voditko pre Sitie — (W~
Svovo na latke.

Najskér otocime rukou kolieskom tak, aby bola
ihla v najvy$sej pozicii, potom nadvihneme
pritlanu patku, vytiahneme material smerom
dozadu a odstrihneme prebyto¢ny kus nite
odrezom nite umiestnenym na spodnej Casti
krytu, vid obrazok.

POZNAMKA: Aby ste predisli rozstrapkaniu
okrajov a spevnili presitu ¢ast’, stlacte o o | 0
tlacidlo pre spatné Sitie a usite niekolko }
stehov na zaciatku a na konci Svu. @ 1|6 li] H}H l|0 i @

L. O| | o| o |o|c;'4 o 3/4" (19 mm)
PRIAMY STEH — AKO UDRZAT U ﬁfo ol g g6m

« - o =\ o

PRIAMY SMER PRI SITi? i T\\\ 3 m
Pre udrzanie rovného smeru Sitia pouZivajte } 1 38" ( 9mm)
vyznacené linie na stehovej doske, ktoré } ]
vam zaroveri oznaduju vzdialenost od ihly pri o ‘ 5 14" (6 mm)
priamom Siti.
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VSADZOVANIE ZIPSOV A SITIE
DUTYCH TVAROV

Zipsovu patku nastavte vpravo alebo vlavo, podla
toho, na ktorej strane zipsovej patky budete Sit.

VSADZOVANIE ZIPSOV

Pre nasitie pravej strany pripevnite lavu stranu
zipsovej patky k drziaku pritlacnej patky tak, ze
ihla prechadza cez otvor na lavej strane patky.
Pre nasitie lavej strany pripevnite pravu stranu
patky k drziaku pritlacnej patky.

SITIE DUTYCH TVAROV

Podobnym spdsobom je taktiez mozné vsadit
tkani¢ku alebo povrazok a vytvorit tak dutinku.
Pripevnite pravu stranu zipsovej patky k drziaku
pritlanej patky tak, ze ihla prechadza cez otvor
na pravej strane patky.

TIP: Nepatrné nastavenie pozicie ihly
pre Sitie blizSie k povrazku moéze byt’
vykonané prostrednictvom regulacie
Sirky stehu.

PRESIVACI STEH SO VZHLZADOM
RUCNEHO SITIA |

02
Tento steh je navrhnuty pre vzhlad ruéného
Sitia pre obSivanie a preSivanie.

Na spodnu cievku navirite pozadovanu farbu
nite pre obSivanie. Pri Siti stroj vytiahne tuto nit’
hore. Farbu hornej nite prisposobte latke tak,
aby nebola velmi viditelna. ZvysSujte napnutie
hornej nite tak, aby ste dosiahli poZadovany
vzhlad. Zacnite Sit.

POZNAMKA: Pre posobivy vzhlad
vyskusajte kombinacie r6zneho napnutia
nite a dizky stehu.

ROVNY STEH S FUNKCIOU

AUTOMATICKEHO DOSITIA ¥

1. Zosliapnite pedal a stroj usije 4 stehy
dopredu, 4 spat a bude pokracovat' v Siti,

pokym neuvolnite pedal.

2. Stlacte tlaCidlo Spat a stroj uSije 4 stehy
spat, 4 dopredu a zastavi sa.
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SITIE KLUKATYM STEHOM

NASTAVENIE:

Pritlaéna patka - Univerzalna patka
Regulacia napnutia nite — AUTO
(automatické)

Horna nit sa méze zospodu objavit v
zavislosti na niti, latke, typu stehu a rychlosti
Sitia, ale spodna nit' sa nesmie objavit na
hornej Casti latky.

V pripade, Ze je spodna nit’ vytiahnuta
hore, znizte mierne napnutie nite pomocou
regulacie napnutia nite.

NASTAVENIE SiRKY A DLZKY
STEHU

Tmavosedy ramik oznacuje automaticky
nastavenu hodnotu pri vybere typu stehu.
Pre kiukaty steh je dizka stehu 2 mm a Sirka
stehu 5 mm.

Svetlé ram¢&eky oznacuju vSetky mozné volby
pri manualnom nastaveni.

POZNAMKA: Hodnoty ukéazané v
tabulke st aktualne dizky a Sirky $itia a
nezodpovedaju meritku a €islovaniu na
Sijacom stroji.

ATLASOVY STEH

Toto je tesne rozlozeny atraktivny steh pre
nasivanie ozddb, zauzlovanie, atd. Pre
atlasovy steh mierne uvolnite napnutie hornej
nite a ruéne nastavte dizku stehu medzi 0,5
a 2,0. Pri Siti jemnych materialov pouzite
podlozku alebo odevnu vlozku, aby ste
zabranili jej zvrasneniu.

POZNAMKA: Pri hustom siti atlasovym

stehom MUSITE pouzit pétku pre atlasovy
steh.

UMIESTNENIE VZOROV

Sirka vzoru sa zvaési zo stredovej pozicie
ihly, vid' obrazok.

Sirka stehu

.5(1.0/1.5/12.0(2.5(3.0|3.

Dizka stehu

N\ <> VWV <— Wil

|

Stredova pozicia

|




SLEPY STEH

Slepy steh sa pouziva hlavne pre
zakoncenie zaclon, nohavic, sukni, atd.

NASTAVENIE:

Pritlacna patka - patka pre slepy steh
Regulacia napnutia nite - AUTO
(automatické)

- Pravidelny slepy steh pre normalne
pevné latky

E - Elasticky slepy steh pre jemné,
streCové latky

1. Potom upravte neupraveny okraj.
To urobite tak, Ze latku poskladate licom
navrch. Potom vyhriite lem smerom
hore do pozadovanej Sirky, stlacte ho a
priSpendlite.

2. Teraz prehnite latku, vid obrazok.

3. Umiestnite latku pod pritlaénu patku.
Otacajte ruénym kolieskom smerom
k sebe az do doby, ked sa ihla ocitne
v krajnej l'avej polohe. lhla by mala
prepichnut presne koniec skladu latky.
Ak nastavenie nezodpoveda, nastavime
vodi¢ (B) na patku pre slepy steh (A) tak,
aby ihla prepichla zahyb latky.

POZNAMKA: Pre uzsi alebo $irsi
slepy steh najskér manualne nastavte
pozadovanu dizku a $irku. Potom
nastavte vodic na patke.

Site pomaly, latku pozorne vedte pozdiz
okraja vodica.

4. Po dokonc&eni by steh nemal byt takmer
viditelny na pravej strane latky.

POZNAMKA: Sitie slepého lemu vyzaduje

urcitu skusenost’. Vyskusajte si preto
Sitie tohto stehu na kasku latky.
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PRUZNY KLUKATY STEH

NASTAVENIE:
Pritla¢na patka - Univerzalna patka
Regulacia napnutia nite - AUTO (automatické)

Tento steh je silny, pretoze vytvara tri kratke
stehy tam, kde normalny klukaty steh vytvara
len jeden.

Z toho dévodu je odporucany pre obnitkovanie
vSetkych typov latok.

Tento steh je taktiez idealny pre opravovanie
trhlin, zaplatovanie, Sitie uterakovych tkanin
a latanie.

POZNAMKA: Oprava trhliny alebo
opéivanie vyzaduje manualne nastavenie
dizky stehu.

MUSLICKOVY STEH

NASTAVENIE:
Pritlaéna patka - univerzalna
Nastavenie napnutia nite - AUTO

Prelozte nezacisteny okraj latky dospodu a
zazehlite ho. Vlozte latku do stoja licom hore,
aby ihla pri vybocovani Sila tesne cez okraj a
stahovala latku do tvaru muslickového lemu.
Odstrihnite prebyto¢nu latku tesne podla
stehu.

Uzito¢na rada: pre dosiahnutie najlepSieho
efektu experimentujte s réznym nastavenim
dizky, $irky a napnutia.

AZUROVANIE

Toto je oblUbeny ozdobny steh (pouzivany na
rukavoch a na predkoch haleniek a Siat). Pri
spajani dvoch oddelenych kusov latky zostava
medzi nimi mala medzera.

Priprava latky: Zalozte na odstrihnutych
okrajoch presahy Svov dospodu a zozZehlite
ich. Pristehujte zaloZzené okraje latok k
bunigitému papieru s medzerou 3 mm. Site

s 3 milimetrovym presahom a len tak tak
zachytavajte ihliu okraje latok na oboch
stranach. Odstrarite stehovanie a papier,
zazehlite.

AERRRRRLIY
TRRRRRTRTANT Y

CLRRRRREEIatany

ERRERERRRRRNAN R

A A AN A
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PRIAMY PRUZNY STEH o
Priamy pruzny steh je podstatne silnejsi ako
obyc€ajny priamy steh, pretoze je zaisteny
trikrat — dopredu, dozadu a dopredu.
Priamy pruzny steh je vhodny hlavne pre
vystuZovanie Svov Sportového oblecenia a
to streCového aj nestreCového. Taktiez je
vhodny pre zakrivené Svy, ktoré su velmi
zatazované. Tento steh a pouziva taktiez
na obsivané klopy, goliere a manzety pre
profesionalne dorabanie vasich odevov.

2

ZACISTOVACI STEH s
Toto je rovnay typ stehu, ktory sa pouziva v
priemyselnej vyrobe Sportovych odevov — v
jednej operacii zaroven zoSiva a zadistuje
okraj.

Velmi ucinny je pri opravach otrepanych a
obnosenych okrajov odevov.

PIERKOVY STEH %

Pekny vzhlad tohto stehu umozriuje

pouzit' tento steh pre obSivanie zvr§kov
alebo pripevnenie krajky alebo ozdobenia
vloZenymi dielmi pri luxusnej damskej
spodnej bielizni alebo podvazkovych pasoch.

Je taktiez idealny pre preSivanie.

RIC RACOVY STEH 7

Ric racovy steh sa pouziva predovsetkym

na dekoracné obsivanie. Je idealny pre
lemovanie golierovych pasikov, prieramyk,
rukavy a lemy.

Ak ruéne nastavite velmi malu Sirku, méze
byt taktiez tento steh pouzity pre lemovanie v
oblastiach s velkym zatazenim.
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PIKOTOVY STEH % %
Pikotovy steh je tradi¢ny steh pouzivany pre
zUbkovane vypadajuci okraj a pre nasivanie.

OBNITKOVACI OBTAHOVACI % =
Obnitkovaci obtahovaci steh je steh typu
tradi€ného ruéného vysivania a je pouzivany
pre lemovanie pokryviek. Tento viacucelovy
steh moze byt taktiez pouzity pre upevnenie
lemov, obrub, nasiviek a pre azurovanie.

PLASTVOVY STEH 7

Plastvovy steh je idealny pre naSivanie a
pouZitelny pre pripevnenie elastickych a
streCovych krajok.

Niekolko nastavitelnych radov latku nariasi.
Uzkym pruzkom latky tesne pod riasenim
presite varhanky. Vytvori sa tak efekt malych
diamantov.

ROZSKOKOVY STEH 1

Pouziva sa predovsetkym pre ozdobné
Sitie lemov. Pre Sitie rozskokového stehu sa
najcastejSie pouziva ihla Wing Singer Style
2032 pre vytvorenie dierok vo vzoru stehu.

TIP: Nastavenie napnutia nite sposobi
zvacsenie dierky pri pouziti uvedeného
typu ihly.
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REBRIKOVY STEH %

Rebrikovy steh je pouzivany predovSetkym
pre azurovanie. MOze byt taktiez pouzity
pre Sitie cez tenku tkaniku rozdielnej alebo
rovnakej farby. Pomocou umiestnenia stehu
v strede a $pecialneho efektu dosiahnete
dekorovanie.

Dal$im pouzitim rebrikového stehu je
vrstvenie cez tenku tkanicku, a to vineny
alebo elasticky.

Pre pracu tahanou nitou zvolte hrubu
bavinenu priadzu a pre usitie pretiahnite nit
oCkami pre vzdu$ny vzhlad.

DVOJITY OVERLOCKOVY STEH 2

Dvojity overlockovy steh ma tri hlavné
vyuzitia. Je perfektné pre priSivanie
elastickych pléch alebo pri opravach

spodnej bielizne. Dalej pre obnitkovéavanie a
lemovanie a obnitkovavanie v jednej operacii.
Je prevazne pouzivany pri praci s tenkymi
streCovymi latkami a nestreCovymi latkami
ako je platno, tvid a stredne tazké bavinené
tkaniny.

CRISS - CROSS STEH 2t #

Je pouzivany pre Sitie a zakoncovanie
stre€ovych materialov alebo pre Specialnu
dekoraciu lemov.

SKRIZENY STEH 2

Je pouzivany pre Sitie a zakon€ovanie
streCovych materialov alebo pre dekoraciu
lemov.
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NAKLONENY OBNITKOVY STEH Es
Tento steh tvori Uzky pruzny Sev, ktory je
mimoriadne vhodny pre kupacie oblecenie,
$portové oblecenie, Sportové kosele, detské
oblecenie zo stre¢ového nylonu, Zerzeja a
bavineného Zerzeja.

NAKLONENY STEH =

Vynikajuci pre azurovanie a postelné prikryvky

v elegantnom Style. Na priesvitnom materiali
moZe taktieZ vytvorit pikotovy vzhlad. Site pozdiz
neupravného okraja latky.

GRECKY KLUC #
Tradi¢ny vzor pre dekora¢né lemy, obruby a
kone¢nu Upravu okrajov.

2

RYBICKOVY STEH
Pouziva sa na vytvaranie ozdobnych lemov a na
vysivanie.

TRNOVY STEH @
Toto je vSetstranny steh pouzivany pre zoSivanie
latok a na dodanie ozdobného nadychu.

SPEVNENY ZACISTOVACI STEH 4 4s
Obidva tieto stehy su vynikajlce pre nasivanie
plochej gumy pri vyrobe a opravach bielizne.
Daju sa pouzit aj na riasenie a na zaCistovanie
Svov.
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KUZELNICKY STEH e

Okrem toho, Ze je klzelnicky steh vhodny ako
ozdoba, mézete ho pouzit na opravovanie
pruznych latok, ako je Zerzej a uplety.

KROKVICOVY STEH &
Pouziva sa na vytvaranie ozdobnych lemov a na
vySivanie.
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OZDOBNE STEHY

NASTAVENIE:
Pritlacna patka - Patka pre saténovy steh.
Nastavenie napnutia nite - AUTO

K dispozicii je 22 r6znych druhov
ozdobnych stehov. Tu su priklady, ako
tieto stehy pouzivat’ a Sit. Ostatné stehy
mozete pouzivat’ rovhakym spésobom.

* Pre vyskus$anie stehu, ktory chcete pouzit,
by ste mali urobit vzorku na kusku rovnakej
latky, z ktorej Sijete.

» Skor ako zacnete Sit, skontrolujte si, ze
mate navinuté dost spodnej nite, aby Vam
pocas Sitia nedosla.

* Lahko povolte napnutie hornej nite.

UZITOCNA RADA: Pre dosiahnutie
zaujimavejSieho vzhladu experimentujte
so znizenym (-) napnutim hornej nite.

TIPY PRE DIZAJNOVE SITIE

Polmesiacovy vzor na golieri

Tento vzor je idealnou dekoraciou na
rukavoch a golierikoch damskych a detskych
odevov a taktiez pre Upravu lemov. Pri pouziti
tohto vzoru pre Upravu lemov najskor obSite
lem tymto stehom, potom obstrihnite latku
pozdiz okraja stehu. Budte opatrni, aby ste v
tejto etape steh nenastrihli.

Pyramida na diagonalnej paske
PouzZite diagonalnu pasku a prehnite jej okraj.
Site pyramidovy vzor na hornej €asti pasky.

Sipovity steh na klope

Vedla pouzitia tohto vzoru ako dekoracéného
stehu ho mbzete taktiez pouzit ako trojhranny
zaposivaci steh pre vystuzenie miest, ktoré
sa lahko rozstrapkaju. Toto je hlavne uzito¢né
pri Siti okrajov vreciek.

Domino na Sikmom pruzku
Pouzite Sikmy pruzok a ohnite okraj dozadu.
Navrch usite dominovy steh.

Diamant na izkom leme

Prehnite okraj latky a pouzite tento steh na
zadistenie okraja. DalSie zaujimavé stehy
dosiahnete kombinaciou muslic¢kového a
diamantového stehu.
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SUVISLE/DEKORATIVNE VZORY

NASTAVENIE:

Pritlaéna péatka - Univerzalna patka/Atlasova
stehova patka

Regulacia napnutia nite - AUTO
(automatické)

Toto su vzory optimalne pre Sitie suvislych
VZOrov.
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NOVE STEHY

NASTAVENIE:
Pritlacna patka - Patka pre saténovy steh
Nastavenie napnutia nite - AUTO

Tieto stehy mdzete pouzit jednotlivo aj suvislo
v rade.

PRISIVANIE GOMBIKOV

NASTAVENIE:
Pritla¢na patka - Univerzalna patka
- Latacia dosticka adasd

Umiestnite Vasu latku a gombik pod pritlaénu
patku. Spustite pritla¢nu patku dolu. Otocte
ruénym kolieskom tak, aby ste sa uistili, Ze je
ihla z dosahu oboch gombikov dierok.

V pripade, Ze je to potrebné, nastavte Sirku
stehu podla roztece dierok na gombiku. USite
naprie$ desat stehov.

Ak je to potrebné, aby mal gombik ,kréok",
prilozte na hornu stranu priSivaného gombika
lataciu ihlu a gombik priSite.

TIP: Vytiahnite obe nite na zadnej strane
latky a zviazte ich dokopy, tym nit’
spevnite.
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SITIE GOMBIKOVYCH DIEROK

POUZITIE PATKY PRE SITIE GOMBIKOVYCH
DIEROK

Vas Sijaci stroj Vam ponuka dve rézne Sirky
Sitia gombikovych dierok systémom, ktory
zmeria velkost gombika a vypocita velkost
gombikovej dierky, ktoru je potrebné usit.

POSTUP

» VV miestach, kde budete do latky Sit
gombikovu dierku, pouzite podlozku. Pouzit
mdzete bezny predradnik alebo podlozku.

» Urobte gombikovu dierku do kuska latky,
ktoru chcete pouzit. Potom vyskusajte
gombikovu dierku v spojeni so zvolenym
gombikom.

1. Vyberte jeden zo vzorov pre gombikovu
dierku.

2. Vymente pritlaénu patku za patku pre
Sitie gombikovych dierok. (Vid' ,Vymena
pritlacnej patky“.)

3. Nasadte gombik na patku pre Sitie
gombikovych dierok. (Vid' ,Pouzitie patky
pre Sitie gombikovych dierok®.)

4. Spustite packu (C) tak, aby sa spustila
vertikalne medzi dorazy (A) a (B).
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Zalozka A

Zélozka B

(A) (B)

Patka pre Sitie
gombikovych dierok
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5. Opatrne vyznacte poziciu gombikove;j
dierky na vasom odeve.

6. Umiestnite latku pod patku. Vytiahnite
spodnu nit zospodu latky a ponechajte
priblizne 10 cm volnej nite za ihlou.

7. Vyrovnajte znacku gombikovej dierky
na latke so znackou na patke pre Sitie
gombikovych dierok, potom spustite
patku dolu.

8. Zatial Co pridrziavate hornu nit, zacnite

Sit. Znadka na
odeve Znacka

* Sitie bude automaticky dokonéené v
nasledujucom poradi.

[ ———_

= ——— — ———

%

ia
gombikovej
[[E zg %2 dierky
Pozicia na
odeve
9. Po ukonceni $itia pouzite paradlo, ktorym 1
gombikovu dierku prerezete, a to tak, ze /
od oboch koncov smerom dostredu. Dajte
pozor, aby ste neprerezali zakonovacie df
Svy.
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VYSTUZENE
GOMBIKOVE DIERKY Podpera

Pre Sitie gombikovych dierok
na pruznych alebo pletenych
materialoch pouzite Sndrku
(priadzu na hackovanie alebo
priadzu na Sitie gombikovych
dierok), ktord upevnite

na vystupkoch patky, vid
obrazok.

Presite tato Snurku kfukatym

stehom.

Po ukon¢eni Sitia uvolnite
$nurku z vystupkov patky a odstrihnite
prebytocné kusky Snurky.

MANUALNE SITIE GOMBIKOVEJ
DIERKY

* Pouzite automaticku patku Sitia
gombikovej dierky pre 1 3/4 “(45 mm)
dizky, ale nespustajte packu gobmikovej
dierky.

* Pouzite saténovu patku na vytvorenie
dlhsich gombikovych dierok.

+  Opatrne naznacte dizku gomikovej dierky
na odeve. Vlozte latku s naznacenou
gombikovou dierkou pod patku
gombikovej dierky. Posurite dopredu tak,
aby ihla volla do latky na zaciatku dierky.

POSTUP
1. Spustite stroj z lavej strany gombikovej
dierky.

2. Usite druhu stranu dierky a Site dozadu,
pokym ihla nedosiahne zaciatok
gombikovej dierky.

3. Site dozadu ku koncu znagky gombikovej
dierky pre dokoncenie.

4. Stlacenim packy spatného Sitia dokoncite
stehy.

Poznamka: Ak nastavite dizku stehu

manualne na 0.5 (mm) pre krok 1, nastavte
dizku stehu na 0.5 (mm) pre krok 3.
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UDRZBA VASHO SIJACIEHO
STROJA

CISTENIE V OBLASTI CHAPACAA
PODAVACA

Vas stroj by mal byt pravidelne udrziavany.
Hlavne udrzba délezitych sucasti Vam zaisti
najlepSiu moznu funkénost Sijacieho stroja.

1. Pootocte ruénym kolieskom a zdvihnite
ihlu do hornej Gvrati.

2. Zlozte stehovu dosticku (1).

3. Vyberte puzdro cievky (2).

4. Vycistite oblast chapac¢a a podavaca
makkou kefkou. Miesta oznacené
Sipkami (A, B) premazte jednou kvapkou
oleja pre Sijacie stroje.

POZNAMKA: Odporiéame pouzivat' olej
do Sijacich strojov znacky SINGER.
Nikdy NEPOUZIVAJTE olej, ktory nie je
urceny pre udrzbu Sijacich strojov.

5. Nasadte spat’ puzdro cievky a to
vybezkom (3) naproti pruzine (4).
Nasadte spat’ stehovu dosticku.
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INFORMACIE

ATLASOVA STEHOVA PATKA

Atlasova stehova patka je drazkovana pre
umoznenie hustého stehu a pre jednoduchsi
prechod latkou. Tato patka je najuzitonejsia

pri Siti atlasového stehu a ako alternativa pre
univerzalnu patku pri Siti pruzného stehu. Husté
klukaté stehy su nazyvané atlasovymi stehmi.
Je to atraktivny steh, ktory je pouzivany hlavne
pre nasivanie. Pre atlasovy steh mierne uvolnite
napnutie hornej nite. Pouzite ako podklad jemny
papier, aby ste sa vyvarovali zvrasneniu $vu.

DVOJITA IHLA

Dvojita ihla vytvara dve rady paralelnych
stehov pre zhotovenie malych zamkov, dvojity
horny steh a dekorac¢né Sitie. V pripade, ze
pouzijete dvojitu ihlu, Sirka stehu by nikdy
nemala byt nastavena cez znacku dvojitej ihly,
a to bez ohladu na steh, ktory ste zvolili. Ak tak
urobite, vysledkom budu zlomené ihly a mozno
aj poskodenie Sijacieho stroja.

Dorazne odporu¢ame pouzit dvojitd ihlu 3 mm
znacky SINGER (2025).

NAVLIEKANIE DVOJITEJ IHLY

1. Nasadte cievku na obidva koliky vrchnej
nite. Navlecte dve nite ako jednu.
Pretiahnite kazdou ihlou jednu nit spredu
smerom dozadu.

2. Vytiahnite spodnu nit. VSetky tri nite
polozte dozadu za pritlacnu patku a
ponechajte cca 10 cm volnej nite za ihlou.

POZNAMKA: Pre navliekanie dvojitej ihly
nie je mozné pouzit’ navliekac ihiel.

TIP: Vzdy zvolte rezim dvojitej ihly
pred volbou vzoru. Tymto spésobom
zabranite moZnosti zlomenia dvojitej POZICIA IHLY PRE PRIAMY STEH: Pozicia
ihly. Vypnutim Sijacieho stroja sa stroj ihly mdze byt pri $iti priamym stehom nastavena

vrati do normalneho rezimu Sitia. Dvojita do 13 rdznych pozicii pomocou regulacie Sirky
ihla je aktivna len v pripade, ze spinac stehu. vid obrazok:

dvojitej ihly svieti cervenou.

Vl’aVO 1 3 5 7 V rav
@‘\lﬂ"‘l’l‘l‘l’l’l')

Kontrola Sirky

=
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ZOZNAM MOZNYCH PROBLEMOV
VSEOBECNE PROBLEMY

Sijaci stroj nesije:

Je vypnuty hlavny spina&. — Zapnite spinac.

Stroj je hluény:

V priestoru chapaca sa usadili necistoty. — Vycistite chapac.
Poskodena ihla. — Vymerite ihlu.

Latka sa neposuva:

Nie je spustena pritlacna patka — spustite pritlaénu patku.

PROBLEMY SO SITiM

Sijaci stroj vynechava stehy:

Ihla nie je spravne nasadena.

lhla je ohnuta alebo inak poSkodena. — Vymerite ju za novu.
Stroj nie je spravne navleceny.

Nit' je zachytena v chapaci.

Stehy su nepravidelné:

Nespravna kombinacia ihly, latky a nite.

Stroj nie je spravne navleceny.

Napnutie hornej nite je velmi volné.

Sev je zrazeny alebo zvineny. — Napnutie nite je velmi velké.

Cievka nebola rovhomerne navinuta. — Navirite cievku spravnym sposobom.

lhla sa lame:

Latka je tahana nespravnym smerom alebo silou. — Posuvajte ju zlahka.
lhla nema spravnu hrabku.

Ihla nie je spravne nasadena.

PROBLEMY S NITOU

Nit' sa zamotava:

Horna a spodna nit nie je natiahnuta smerom dozadu za pritlaénu patku pred zacatim Sitia.

— Natiahnite obidve nite za pritlaénu patku a ponechajte cca 10 cm volnej nite za ihlou. Tieto nite
pridrzte az do doby, kym sa vytvori niekolko spravnych stehov.

Volné stehy:

Stroj nie je spravne navleceny.
Nespravne napnutie nite.

Ihla je ohnuta.

Nespravna kombinacia ihly, latky a nite.

Spodna nit’ sa trha:

Puzdro cievky nie je spravne nasadené.

V priestoru chapaca alebo v puzdre sa usadili necistoty.
— Vyberte nedistoty.

Latka sa vini:

Napnutie hornej nite je velmi velké. — Nastavte napnu'tie hornej nite.
Pre jemn latku je dizka stehu velmi diha. — Skrat'te dizku stehu.
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HASZNALATI UTASITAS

A VARROGEP HAZTARTASI CELRA KESZULT.

FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

A varrégép hasznalata kdzben alapvet6 biztonsagi eldirasok betartasa sziikséges.
Kérjik olvasson el minden utasitast a gép hasznalata el6tt! m
Soha ne hagyja felligyelet nélkll a gépet, amikor csatlakoztatva van.

Hasznalat utan, illetve tisztitas el6tt azonnal huzza ki a gépet!

Fokozottan figyeljen oda, ha gyermekek kozelében hasznalja.

Csak rendeltetésszer(i hasznalja, a hasznalati utasitasban leirtaknak megfeleléen.

Csak a gyarto altal meghatarozott tartozékokat hasznalja.

Soha ne hasznalja a varrégépet, ha sériilt a kabele vagy a dugdja, ha nem miikddik megfeleléen, ha
eltort vagy mas médon megsérilt vagy vizbe esett. Kiildje be a legkdzelebbi értékesitéhdz vagy
szervizbe a gépet fellilvizsgalatra, javitasra, elektromos vagy mechanikus beallitasok elvégzésére.
Soha ne mikddtesse a varrégépet Ugy, hogy valamelyik szell6z6 nyilasa el van zarva.

Tartsa a gép és a pedal szell6z6 nyilasait szabadon, por- és anyagfoszlanyoktél mentesen.

Soha ne ejtsen semmit a gép egyik nyilasaba sem. Ne hasznalja szabadban.

Ne hasznalja olyan helyiségben, ahol aerosol (spray) termékeket hasznalnak vagy ahol oxigént
alkalmaznak.

A kikapcsolashoz allitsa a kapcsolé gombot OFF poziciéba, majd hizza ki a konnektorbdl.

Ne a kabelnél fogva hizza ki! Mindig a dugét fogja meg, ne a kabelt.

Ujjait tartsa tavol a mozg6 részektdl, kiléndsen a ttél.

Mindig a megfelel6 tllapot hasznalja. A nem megfeleld tilap a tl torését okozhatja.

Soha ne hasznaljunk gorbe tit.

Ne huzza az anyagot varras kdzben. Ez elgorbitheti a tit, mely annak térését illetve a gép
meghibasodasat okozhatja.

Mindig kapcsolja ki a gépet, ha a ti koril barmiféle beallitast végez, pl. befiizés, tlicsere, bobbincsere,
vagy talpcsere.

Mindig huzza ki a halézatbdl a gépet, ha leszedi a boritast, ha olajozast végez vagy egyéb, a
hasznalati

utasitasban leirt karbantartast hajt végre.

Kezelje a pedalt 6vatosan. Ne ejtse le, ne tegyen semmit a tetejére.

Csak a fogantyunal fogva emelje és szallitsa a varrégépet.

Ne tegye ki a gépet kozvetlen napfénynek, ne tartsa tul meleg vagy nyirkos helyen.

Ezt a késziiléket nem hasznalhatjak csokkent fizikai, érzékszervi vagy értelmi képességi
személyek (beleértve a gyerekeket is), illetve olyan személyek, akik nem rendelkeznek
megfelel tapasztalattal és ismeretekkel, hacsak nincsenek ellenérizve vagy utasitva a
biztonsagukért felelés személyek altal.
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GRATULALUNK,

Hogy ezt a varrogépet valasztotta. Ez a haztartasi varrogép kiting varrast biztosit Onnek, kénnyitél
a nehéz anyagokig. Kérjik, tanulmanyozza ezt a leirast a megfelelé hasznalat és az optimalis
eredmények elérése érdekében figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast, miel6tt hasznalni kezdi
a gépet. Ismerkedjen meg a géppel [épésrdl Iépésre, a kdnyvet kdvetve.

Hogy On mindig a legmodernebb varrasi modszerekkel dolgozhasson, a gyarté fenntartja maganak
a jogot, hogy megvaltoztassa a gép megjelenését, vagy tartozékait elézetes figyelmeztetés vagy
értesités nélkul.

Copyright © 2005 THE SINGER COMPANY és leanyvallalatai
Minden jog fenntartva vilagszerte

® A készlléket az élettartama végén kulon kell a
— megfeleld gydjtéponton elhelyezni nem pedig
% a hagyomanyos haztartasi hulladékkal egyiitt.
Ez mindnyajunk kérnyezetének javara valik.

Kérjuk gyeljen arra, hogy jelen termék
kidobasanal az elektromos/elektronikus
termékekre érvényes nemzeti térvények szerint
gondoskodni kell a termék Ujrahasznositasarol.
Amennyiben kérdése van kérjuk forduljon a
szakkeresked®&jéhez.

Méretek: 438 mm x 203 mm x 310 mm
Sualy: 7,5 kg

Fesziiltség: 230V

Frekvencia: 50 Hz

Megfelel6 hémérséklet:

15-35°C

Zajszint:

kevesebb mint 70 db(A)

A készulék megfelel az alabbi direktivanak: EEC 89/336/EEC
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A GEP RESZEI

Szalvezetd
Szalemeld

Szalfeszesség szabalyzo
Borité

Szalvago
Tartozékdoboz/szabadkar
Ors6z6 rad

Ors6z6 megallitd
Visszavarré gomb

10. Minta tabla

11. Cérnatarté

12. Fogé

13. Kézikerék

14. Vilagitas/ki-be kapcsold
15. Csatlakozo

16. Azonosito tabla

17. Talpemel6

18. Anyagtovabbito fog szabalyzo
19. Gomblyukvarré kar

20. Automata tlbefliz6

21. Szalvezet6 a tlibef(iz6hoz
22. Szalvezetd

23. Nyométalp csavar

24. TG

25. Orsotakaré

26. Tarud

27. Szalvago

28. Talpkioldo

29. Tlszorité csavar

30. Nyométalp

31. Anyagtovabbité fogak
32. Tilap

33. Orsotakaré nyitd

34. Csatlakoz6

35. Pedal

36. Hasznalati utasitas

©CON>ORWN =
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TARTOZEKOK

Tlkészlet

Orso (3 db, 1 gépben)
Cérnatarto

Filc alatétek
Cérnaszoritd (mini)
Cérnaszorité (kicsi)
Cérnaszoritd (nagy)
Gomblyuk kivagoé/porecset
Csavarhuzo (tllaphoz)
10. Zipzar talp

11. Szaténvarré talp

12. Vakszemoltés talp

13. Gomblyukvarré talp

©CON>ORWN =

A vasarlaskor a gépen lévo talp az
altalanos felhasznalasu talp.

A legtobb varrasi miivelet ezzel a
talppal végezheté.

A szatén varro talp szintén nagyon
hasznos, alkalmazza diszit6 varrasi
munkaknal.
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A GEP UZEMBE HELYEZESE

Megjegyzés: Soha ne hagyja felligyelet
nélkul a gépet, amikor csatlakoztatva
van.

Hasznalat utan, illetve tisztitas el6tt
azonnal huzza ki a gépet!

Ne a kabelnél fogva huzza ki a gépet!
Mindig a dugét fogjuk meg, ne a kabelt.
Kapcsolja ki a gépet, amikor a pedalt a
géphez csatlakoztatja.

Kezelje a pedalt 6vatosan. Ne ejtse le,
ne tegyen semmit a tetejére.

Csak a géphez tartozé pedalt hasznalja.

Helyezze a gépet stabil asztalra.
Csatlakoztassa a kabelt a géphez.
Csatlakoztassa a kabelt az
elektromos halozatra.

4. Csatlakoztassa a pedalt a géphez.

Tegye a labahoz a pedalt.

Kapcsolja ON éllasba a gép

kapcsolojat.

7. Bekapcsolas utan az izz6 vilagitani
kezd a gép pedig Uzemkész
allapotba kerdl.

8. Minél er6ssebben nyomja a pedalt,

annal gyorsabban varr a gép. A gép

leall, ha leveszi labat a pedalrol.

W=

o o

Kikapcsolaskor tegye OFF allasba
a kapcsolot és huzza ki a gépet a
halézatbol.

VILAGITAS/KI-BE KAPCSOLO

A gép akkor Gzemel, ha a kapcsol6 ,ON”
allasban van.

llyenkor az izz6 is vilagit.

Ha a gépet tisztitja vagy a ti korul végez

beallitasokat, mindig kapcsolja ki a
készlléket.
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Allitsa a motor és vilagitas kapcsol6jat
Lbekapcsolt” pozicidba

dugaszoldaljzat

§ csatlakoz6dugo

N

tapkabel

/

labbal valé vezérlés

Motor és vilagitas kapcsoloja

= =

Kikapcsolva Bekapcsolva




CERNATARTOK

Cérna

Helyezze a spulnit a cérnatartora.
A normal méretl cérnakat a vizszintes,

nagyobb méretii cérnakat a fliggéleges Céna aldtét \@
cérnatart6 rudra helyezze.

Flggbleges
cérnatarto

Ezutan tegye fel a cérna méretének
megfeleld cérnaszoritot.

A fliggbleges cérnatartén l1évs cérna ala
tegyen filcalatétet. #

NYOMOTALP EMELO
A nyomotalp 3 pozicidba allithato:
1. Engedje le, ha varrni kivan.

Cérna szorité Cérna

2. Emelje fel, ha az anyagot meg akarja
igazitani vagy ki akarja cserélni.

3. Emelje a legmagasabb pozicidba, ha
ki akarja venni az anyagot vagy talpat
szeretne cserélni.

AZ ANYAGTOVABBITO FOGAK
SZABALYOZASA

Az anyagtovabbitd fogak szabalyozzak az
anyag haladasat varras kdzben.

Mindig felsé pozicidban vannak a
hagyomanyos varrasi munkaknal.
Leengedés: csak kézi himzésnél,
stoppolasnal.

llyenkor nem a fogak hanem On szabalyozza
az anyag tovabbitasat.

ATALAKITAS SZABADKAROS
VARRASRA

Fogja meg 2 kézzel és balra huzza le a
géprdl a tartozékdobozt. igy a nagyobb
fellileten a nehezen elérhetd részek is, pl.
ingujj, nadragszar kdnnyebben elérhetévé
valnak.
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ORSOZAS

1. Tegye a cérnat a cérnatarto rudra.
Helyezze fel a cérnaszoritot is, mely
megakadalyozza a cérna lecsuszasat a
rudrol. Hizza be a szalat a szalvezetd
mélyedésébe az abra szerint.

2. Fogja meg a szal végét és fiizze be az
orson talalhato lyukba alulrdl felfelé.

3. Tegye fel az orsét az orsétartod radra és
nyomja azt jobbra. Fogja meg a szal
végeét, Iépjen ra a talpkapcsoldra és
mindaddig miikddtesse folyamatosan a
gépet,amig a kivant mennyiségl cérna
feltekeredik az orséra.

4. Vagija el a szélat, tolja balra az orsétartd
rudat. Az orsot vegye le az orsétartd
rudrol.

Az orso tekercselése kdzben a varrogép nem
varr, a kézikerék nem mikodik. Ahhoz hogy
a varras beinduljon, tolja az orsétarté rudat a
bal oldalra.
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AZ ORSO BEHELYEZESE

1.

Emelje fel a talpat.
Forditsa a kézikereket maga felé, amig a ti
a legmagasabb poziciéba ér. (1)

Nyissa ki a tolélapot. (2)

Huzzon ki kb. 10 cm cérnat az orsérol és
tegye az orsot a tartéba. (3)

MEGJEGYZES: Nagyon fontos, hogy
mikozben letekeredik a szal, az orsénak
az 6ramutato jarasaval ellentétesen kell
forognia.

Tartsa az orsét a helyén, vezesse a szalat a
kialakitott mélyedésbe, (A)(4)

Vezesse le a bal oldali nyilasba és korben a
mélyedésben. (B) (5)

Nagyon fontos, hogy a szal megfelel6en
legyen beflizve. Ha a befiizés rossz, a
szalfeszesség sem lesz megfelels. Hizzon
néhany centiméter cérnat atlésan a gép
hatulja felé, mikdzben tartja kivil a szalat.
Vagja le a felesleget a szalvagoval.

TIPP:
A varras az also6 szal felvétele nélkiil is
elkezdhet6.

Zarja vissza az orsotakarét ugy, hogy a szal
a takarolap és a tilap kozott legyen. (6)
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A FELSO SZAL BEFUZESE

A gépbe nagyon kénny( a szalat beflzni
koveti a gépen jelzett beflizési vonalat.
A szal helyes beflizéséhez kdvesse az
alabbi lépéseket:

Emelje fel a varrétalp emelét.

Emelje a tiit a legmagasabb pozicioba.
Tegye a cérnat a cérnatarté rudra.
Helyezze fel a cérnaszoritot is, mely
megakadalyozza a cérna lecsuszasat a
rudrol.

(a cérna méretének megfelel6t valassza)

Hlzza be a szalat a szalvezet6
mélyedésébe. (1)

Vezesse a cérnat a szalvezetdbe lefelé
végig a mélyedésben. (2)

Flizze at a cérnat U-alakban kérbe a
szegeélyen. (3)

Vezesse a szalat a szalemel6hoz ugy,
hogy bemenjen a szalemeldn 1évé

mélyedésbe jobbrol-balra és vezesse le a

tliig. (4)

Vezesse a szalat at a szalvezetékon az
abra szerint a tlig (5,6)

Engedje le a talpat.
(a th a legfelsd pozicidban all)

Vezesse at a szalat a ti fokan eldlrél hatra

vagy hasznalja az automata tlbef(iz6t.
(Iasd kov. oldal)

ha

Ha a gép helyesen van beflizve a szal feszllését fogja

finoman érezni, ha meghuzza a
cérna vegét.

Gyors ellenérzés a helyes
befilizéshez:

1. ha felemeli a talpat a szal
fesziilését fogja érezni, ha
hatrafelé huzza

2. ha ismét leengedi a talpat
és meghuzza a szalat sokkal
erésebben fogja érezni a szal
fesziilését.

Ha nem a befiizés nem megfelel6.
Ismételje meg a beflizést.

E

5
o
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AZ AUTOMATA TUBEFUZO HASZNALATA

Emelje fel a tlt a legmagasabb pozicidba, a kézi kerék maga felé forgatasaval.

1. Engedje le az automatikus tlibefliz6t és vezesse a cérnat a bef(izé részbe, jobb kezével a szal
végét bal kezével a tibeflizét tartva.

2. Feszesen és kissé el6re-felfelé hizva a cérnat, finoman kezdje el felengedni az automata
tlbefliz6t. Amint atmegy a cérna tii fokan (kdzben jobb kezével finoman engedje, hogy at tudjon
menni a lyukon) egy kis hurkot képez.

3. Huzza ki ezt a hurkot, majd engedje fel teljesen a tlibef(iz6t.

Megjegyzés: A gép egyenes oltésre legyen beallitva
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ANYAG-, CERNA- ES TUTABLAZAT

Az alabbi tablazat hasznos segitséget nyujt a hasznalandé ti és cérna kivalasztasahoz.

Ezt a tablazatot mindig nézze meg, miel6tt elkezdi a varrast. Mindenképpen ugyanazt a méretli és
tipusu cérnat hasznaljon alsé és fels6 szalként.

A varrni kivant anyagok késziilhetnek:

Pamutbdl, lenvaszonbdl, selyembdl, gyapjubdl, szintetikus anyagbdl, miiselyembdl és vegyes
Osszetétell anyagbol. Az alabbiakban az anyagokat sulyuk szerint csoportositva lathatja.

Megjegyzés: Mindig eredeti SINGER tlt hasznaljon. Ne hasznaljon hajlott vagy mas gyarté altal
készitett tit, mert a gép karosodasat okozhatja és elesik a garancia nyujtotta el6nyoktél.

Anyag sulya Anyag neve Cérna Ti tipusa
: : ; — o
Kénny( Batiszt, szifon, Par_r}utszalas pol[eszte’r vagy 100% 2020
krepp, selyem poliészter vagy fényesitett 60-as
Lenvaszon, Pamutszalas poliészter vagy 100%
Kézepes m’uszlm, ) poliészter vagy fényesitett 50-es 2020
barsony, szatén,
piké
Gabardin, Pamutszalas poliészter vagy 100%
Kbézepesen | tweed, poliészter vagy fényesitett 40-es 2020
nehéz vaszon, farmer,
pamutszovet
Kotoétt anyagok, | Pamutszalas poliészter vagy 100%
duplakétési poliészter vagy nylon
Kotott anyagok, Gombhegy 2045
jersey,
trikéanyag
MEGJEGYZES: Vasarolhat még bérvarrétiit (2032), farmertiit (2026) és duplatiit (2025).
Keresse viszonteladoéinknal.
A TU CSEREJE
legmagasabb pozicidba keriljon.
2. Lazitsa meg a tlszoritocsavart és vegye ki a tit
lefelé huzva.

Lapos
1. Forgassa a kézikereket ugy, hogy a ti a oldal T
m;
3. Alapos oldalaval hatrafelé helyezzen uj tit a
szoritéba.
4. Tolja felfelé a tlit, ameddig lehetséges.
5. Szorosan hlizza meg a tliszoritécsavart.
Figyelem a gép mindig legyen kikapcsolva, ha a ti
koérul végez beallitasokat.
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SZALFESZESSEG

Az anyaghoz a megfelel6 szal és ti
kivalasztasa utan szikséges lehet a
szalfeszesség beallitasara a kiegyensulyozott
Oltés elérése érdekében.

Vasarlaskor a gép a leggyakrabban hasznalt
feszességre van mar beallitva. Az AUTO
szalfeszesség a legtobb anyagnal megfeleld.
A megfelel6 szalfeszesség nagyon fontos
tényezd, mivel a tul laza vagy tul szoros
Oltések kovetkeztében hurkok keletkezhetnek
vagy meggydrédhet a ruha. Végezzen

mindig néhany probadltést azzal az anyaggal
és cérnaval, amivel majd dolgozni fog. A
tokéletes, egyenes varrasnal a ti- és az
orsoszal két réteg anyag kozé kerll ugy, hogy
nem képzdédik hurok sem alul, sem felll, s az
anyag sem rancolédik.

A SZALFESZESSEG BEALLITASA

- A helyes szalfeszesség mind az anyag
szinén, mind hatoldalan egyenletes oltéseket
eredményez. (1)

- A szal nem megfelel feszessége tul
laza oltéseket eredményez, (2) melynek
kovetkeztében hurkok keletkeznek a varras
soran.

- Afeszesség novelése érdekében a nagyobb
szamjelzés felé allitsa.

- A tulzott szalfeszesség tul szoros oltéseket
eredményez, melynek kdvetkeztében
meggylrédik az anyag. (3)

- Afeszesség csokkentése érdekében a
kisebb szamjelzés felé allitsa a szabalyzot.

Cikkcakk és diszit6 oltéseknél lazitson a
feszességen.

Az alsoé szal feszessége gyarilag be van
allitva, igy ennek allitasa szlkségtelen.

A TALP CSEREJE

1. Forgassa a kézikereket ugy, hogy a ti a
legmagasabb poziciéba keruljon.

2. Emelje fel a talpat a talpemel® karral.

3. Nyomja meg a talpkioldé gombot (1)

4. Tegye a kivant talpat a talpszar kdzepe
ala.(2)

5. Engedje le a talpat ugy, hogy a talp
illeszkedjen a szarba.(3)

Hatoldal

Helyes

Anyag szine

< Tulszoros '—

Iy I
‘|||||||II |||||‘ II|||I|||II I ‘

Csokken N6

~

I
|- Talp kioldo
>

Talpemeld

Talp tarto

kar
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Szam

Numerikus valaszté gombok

W

kijelz8

Kdzvetlen minta
valaszté gombok

3

®

— OWEHEE

3

Az értékek csak iranyadé jelzések, nem valésagos méreteket jeldinek.

Oltéshossz*
o — / + beallito
LED kijelzk e (L
o — 135 7
_ Oltés szélesség®/
Dupla tii @ T tlpozicio beallitd
mod gomb =
TU megallito
| gomb
*Figyelem:

AZ ELLENOGRZO PANEL FUNKCIOI

MINTA KIVALASZTO GOMBOK

A leggyakrabban hasznalt mintakat megtalalja
a kozvetlen mintavalaszté gombokon.

Ha bekapcsolja a gépet, nyomja meg a kivant
minta gombjat.

NUMERIKUS VALASZTO GOMBOK
A bal oldali gombokkal tudja beallitani a
bal oldali szamjegyeket. A jobb oldali gombokkal

tudja meghatarozni a szamjegy jobb oldali tagjat.

A mintak szamait a tablazat talalja.
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OLTESHOSSZ BEALLITO ES
OLTES SZELESSEG/TUPOZICIO
BEALLITOK

A gép a mintakat az alapértelmezettnek beallitott
hosszusaggal és szélességgel varrja ki.

Ezt az AUTO allapotot a beallitékkal tudja
modositani, azok jobbra-balra hlizasaval.

A minta kivalasztasa utan valassza ki a
megfeleld 6ltés hosszusagot és szélességet.

Minden manualis beallitast a gép 3 hang-és
z06ld fényjelzéssel kisér. A LED lampa AUTO
beallitasnal folyamatosan narancssargan vilagit
és csipog.

Néhany mintanal tobb beallitas lehetséges,
mint masoknal. Varras koézben mindig csak
lassan allitson a beallitokon.

MINTA TABLA

Amikor a numerikus billentylkkel kivalasztja
a mintat hasznalja a minta tablat.

Mintak sotét kékkel: dltéshossz és szélesség
médosithatd

Mintak rézsaszinnel: 6ltéshossz és szélesség fix
Mintak feketével: gomblyukak

Mintak bekarikazva: nem varrhatéak dupla tiivel
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DUPLA TU MOD GOMB

Dupla tii méd gomb (")

©) O
ODO
000000
000000

(el

Amikor dupla tit hasznal, nyomja meg

a dupla ti méd gombot. Ugyeljen arra,

hogy olyan mintat valasszon mely alkalmas

a dupla tls varrasra.

Az Oltés szélesség csokken, igy elkerilhetd a
tl torése és a gép megsériilése.

Ha megnyomja a gombot és a kijelzé pirosan
vilagit, vagy bekarikazott minta van kivalasztva,
a gép tovabbugrik nem tudja kivalasztani az
adott mintat.

Ha gomblyuk mintat valaszt a gép sipolni fog.

Hasznos tippek:

1. El6sz6r mindig a dupla tii médot valassza
ki és csak azutan a varrni kivant mintat.
igy elkeriilheti azokat a lehetéségeket,
amelyek esetén a tii eltorhet.

2. Ha kikapcsolja a gépet és ujbol
bekapcsolja a gép beall a normal
alappozicioba. A dupla tiis varras csak
akkor aktiv, ha a dupla tii gomb pirosan
vilagit.

Tdi megallits gomb (1 1)

Ha megnyomja a gombot a gomb pirosan fog
vilagitani, és a tl lenti poziciéban fog megalini.
Ha ismét megnyomija a tii felsé pozicioban fog
megallni.
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VISSZAVARRAS

050 1/

[B[8[B[8]8]8]
[

N

A varras kezdetét és végét a visszavarrassal
er@sitheti meg.

Ezt a visszavarré gomb segitségével
végezheti el.

Egyenes és cikkcakk Oltésnél
Egyenes és cikkcakk 6ltésnél a gomb
benyomasakor végzi a gép

a visszavarrast.

A gép addig varr vissza, amig a gomb be van
nyomva.

A varras befejezése

A varras befejezésénél a visszavarré
gomb megnyomasakor a gép 4

apro oltéssel zarja le az dltéseket,
hogy megakadalyozza azok
felfoszlasat.
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A VARRAS ELKEZDESE

Attekint6 tablazat: dltéshosszlsag és szélesség

HOSSZUSAG (mm) TO POZICIO =)
OLTES 3
- - n-
AUTO KEZI AUTO KEZI 2
©
i |00 25 0.5-4.75 o
"
o1 2.5 15-3.0 o
1]
Il
o |02 25 2.0-4.0 - o
i
SZELESSEG SZELESSEG
OLTES |No. é OLTES |No. é
AUTO | KEZI | AuTo | KEZI 2 AUTO | KEZI |AuTo | KEZI 2
§ 03| 20 | 0-30 | 50 | 0-60 | O * 07| 3.0 - 50 |50, 60| x
E 04| 20 | 10-30 | 30 [20-70| O 08| 25 | 15-30 | 55 [35-70| O
< los| 15 | 0-25 | 60 |25-60| © % 09| 05 |025-15| 7.0 |35-70| O
i 06| 20 | 10-30 | 30 |10-60| O @ 10| o - 30 |20-45| x
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SZELESSEG SZELESSEG
HOSSZ (mm) (mm) = HOSSZ (mm) (mm) 2
OLTES | No. é OLTES| No é
AUTO | KEZI | AUTO | KEZI 2 AUTO | KEZI | AuTO | KEZI 3
=
§ 1] 20 | 1.0-30 | 6.0 [3.0-6.0 o ': 26| 20 |075-30| 5.0 |1.0-7.0 (@)
~
§ 12| 25 | 15-30 | 50 [2.0-6.0| O E 27| 25 [125-30| 7.0 |35-70| ©O
g 13| 25 | 15-30 | 50 |[1.0-7.0 o % 28| 25 | 15-25 | 65 |35-7.0 (@)
E 14| 25 | 15-30 | 7.0 | 1.0-7.0 O g 29| 25 | 15-25 | 55 |3.0-7.0 O
% 15| 2.0 | 15-25 | 7.0 | 35,70 O E 30| 25 | 15-30 | 5.0 [1.0-7.0 (@)
@ 16| 1.75 | 075-25| 7.0 | 3570 | O % 31| 25 | 15-30 | 7.0 |1.0-70| ©
% 17| 2.0 | 15-30 | 6.0 |3.0-6.0 o g( 32| 2.0 - 6.0 | 3.5,6.0 o
-+ |18| 25 | 15-30 | 50 |[2.0-7.0 (¢] j 33| 2.0 - 6.0 | 3.5,6.0 (@)
ﬂ 19| 25 | 15-30 | 50 |1.0-7.0 O } 34| 0.5 |025-125| 6.0 | 30-6.0 o
§ 20| 25 | 15-30 | 55 |35-70| O § 35| 05 |025-25| 7.0 | 35-70 | O
>§ 21| 20 | 15-30 | 6.0 |3.0-60| O § 36| 05 |025-15| 7.0 | 30-70 | ©
:a 22| 25 | 1.0-30 | 6.0 |2.0-6.0 (e] % 37| 05 |025-15| 7.0 | 30-70 (@)
§ 23| 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 O 5 38| 05 |025-15| 7.0 | 35-70 O
§ 24| 05 |025-15| 7.0 [35-7.0 (@) 39| 25 |075-25| 5.0 | 1.0-70 o
7
:/ 25| 20 | 10-30 | 50 |1.0-70| ©O 40| 05 |025-15| 70 | 35-70 | ©
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SZELESSEG SZELESSEG
HOSSZ (mm) (mm) 2 HOSSZ (mm) (mm) 2
OLTES |No| é OLTES | No, é
AUTO| KEzI |AUTO| KEZI 3 AUTO| KEZI |AUTO| KEZI 2
é 1| 20 | 10-30 | 30 [1.0-60| ©O g 56| 1.25 | 0.75-40| 7.0 [35-7.0| O
é 42| 25 | 15-30 | 3.0 - o E 57| 0.75 | 05-15 | 7.0 [35-70| O
% 43| 25 - 7.0 - X é 58| 0.75 | 05-15 | 7.0 [35-7.0 (¢]
% 44| 20 - 7.0 - x 5 59| 05 | 05-10 | 50 [20-60| O
K>
K> |45| 25 | 15-25 | 7.0 |3.5-7.0 e} 60 05 | 05075 | 50 |20-7.0 (@)
K>
3
46| 25 | 15-25 | 70 [35-70| O 61| 1.25 | 1.0-20 | 6.25 [3.75-6.25| X
<
>y<Y/ 47| 25 | 15-25 | 6.0 |3.0-6.0 e} ;é 62 25 | 15-25 | 70 |35-7.0 (@)
g 48| 05 [025-15| 7.0 [35-7.0| O % 63| 1.75 | 15-25 | 7.0 [3.0-70| ©
§ 49| 05 [025-15| 7.0 [35-7.0| O % 64 25 | 15-25 | 7.0 |4.0-70| X
é 50| 0.5 [025-15| 7.0 |35-70| O % 65 0.5 [025-15| 7.0 |3.0-70| O
i 51| 05 [025-30| 7.0 [3.0-70| O 5 66| 0.5 |025-15| 7.0 |3.0-70| O
§ 52| 05 |025-30| 7.0 |3.0-7.0 O > 67(175|10-40| 70 |35-7.0 (@)
% 53| 25 | 15-25 | 7.0 |35-70| O < 68| 1.75 [1.0-40 | 70 |35-70| O
Hl
54| 25 | 15-25 | 70 |35-7.0 e} 0 69 25 |15-25| 50 [3.0-7.0 (@)
L
55| 1.25 | 075-40| 7.0 |3.5-70| O O 70| 25 |15-25| 50 |3.0-70| O
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SZELESSEG SZELESSEG
HOSSZ (mm) (mm) 2 HOSSZ (mm) (mm) 2
OLTES|No. S | OLTES No 3
AUTO| KEzI |AUTO| KEZI 2 AUTO| KEzI |AUTO| KEZI 3
i@ 71| 25 | 10-25 | 70 [30-70| O 86| 2.5 | 15-25 | 6.0 |3.5-70| O
Dz 72| 25 | 10-25 | 70 [30-70| O 87| 25 | 10-25 | 60 |20-70| O
§ 73| 25 | 15-25 | 6.0 | 3.0-6.0 o 88| 15 | 0520 | 6.0 | 20-70 e}
§ 74| 25 | 15-25 | 60 [30-60 | O 89| 1.5 - 7.0 - x
é 75| 05 |025-15| 7.0 |3.0-7.0 o} 90| 2.0 | 20-40 | 3.5 - X
i
2 76| 05 |025-15| 7.0 [35-70| O I- 91| 0.5 | 05075 | 6.0 - x
'
ﬁ} 771 25 | 15-25 | 7.0 |35-7.0 e} 92| - - - - X
-
I
~ |[78| 20 |075-30| 50 [10-70| O I 93| 0.5 | 05075 | 6.0 - x
~
i 79| 20 | 10-25 | 60 [30-70| O u 94| 0.5 | 05075 | 35 - x
go 80| 25 | 15-25 | 6.0 [3.0-60| O “ 95| 05 | 05075 | 3.5 - x
<>§ 81| 25 | 15-25 | 60 [3.0-60| O ﬁ 96| 0.5 | 05075 | 35 - x
82| 25 | 15-25| 7.0 |3.0-7.0 o} ﬁ 97| 0.5 | 05075 | 3.5 - X
\\
> |83 15 | 05-15 | 7.0 [30-70| O ﬂ 98| 0.5 | 05075 | 3.5 - x
/
g 84| 25 | 15-25 | 50 [35-70| O " 99| 05 | 05075 | 3.5 - x
A
A |85| 25 | 15-25 | 7.0 [35-70| O
AN
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AZ EGYENES OLTES ALKALMAZASAI

Az egyenes Oltés a leggyakrabban 1
haszné[t 6It'és'. B D
1. BEALLITAS

Talp: Altalanos talp E

Szalfeszesség: AUTO

MEGJEGYZES: Az anyag vastagsagatol
fliggben a szalfeszesség allithaté.

A. Szalfeszesség

Visszavarré gomb

Talpemeld

Dupla tii mod

T4 megallité gomb

Oltéshossz allito

Oltésszélesség allitd

Huzza ki mindkét szalat a gép hatulja felé,

kb. 15 cm hosszan.

Tegye az anyagot a talp ala, majd engedje le

a talpat.

4. Tekerje a kézikereket maga felé addig, amig
a tl behatol az anyagba.

5. Kezdje el a varrast. Kezével vezesse
finoman az anyagot.

NETMOUOD

w

Ha elérte az anyag szélét allitsa meg a gépet.
Az anyag egyenes vezetését a tllap jelzései
segitik.

TIPP: Hasznalja a tiilapon 1évé értékeket is.

6. Tekerje a kézikereket addig, amig a td ki
nem jon az anyagbol.
Emelje fel a talpat és vegye ki az anyagot.
Vagja el a cérnat a szalvagoéval.

MEGJEGYZES: A varras befejezésekor
készitsen néhany visszavarroé oltést.

A VARRAS EGYENESEN TARTASA
A varras egyenesen tartasahoz hasznalja a °° } [
tllapon jeldlt vonalakat és jelz6szamokat. @15 10 H}H 10 16 @
IR SIE)
ey 3/4" (19
A szamok a tii kozéps6 allastol valé tavolsagat o |f] ﬁb R (19mm
jelolik. o\ ¥ ! :ﬁz S 5/8" (16 mm)
i \‘\ 1/2" (13 mm)
|
1 "
! 3/8" (9 mm)
} ||
o | S 1/4" (6 mm)
.
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ZIPZAR VARRAS-
ZSINORBEVARRAS

Hasznalja a zipzar talpat a zipzar oldalanak
megfeleléen.

ZIPZAR BEHELYEZES

A zipzar jobb oldalanak varrasahoz tegye fel a
zipzar talp bal oldalat a talptartéra. Ekkor a ti
a talp bal oldalahoz fog kerdlni.

A bal oldal varrasahoz a talp jobb oldalat tegye
a talptartéhoz.

Tegye a talpat jobb oldalaval a talpszarra,

a tl a talp jobb oldalahoz fog igy kerlni.

ZSINOR BEVARRAS-PASZOMANY
Szbvetek Osszevarrasahoz, szegélyezéséhez,
Es zsinér bevarrashoz hasznala

KEZI HATASU QUILT

1. Alsé szélnak olyan szinl cérnat valasszon,
mely illik a ruhdhoz, mert az fog latszédni
az anyag szinén.

2. Felsd szalnak vilagos szind, vékony cérnat
véalasszon mely illik az anyag szinéhez,
mert ez alig lesz lathato.

3. Allitsa be a kivant szalfeszességet.

4. Kezdje el a varrast.

MEGJEGYZES: Ha erésebb hatast akar
elérni, valtoztasson a szalfeszességen
és alkalmazzon kiilonb6z6 oltéshosszt.

EGYENES OLTES AUTOMATA
ELDOLGZASA

1. Nyomja le a pedalt és a gép 4 dltést
készit elére, majd 4-et hatra és folytatja az
egyenes varrast amig nyomja a pedalt.

2. Nyomja meg a visszavarré gombot és a
gép készit 4 oltést hatra, 4-et elére, majd
megall.

Ta a talp bal
oldalanal

Ta a talp jobb
oldalanal
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CIKKCAKK VARRAS

BEALLITAS:
Talp: Altalanos talp
Szalfeszesség: AUTO

Megjegyzés: Az anyag vastagsagatol
fuggben a szalfeszesség allithatd.

A megfelel6 szalfeszesség bedllitas sima és
egyenletes dltéseket eredményez, a fels6 és
also6 szalnal egyarant.

A tdl nagy feszesség szoros oltéseket
eredményez, mely az anyag gy(rédését
okozza.

Alacsony szalfeszességnél a gép kihagyja az
oltéseket.

OLTESHOSSZ ES SZELESSEG
ALLITAS

A sotét szirke négyzet az automata beallitast
jelzi. (A cikkcakk mintanal az 6ltéshossz

2 mm az 6ltés szélesség pedig 5 mm az
alapbedllitas szerint)

A vilagos szlrke négyzetek a lehetséges
beallitasokat jelzik.

SZATEN OLTES

Egymas melletti szoros 6ltések, hasznalatos
pl. ratétek felvarrasanal.

ITazitson a fels6 szal feszességén és
Allitsa az Oltéshosszt 0,5 és 2,0 kézé.
Vékony anyagok ala hasznaljon alatétet.

A szatén oltés a kozepétdl a széle felé
keskenyedik.
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VAKSZEM OLTES

A vakszem Oltés pl. fliggdnyok, nadragok,
szoknyak varrasanal hasznalatos.
BEALLITAS:

Talp: Vakszem oltés talp

Szalfeszesség: AUTO

é Hagyomanyos vakszem 0ltés
a normal vastagsagu anyagokhoz

Rugalmas vakszem 6ltés a nyulds,
E Rugalmas anyagokhoz

1. Dolgozza el az anyag szélét..

2. Hajtsa be az anyagot az abranak
megfeleléen.

(Az anyag hatoldala lesz felul hajtasként)

3. Tegye az anyagot a talp ala és készitse
el a varrast az abra szerint. (3)
Ha szlikséges allitson az dltés
hosszusagan illetve szélességén. (A,B)
Lassan varrjon, az anyagot finoman
vezetve a kivant vonalon.

4. Az elkésziilt varras szinte lathatatlan lesz

az anyag szinén.

MEGJEGYZES: A vakszem oltés
elkészitése gyakorlast igényel.
Mindig végezzen prébavarrast.

@ @

Kdzepestdl a nehéz anyagokig

Hé:::l>

@ @

Anyag szine

Hatoldal
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TOBBOLTESES CIKKCAKK

BEALI’_iTAS:
Talp: Altalanos talp
Szélfeszesség: AUTO

Igen erds Oltés.

Nevébdl adédoan 3 oltést készit oft,
Ahol a hagyomanyos cikkcakk 6ltés
csak egyet.

MEGJEGYZES: Az anyag fajtajatol
fligg6en allitson az 6ltés hosszan.

KAGYLO OLTES

BEALLITASOK:

Talp: Altalanos talp

Alkalmazhaté fehérnemiikh6z vagy finom
diszitésekhez.

Hajtsa be az eldolgozatlan szélt, és vasalja le.
Helyezze az anyagot szinével felfelé, hogy az
oltés cikkcakk része a hajtott szegélyre essen,
hdzva az anyagot, hogy a kagylémintas
szegély képzédjon.

A varrashoz kozel vagja le a felesleges
anyagot.

Tipp: Varialjon az 6ltéshosszal és
szélességgel, a kiilonb6z6 hatasok elérése
érdekében.

FAGOTT OLTES

BEALI’_iTASOK:
Talp: Altalanos talp
Szélfeszesség: AUTO

Kozkedvelt diszit6 oltés.

2 anyag Osszeer(sitésére ugy, hogy koztik
egy kis rés maradjon, pl. ruhaknal, bluzoknal.
Gyakorlatot igényl6 varras. Hasznaljon
alatétet.
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Ez a tripla egyenes 6ltés erésebb, mint a
hagyomanyos egyenes oltés.

Hasznalja megerdsitésre pl. sportruhazatnal
vagy diszitésre.

SZEGO OLTES o

Lock oOltés és szegés egy miiveletben,
keskeny, rugalmas o6ltést biztosit.
Megakadalyozza az anyag bomlasat.
Alkalmazza ruhak szélénél.

MADARTOLL OLTES ‘%

Fehérnem(k, csipkék varrasanal hasznalatos
oOltés.

Ratétek felvarrasara szintén hasznalhatja.

3

CIKCAKK OLTES 7
A cikkcakk oltést pl. mandzsettak, gallérok
varrasanal hasznalja, diszitésként.
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TU OLTES % %
Dekorativ szegély készitésére, applikaciok
felvarrasara.

PELENKA OLTES & =

A hagyomanyos kézi pelenkadltéshez
hasonlit.

Pl. szélek varrasara, szegélyezésre,
Applikaciok felvarrasara.

MEHSEJT OLTES

Készitsen néhany oltést a varrni kivant
anyagon.

Egy keskeny anyagcsikkal a varrt anyagrész
alatt varrjon a méhsejt dltéssel. Az eredmény
sok gyémant alaku oltés lesz.

ENTREDEUX OLTES 1
Szegélyek diszitésre alkalmas minta.
A minta varrasahoz hasznaljon 2040-es tit.

TIPP: Lazitson finoman a
szalfeszességen.

122




LETRA OLTES E
A létra oltést hasznalja szegélyek varrasara.
Vékony szalagok felvarrasara.

Varrjon &t vele zsinérokat, szalagokat és
fonalakat.

DUPLA SZEGO OLTES 2
3 6 funkcioja van. Tokéletes anyagok

Osszeillesztéséhez, fehérnemiik készitésére,

javitasara és beszegésre.
Alkalmazza kézepesen nehéz és nehéz
Anyagoknal is.

CIKKCAKK OLTES 21«
Szép diszitd oltés, hasznalja dekorativ
szegélyek készitéséhez.

KERESZT OLTES 2
Hasznalja rugalmas anyagoknal, dekorativ
szegélyek kialakitasahoz.
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FERDE SZEGO OLTES E5
Kilonosen alkalmas Uszéruhak, sportruhak,
polék, babaruhak, rugalmas anyagok és
torolkozok szegésére.

FERDE TU OLTES 2

Elegans hatast tud elérni ezzel a ferde tl
Oltéssel, PI. agytakaronal és asztalteritéknél.
Csipkebdl készllt anyagoknal

Szintén jél alkalmazhato.

GOROG OLTES =
Hagyomanyos minta. Dekorativ szegélyek
készitése.

HALCSONT OLTES 2
Dekorativ szegélyek készitése.

KURT MINTA @
Diszitésre és Osszeillesztésre is alkalmas.

MEGEROSITETT SZEGO OLTES 4 4
Rugalmas anyagok szegésére,
Osszeillesztésére.

Szegélyek diszitésére.
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VARAZSLO OLTES e
Szintén diszit6 Oltés, idedlis kiilonb6z6
anyagok dsszevarrasara.

CHEVRON OLTES &
Dekorativ szegélyek készitésére.
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DiSziTO OLTESEK

BEALLITAS:
Talp: Szatén varré talp
Szalfeszesség: AUTO

Megjegyzés: Mindig végezzen prébavarrast a
varrni kivant anyag egy darabjan a kivant
mintaval.

A varras megkezdése el6tt ellenérizze, hogy
elegend6-e az orsén és a cérnatartén lévé
cérna mennyisége.

Lazitson a szalfeszességen.

OTLETEK, TIPPEK A DIiSzIiTO
OLTESEKHEZ

Cerescent oltés
Idealis mandzsettak, gallérok és gyerekruhak
diszitésére.

Piramis oltés
Az anyagot behajtva készitse el a mintat.

Nyil oltés

Zsebek, zsebtasakok diszitésére alkalmas
minta. Hasznaljon a varras megerésitéséhez
alatétet. Megerdsitésre is hasznalhato.

Dominé oltés

Alatétet hasznalva készitsen diszit6 oltést.
Gyémant oltés

Kulénb6zé hajtasokkal és oOltésekkel
kombinalva diszitse a ruhakat.
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FOLYAMATOS OLTESEK

BEALLITAS:
Talp: Altalanos vagy szatén varrd talp
Szalfeszesség: AUTO

Néhany diszité minta:

Ezek a mintak a legalkalmasabbak a
folyamatos varrasra, diszitésre.

Hasznalja dekorativ szegélyek készitésére,
az Onnek leginkabb tetszé mintakat.

SRS EE:

©@ 15 16 28 42 55 56

3Q:3g2)¢

59 60 62 63 67 ?8

69 % g 74 77 80 81 83
<

84 85 86 88

)
]
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42 59 62 63
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UJDONSAG MINTAK

BEALI’_I'TAS:
Talp: Altalanos vagy szatén varro talp
Szalfeszesség: AUTO

Ezek a mintak 6nmagukban vagy folytonosan
is alkalmazhatéak.

GOMBFELVARRAS

BEALI'_I'TAS:
Talp: Altalanos talp
Engedje le az anyagtovabbit6 fogakat

Tegye az anyagot és a gombot a talp ala.
Engedje le a talpat.

Allitsa be ugy az 6ltésszélességet, hogy a tii
a gomb bal és jobb lyukaba lGssén csak le.
(Tekerje maga felé a kézikereket, hogy lassa,
hogy a tii nem ér hozza a gombhoz.)

Varrjon kb. 10 &ltést.

Huzza hatra a szalakat, hogy ne zavarja
varras kozben.
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GOMBLYUK VARRAS
BEALLITAS

Talp: Gomblyuk varré talp

A gomblyukak a gomb méretéhez igazodva
készilnek.

Készitsen mindig prébagomblyukat a valasztott
anyagon.

Ha szlikséges, hasznaljon alatétet.

1. Valassza ki a kivant gomblyuk mintat.

2. Cserélje ki a talpat a gomblyukvarré talpra.

3. Tegye a gombot a talpba A és B kozé.

4. Huzza le a gomblyukvarro kart és allitsa be
ugy, hogy az figgblegesen essen az A és B
kozé.

Halvanyan jeldlje ki a gomblyuk helyét
az anyagon.

(A) (B)

Gomblyukvarrd
talp

g > ié(c) (©) <
(©)
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5. Tegye az anyagot a nyomotalp ala.
Huzza ki az orso szalat kb. 10 cm-re a
gép hatulja felé.

6. lgazitsa egy vonalba az anyagon lévé
jelzést a talpon 1évé jelzéssel, majd
engedje le a gomblyukazo talpat.

7. Mikozben tartja a fels6 szalat, kezdjen el
varrni.

8. Amikor befejezte a varrast, vagj ki a
gomblyukat vigyazva a kész oltésekre.

* Avarras automatikusan torténik az alabbi
sorrendben:

<«

[ ———_

= ——— — ———

i

0

Gomblyuk
[[E ‘gg kiegyenlités
Jelzés az
anyagon
9. Ha elkésziilt a varrassal a gomblyukat / 1
kozepétdl a szélek felé haladva vagja fel
a gomblyuk kivagoval.
Vigyazzon a kész oltésekre, ne vagjon d,
bele.

130



ZSINOROZOTT

GOMBLYUK SarkantyU

Akassza a kitoltd zsinort
a sarkantyura és huzza
mindkét végét elbre a talp
alatt.

Varrja a gomblyukat ugy, hogy
az oltések befedjék a zsinort.
Amikor kész, engedje ki a
zsinort a talpbdl és vagja le

a felesleget.

MANUALIS GOMBLYUKVARRAS

» Hasznalja a gomblyukvarré talpat, de ne

engedje le a gomblyukvarré kart.
» Nagyobb gomblyukakhoz hasznadlja a
szaténvarro talpat.

«  Ovatosan jelélje be a gomblyuk hosszat

az anyagon, a talp alatt.
A talpat ugy allitsa be, hogy a jeldlés
kezdeténél legyen.

MUVELET

1. Kezdje el a gomblyuk révid majd bal
oldalat varrni.

2. Varrja meg a masik révid oldalt,

végezzen par Oltést hatrafelé ugy, hogy a

t0 elérje a gomblyuk kezdd pontjat.

3. Varrjon egyenesen a gomblyuk végéig,

hogy befejezze a gomblyukat.
4. Varrjon par visszavarré Oltést
eldolgozasként.

Megjegyzés: Ha az 6ltéshosszt 0,75 mm-
re allitotta az elsé lépésnél, a 3. Iépésnél

szintén erre az értékre allitsa.

Q=

-

@
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KARBANTARTAS

Mindig huzza ki a gépet a konnektorbol,
miel6tt barmiféle karbantartast végezne.

Tisztitas:

1. Emelje a tiit legfelsé allasba.

2. Csavarja ki a tllapot tart6 2 csavart.
Vegye ki a tllapot.

3. Vegye ki az orsétokot. (2)

4. Tisztitsa meg az anyagtovabbit6 fogakat
egy kis ecsettel.
Tegyen egy-egy csepp varrogépolajat a
nyilakkal jelzett pontokra (A, B)

Csak Singer olajat hasznaljon.
Mas olajok nem megfeleléek.

5. Tegye vissza az orsétokot (3) (4).

6. Tegye vissza a tllapot.
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KIEGESZITO INFORMACIOK

SZATEN VARRO TALP

A szatén varro talpat altalaban helyettesitheti
az altalanos talppal.

Hasznalja rugalmas, nyulés anyagoknal,
felvarrasnal.

DUPLA TUS VARRAS (KIEGESZITO
LEHETOSEG)

A dupla tis varrassal megduplazhatja pl. az
egyenes vagy a diszit6 Oltéseket.

A dupla tis varras soran az 6ltések
szélességét ne allitsa a megadott dupla

tlis Oltés szélesség folé, mert ez a tli torését
és a gép meghibasodasat okozhatja.
Hasznaljon 2025-6s Singer dupla tdt.

Keresse a viszonteladoknal.

A DUPLA TU BEFUZESE

1. Helyezze be a dupla tiit.

2. Helyezzen be egy masodik cérnatartét és
rakjon mind a 2-re egy-egy cérnat.

3. Flzze be egyltt a két szalat a szokasos
maédon, az egyik szalat az egyik, a masik
szalat a masik tlibe fliizze be, elolrdl hatra.

4. Vegye fel az als6 szalat ugy, mint a
szimpla varrasnal.

5. Huzza ki mind a 3 szalat kb. 15 cm
hosszan a gép hatulja felé.

MEGJEGYZES: A dupla tii alkalmazasakor
az automata tiibefiiz6 nem hasznalhaté.

A dupla tii csak akkor hasznalhato, ha a
dupla tii jelzés vilagit.

TUPOZICIO: A tiipozicié egyenes oltésnél
13 kiilonb6z6 helyzetbe allithatd, az alabbiak

szerint:
Baratova o _ 1 3 5 7  Jobbratolva AN
) e — o /N
QM)
Oltés szélesség szabalyozd
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HIBAKERESO

A gép nem varr.

A gép nincsen bekapcsolva. Kapcsolja be a kapcsolét.

A gép szorul/kopog.

A cérna beakadt a horogba. Tisztitsa meg a horgot.

A tl sérilt. Cseréljen tit.

Az anyag nem halad.

A nyomotalp nincs leeresztve. Engedje le a nyométalpat.
Az anyagtovabbité szabalyozé le van engedve. Emelje fel.

OLTESI PROBLEMAK

A gép kihagy oltéseket.

At nincs teljesen fent a tliszoritéban. A t(i gérbe vagy tompa. Cseréljen tdt.

A gép nincs helyesen beflizve. Flizze Ujra. A cérna beakadt a horogba. Tisztitsa meg a horgot.

Az oltések szabalytalanok

At mérete és tipusa nem felel meg az anyagnak. A gép nincsen helyesen befiizve. Flizze Ujra. Felsd
szal feszesség til laza. Allitson a szalfeszességen.

Az anyag az anyagtovabbitdval szemben lett hlizva vagy tolva. Vezesse az anyagot gyengéden. Az
ors6zas nem volt egyenletes. Toltse Ujra fel az orsét.

Torik a td

Az anyag az anyagtovabbitéval szemben lett hizva vagy tolva.
Vezesse az anyagot gyengéden.

At mérete és tipusa nem felel meg az anyagnak.

Atli nincs teljesen fent a tiiszoritdban. Allitson a szalfeszességen.

CERNA PROBLEMAK

A cérna 6sszegubancolédik

Az also és a fels6 szal nem lett varras el6tt a talp alatt hatrahuzva. Hizza hatra mindkét szalat a talp
alatt kb. 10 cm hosszan és tartsa 6ket mig az elsé néhany oltés elkészul.

Szakad a fels6 szal

A gép nincsen helyesen beflizve. Flizze Ujra.

Felsd szal feszessége til szoros. Allitson a szalfeszességen.

At sérult. Cseréljen tt. A ti mérete és tipusa nem felel meg az anyagnak.

Szakad az als6 szal

Az also szal nem jél van beflizve. Fiizze Ujra.
Anyagfoszlanyok vannak az orsétartén vagy koérnyékén. Tavolitsa el az anyagfoszlanyokat.
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Singer szakszervizek

Iri:g:’;é- Varos Név Cim Telefonszam
1027 Budapest Varrégépszerviz Bt. Il.ker. F6 u. 73. 201-3561
1081 Budapest Varrogép Kift. VIll.ker. Rakoczi u. 73. 313-8449
1035 Budapest Provela Kift. IIl. ker. Veréfény u. 7. 387-7014
1173 Budapest Mihatex Bt. XVIl.ker. Csabai ut 37. 256-9991
6500 Baja Balazs Jozsef Harsfa u. 15. 79/325-661
5600 Békéscsaba Varroapparat Kkt. Baross u. 14. 66/443-527
4030 Debrecen Dandé Istvan 52/387-384
4031 Debrecen Szaker Bt. Trombitas u.11. | em. 5. 30/818-477
3300 Eger Siska Gy6z6 Bethlen G.u. 65. 36/311-803
9022 Gyér Varga Janos Teleki u. 55. 96-337-196
3231 Gyoéngyossolymos Téth Janos JozsefA. u. 17. 37/370-229
6800 Hbédmezbvasarhely Koti Imre Balint u. 36. 62/222-620
7400 Kaposvar Gabor Istvan Ujpiac tér 1. 82/422-463
6000 Kecskemét Molnar Jozsef 76/497-445
6400 Kiskunhalas Botos Ferenc Kuruc V. tér 24. 30/9945-001
6400 Kiskunhalas Vagé Tibor Gimnazium u. 3/E 77/420-054
3529 Miskolc Gazdik Jav-Ker Kift. Testvérvarosok u. 16. 46/365-000
8800 Nagykanizsa Monostori Bt. Arpad u. 20. 93/315-881
4400 Nyiregyhaza Papp Istvan Szarvas u. 7-9./B 42/310-851
4400 Nyiregyhaza Nyitrai Istvan Bethlen G. u. 46. 42/313-496
3600 Ozd Heindrich Janos Vasvér u. 31. 48/472-875
7623 Pécs Erésaramu Szov. Megyeri u. 25. 72/313-865
3100 Salgétarjan Juhasz Istvan Ybl M. u. 42. 32/430-558
9600 Sarvar Farkas Péter Katona J. u. 11. 95/321-508
6722 Szeged Barath Bt. Torok u. 11/A. 62/420-168
8000 Székesfehérvar Kelemen Ferenc Gaz u. 9/C. 10/41 22-316-203
2315 | Szigethalom Bencsik Jozsef Sétald u.18. gg;ggg’géﬁ
9700 Szombathely Tokaji Sandor Kenyérviz u. 1/c. 30/222-66-74
6600 Szentes Special Mlszaki Sziirszabd u. 3. ggg;:;%%/
5000 Szolnok H&K Varrogép Kit. Viola u. 7. 56-411-774
8109 Tés Csécs Istvan Felszabadulas ut 10. 88/469-182
2600 Vac Kapecz Janos Radnéti M. ut 24. 27/315-541
8100 Varpalota Szabé Ferenc Gyongyvirag u. 3. 20/314.90-29
8200 Veszprém Szabé Ferenc Ady E. u. 3.

8900 Zalaegerszeg Univerzal RTH-BT Konyok ut 9. 92/312-666
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Gratulujemy dokonania dobrego wyboru nowej maszyny do szycia

SINGER model 7469.

Singer jest zarejestrowanym znakiem handlowym firmy
The Singer Company Ltd. i jej oddziatow.
Copyright © 2008
Wszystkie prawa zastrzezone.

Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku oséb (oraz dzieci) o stabszej
sprawnosci fizycznej, mentalnej lub psychicznej lub osob nie dysponujacych odpowiednim
doswiadczeniem, jesli nie znajduja sie pod nadzorem oséb odpowiedzialnych za ich
bezpieczenstwo, ktére udzielg im stosownych instrukcji uzytkowania.
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GRATULUJEMY

Dokonania dobrego wyboru maszyny do szycia SINGER, ktéra utatwi szycie i pomoze przy réznych
pracach recznych. Szyjac maszyng SINGER z pewnoscig odkryja Panstwo w sobie zdolnosci tworcze
i juz od pierwszych chwil stwierdza, ze jest to jedna z najtatwiejszych w obstudze maszyn do szycia,
jakie zostaty do tej pory wyprodukowane. Maszyna do szycia SINGER oferuje wszystkie dostepne
udogodnienia techniczne.

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowa prace maszyny do szycia firmy
SINGER:

Pokretto reczne, znajdujace sie z prawej strony maszyny, nalezy otacza¢ wytgcznie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakonczeniu
nalezy podnie$¢ dzwignig podnoszenia stopki. Rozpoczynajac szycie nalezy przytrzymaé koncowki
obydwadch nitek za stopka i tak wykonac¢ kilka pierwszych sciegdéw. Nalezy stosowaé wytacznie igty
firmy SINGER, zwracajgc uwage na to, aby byty odpowiednie do danego materiatu. Igta nie moze by¢
tepa, zgieta lub jakkolwiek uszkodzona. Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.

Nalezy regularnie czy$ci¢ mechanizm transportera oraz bebenek.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych urzadzenia i jego osprzetu w zwigzku z
rozwojem produktu.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i przede wszystkim twérczych chwil z
maszyng do szycia SINGER.

. Zuzyty sprzet nie moze by¢ umieszczany razem z innymi odpadami.
. Zuzyty sprzet nalezy przekazac¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego
% lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi oraz ochrone
Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go tacznie

z innymi odpadami grozi kara grzywny / Ust. z dn. 29.07.2005. o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym.

\

To urzagdzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku. Po okresie uzytkowania
trzeba je zwrdécic do odpowiedniego punktu zbiérki i nie wolno umieszczaé go razem z
nieposortowanymi odpadami. Takie dziatanie przyniesie korzys¢ dla srodowiska. (tylko w
Unii Europejskiej)
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WAZNE ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

Maszyna do szycia jest przeznaczona wylacznie do uzytku domowego.

* Przed rozpoczeciem pracy nalezy
przeczytac ,Instrukcje obstugi maszyny
do szycia SINGER" . Przestrzeganie
wszystkich zalecen pozwoli unikng¢
ewentualnych zagrozen dla zdrowia oraz
szkdd majatkowych.

* Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka
nalezy sie upewnic¢; czy napiecie sieciowe
zgadza sie z napieciem podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia (230
V).

» Wtyczke maszyny do szycia mozna
wiozy¢ wytacznie do gniazdka z
bezpiecznikiem maks. 10 A, ktére jest
zgodnie z wymogami normy CSN 33
1500 ,Kontrola urzadzenia elektrycznego*
regularnie kontrolowane oraz spetnia
wymogi stosownych norm CSN.

» Podtaczajac urzadzenie do pradu nalezy
uwazac, aby dzieci nie maty do niego
dostepu. Jakakolwiek manipulacja z
maszyna jest dla dzieci niebezpieczna i z
tego wzgledu zakazana przez producenta
maszyny.

» Maszyne nalezy wytaczy¢ przetgcznikiem
gtdbwnym zawsze przed:
- ustawianiem,
- wymiang i korektg igty,
- nawlekaniem nitki,
- wyjmowaniem bebenka,
- wymiang ptytki Sciegowe;j,
- wymiang stopki,
- zdejmowaniem pokrywy ochronnej oraz
ostony zgbkéw transportera,
- smarowaniem,
- czyszczeniem urzadzenia,
- wymiang zaréwki,
- wyciggnieciem wtyczki z gniazdka.

» Wtyczke maszyny nalezy wciggna¢ z

gniazdka zawsze:

- przed przenoszeniem urzadzenia lub
jakakolwiek inng manipulacjg

- przed pozostawieniem urzadzenia bez
nadzoru,

- przed dtuzszym okresem nieuzytkowania
maszyny

UWAGA! W celu wyciagniecia wtyczki z gniazdka nie ciagna¢ za sznur lecz
chwycic¢ wtyczke.
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» Maszyne do szycia nalezy uzywac
wytgcznie w celach okreslonych w
Lnstrukcji obstugi maszyny do szycia
SINGER". Stosowa¢ wytacznie akcesoria
zalecane przez producenta.

Ostroznie manipulowac pedatem.

Uwazac, aby np. nie spadt lub aby nie byt

zakryty innym przedmiotem.

Podczas szycia nalezy przestrzegaé

ponizszych zasad:

- stosowac prawidtowg ptytke Sciegows;
nieodpowiednia ptytka powoduje
tamanie sie igiet,

- nie uzywac zgietych igiet,

- trzymac palce z daleka od igiet i
pozostatych ruchomych elementéw,

- podczas szycia nie ciggna¢ materiatu,
ani go nie przesuwac; moze to byé
przyczyng uszkodzenia igty, chwytacza,
ptytki Sciegowej oraz zmiany kierunku
szycia.

Dbac¢ o czystos¢ otworéw wentylacyjnych

i regulatora obrotéw. Chroni¢ przed

kurzem, pytem, scinkami materiatu. Nie

uzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami
wentylacyjnymi.

Przed wymiang zaroéwki upewnic¢ sie, czy

nie jest jeszcze goraca. Uzywac zarowek

tego samego typu. Po wymianie upewni¢
sie, czy ostona os$wietlenia znajduje si¢ na
swoim miejscu.

Nie robi¢ samemu zadnych napraw

napedu. W razie potrzeby zwrdécic sie do

autoryzowanego punktu serwisowego.

Do przenoszenia urzadzenia uzywac

wytgcznie raczki maszyny.

Maszyny do szycia firmy SINGER

spetniajag wymogi norm europejskich

dotyczacych bezpieczenstwa zgodnie z

CSN EN 292-2 ,Bezpieczenstwo maszyn.

Pojecia podstawowe. Ogolne zasady

projektowania.
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Czes¢ 2 ,Specyfikacja techniczna“ oraz to,

co dotyczy:

- ekwiwalentnego poziomu cisnienia
akustycznego,

- maksymalnej wartosci natychmiastowego
ci$nienia akustycznego,

- poziomu mocy akustycznej,

- eliminacji zaktécen sygnatu telewizyjnego
i radiowego, ktére zgodnie z europejskimi
oraz czeskimi normami znajdujg sie
ponizej dopuszczalnej wartosci zakiocen
w strefach mieszkalnych.

 Bezpieczenstwo podczas pracy
na maszynie do szycia zapewnia
przestrzeganie nastepujacych zasad:

- serwis oraz jakiekolwiek naprawy
bedg wykonywane wytacznie przez
autoryzowane punkty serwisowe firmy
SINGER,

- bedg stosowane wytacznie oryginalne
czesci zamienne SINGER stosowne do
danego typu maszyny

- maszyna do szycia bedzie uzytkowana
zawsze na rownym stole,

- przed uruchomieniem maszyny ostona
chwytacza musi by¢ zamknieta,

- maszyna nie bedzie uzytkowana na
wolnym powietrzu,

- urzadzenie nie bedzie wystawiane
na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych oraz wilgoci,

- urzgdzenie nie bedzie uzytkowane, gdy
w poblizu byt rozpylany aerozol lub gazy
techniczne

- do otworéw maszyny nie bedg wsuwane
zadne przedmioty,

- nie dotyka¢ maszyny, pedatu oraz
przewodu sieciowego mokrg rekg ani
mokrym materiatem,

- drobne naprawy zostang wykonane w
rozumieniu CSN 33 2000-3 ,Przepisy
elektrotechniczne. Urzadzenia
elektryczne.



Czes¢ 3: Okreslenie cech podstawowych” kap. 322 oznaczenie BA5,

- w trakcie uzywania maszyny jest uzytkownik zobowigzany zgodnie z zaleceniami Czeskiego

Zwiazku Elektrotechnicznego nr CES 33.03.94 ,Kontrole urzadzen elektrycznych oraz
ruchomych faczy podczas ich uzytkowania“ — do zapewnienia regularnej kontroli
maszyny do szycia w zaleznos$ci od czestotliwosci eksploatacji (ilo$¢ godzin eksploatacii

maszyny rocznie) w nastepujacy sposob:

Godziny eksploatacji/rok Maksymalny okres kontroli
do 100 godz. 5 lat
od 100 do 250 godz. 2 lata
powyzej 250 godz. 1 rok

Zabrania sie uzytkowania urzadzenia, jesli:
- przewdd sieciowy lub wtyczka sg uszkodzone,
- przetacznik gtéwny nie dziata lub jest uszkodzony,
- maszyna miata kontakt z woda,
- maszyna spadta na podtoge,

- maszyna znajduje sie na migkkim podtozu, np. na poscieli, materacu, gdzie moze dojs¢ do

zapchania sie otworéw wentylacyjnych lub do przegrzania sie urzadzenia.

INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora. Warszawa

Kozienice

SERWIS CENTRALNY,
ARKA AGD Sp. z 0.0,

ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM
Telefon / Faks: (048) 369 93 63

Lublin

Centrum

Kielce

Starachowice Wierzbica Rzeszow

141



SPIS TRESCI

Zapoznanie sie zmaszyng do szycia ... 143
Akcesoria maszyny do szycia ............ 144
Przygotowanie maszyny do szycia .... 145

Trzpienie i SZpulKi ........ccceevvvnmmmnennnnnnns 146
Nawijanie szpulki (nitka dolna) .......... 147
Wktadanie szpulki do bebenka........... 148
Nawlekanie nitKi .........cccecenniinnnniinnnnnns 149
Zastosowanie

automatycznego nawlekacza igly ...... 150
Materialy, nicie oraz igly - tabela ........ 151
Ustawianie naprezenia nitki ............... 152
Panel obstugi ........ccccceviniiinieniiiicienes 153
Tabliczka $ciegow .........ccccveerrienininns 154
Przetacznik trybu dwuigtowego ......... 155
Przetacznik szycia wstecznego .......... 156
Tabela sciegow,

diugosci i szerokosci sciegow ........... 157
Szycie Sciegiem prostym ..........ccceeuuees 161
Scieg prosty - Jak szy¢,

aby szy€ prosto? ........ccccvvveerrrirniinnnens 161
Wszywanie zamkow

blyskawicznych oraz sznurka ............ 162
Scieg pikujacy, dajacy

wrazenie szycia recznego .................. 162
Scieg prosty z funkcja

automatycznego zaszywania ............. 162
Szycie $ciegiem zygzakowym ............ 163
Ustawianie szerokosci

i dlugosci sciegu .......ccceevirrrieeriiennn. 163
Scieg attaSoOWY ........ccceeeeeeeererereeeeneeenns 163
Umieszczenie WZOrow ..........ccceeeeennen 163
SCIEG KIYLY wvevereerrererereereessese s seseseeseenns 164
Elastyczny scieg zygzakowy .............. 165
Scieg MUSZEIKOWY .......ccceveererereereerenns 165
AZUIOWaNIe .....cevceerrerrreree s 165

142

Sciegi dekoracyjne ........coeeveeeeeeerereennes 171
Pomysty nha modne szycie .................. 171
Wzory ciagte/dekoracyjne ................. 172
Nowe Sciegi ......coceerrrierrrriiririee s 173
Przyszywanie guzikow .............ccceeuueee. 173
Szycie dziurek na guzikKi ..........cceeuuee. 174
Wzmocnione dziurki na guziki ........... 176
Reczne szycie dziurki na guziki ......... 176
Konserwacja maszyny .........cccccoeevinnees 177
Informacje ......ccoeverrierninnse s 178
Lista mozliwych problemow .............. 179

Dla modeli europejskich

Wymiary: 438 mm x 203 mm x 310 mm
Waga: 7,3 kg

Napiecie: 230V

Czestotliwosé: 50 Hz

Moc: 65 W

Zalecana temperatura otoczenia:
15-35°C

Poziom cisnienia akustycznego:
ponizej 70 db(A)




ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

IDENTYFIKACJA MASZYNY

Prowadnik nitki

Podciggacz nitki

Regulator napregzenia nitki

Pokrywa przednia

Nozyk do odcinania nitki

Stolik wysiegu

Nawijacz szpulki

Ogranicznik nawijacza szpulki

Dzwignia szycia wstecz

10. Tabliczka $ciegow

12. Trzpien poziomy

12. Raczka

13. Koto reczne

14. Wiacznik gtowmy /wiacznik
oswietlenia

15. Gniazdko maszyny

16. Tabliczka znamionowa

17. Dzwignia stopki

18. Transporter

19. Dzwignia do dziurek na guziki

20. Automatyczny nawlekacz nitki

21. Prowadnik nitki

22. Prowadnik nitki

23. Sruba regulacyjna stopki

24. Igha

25. Ostona bebenka

26. tozysko igtowe

27. Wymienny nozyk do odcinania nitki

28. Dzwignia do uwolnienia stopki

29. Sruba zacisku igty

30. Stopka

31. Zabki transportera

32. Ptytka

33. Przycisk do zdejmowania ostony
bebenka

34. Przewdd sieciowy

35. Pedat

36. Instrukcja obstugi

©CoON>ORWN =
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AKCESORIA MASZYNY DO SZYCIA

Igty

Szpulki (tacznie 4, 1 w maszynie)
Trzpien dla drugiej nitki

Podktadka filcowa do trzpienia podwojnej
igty

Blokada szpulki (mini)

Blokada szpulki (mata)

Blokada szpulki (duza)

PoON=

® NG

Nozyk do przecinania dziurek/
szczoteczka

9. Srubokret do plytki Sciegowej

10. Stopka do zamkoéw btyskawicznych
11. Stopka do $ciegu satynowego

12. Stopka do $ciegu krytego

13. Stopka do szycia dziurek na guziki

Stopka umieszczona w maszynie
jest stopka wielofunkcyjna
i jest stosowana przy wiekszosci

prac.

Stopka do sciegu satynowego jest @) ® ®
niezwykle pozytecznym elementem
maszyny. Mozna ja wykorzystywac

przy szyciu wiekszosci Sciegéw
dekoracyjnych.
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PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO SZYCIA

Przed pierwszym uzyciem maszyny
nalezy sig upewnic, czy przy plytce
$ciegowej nie ma pozostatosci oleju.
Jesli zachodzi taka potrzeba, usung¢
olej.

PRZEWOD SIECIOWY/ PEDAL
Podtgczy¢ przewdd do gniazdka
maszyny (1) oraz do gniazdka
elektrycznego (2) tak, jak pokazano na
rysunku.

Przewdéd pedatu podtaczy¢ do gniazdka
maszyny.

UWAGA: Jesli pedat nie zostat
podtaczony, maszyna nie bedzie
dziatac.

Wtyczka

O

Ustawi¢ wigcznik maszyny
oraz o$wietlenia w pozycji
,wytaczona®

0

Gniazdko
maszyny

Przewdd
sieciowy

Pedat

PRZELACZNIK GEOWNY /WEACZNIK
OSWIETLENIA

Maszyna nie bedzie dziatac, jesli nie
zostanie wigczony przefacznik gtowny,
ktory wtacza jednoczesnie oswietlenie

Wiacznik maszyny oraz oswietlenia

=

wigczona

wyfaczona

maszyny.

Podczas naprawy maszyny, przy
wymianie igiet itp. maszyna musi by¢
odfgczona od zrodta zasilania.
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TRZPIENIE | SZPULKI -

Szpulka
z nitkg

TRZPIEN POZIOMY Krazek
Umiesci¢ szpulke z nitkg na trzpieniu i a

zatozy¢ blokade. Upewnic¢ sie, czy nitka mcowy\@
moze sie swobodnie odwijac.

Blokade nalezy wybra¢ zgodnie z wielko$cig Trzpien pionowy

szpulki. Blokada powinna by¢ zawsze

wieksza niz szpulka. Nitka moze sie
swobodnie odwija¢

TRZPIEN POZIOMY na druga nitke ) * /

Zatozy¢ drugi trzpien, a na niego zatozy¢ # /—\

filcowg podktadke i nastepnie szpulke z S

nitka. ;
DZWIGNIA STOPKI

Dzwignia stopki ma 3 pozycje.

1. Aby szy¢, opusci¢ dzwignie w dot.

2. Aby wiozy¢ lub wyjaé materiat, ustawi¢
dzwignie w pozycji Srodkowej.

Trzpieh -

Blokada Szpulka

3. Aby wyja¢ gruby materiat lub aby

wymieni¢ stopke, ustawi¢ dzwignie w
najwyzszej pozycji.

TRANSPORTER

Transporter reguluje przesuw materiatu
podczas szycia. Przy zwyczajnym szyciu
zgbki transportera powinny by¢ wysuniete.

Przy cerowaniu, wolnym szyciu oraz

przy wyszywaniu monogramow, zgbki
transportera powinny by¢ schowane, co
pozwala na dowolne prowadzenie materiatu.

USTAWIANIE STOLIKA WYSIEGU

Na maszynie mozna szyc¢ ze stolikiem lub
bez niego. Stolik zapewnia wiekszy obszar
pracy.

Aby zdja¢ stoli wysiegu, chwyci¢ go
obydwoma rekami i pociggna¢ w lewo, jak
pokazano na rysunku. W celu ponownego

zatozenia stolika, wcisng¢ go na pierwotne
miejsce tak, aby dato sie stysze¢ zatrzask.

Ze zdjetym stolikiem mozna szy¢ ubrania dla
dzieci, nogawki, rekawy oraz inne, trudno
dostepne miejsca.

146



NAWIJANIE SZPULKI (NITKA DOLNA)

1. Umiesci¢ szpulke z nitkg na trzpieniu
szpulki. Odwingg¢ nitke i przeciagnac ja
przez prowadnik, patrz: rysunek.

2. Wyciagnac¢ koncowke nitki przez otwor
szpulki, patrz: rysunek.

3. Zatozyc¢ szpulke na kotek tak, aby
koncoéwka nitki wystawata z gérnej czesci
szpulki. Przesung¢ kotek ze szpulkg w
prawo tak, aby dato sig styszec kliknigcie.
Przytrzymac¢ koncowke nitki.

4. Wigczy¢ maszyne. Szpulka zatrzyma sie,
gdy bedzie petna. Przesung¢ kotek w
lewo, zdja¢ szpulke i odcigc¢ nitke.
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WKLADANIE SZPULKI DO BEBENKA

1. Ustawi¢ igte w najwyzszej pozycji za
pomoca kota recznego.
Kotem nalezy krecic do siebie.

2. Przesungc przycisk w lewo i zdjg¢ ostone
bebenka.
Pokrywa bebenka wyskoczy tak, ze bedzie
ja mozna tatwo chwyci¢ i zdjgc.

3. Wiozy¢ szpulke do bebenka tak, aby
nitka odwijata sie w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara (przy
pociggnieciu za nitke).

UWAGA: To bardzo wazna czynnos¢.
Jesli szpulka bedzie sie kreci¢ zgodnie
z ruchem wskazoéwek zegara, moge
pojawi¢ sie problemy podczas szycia.

4. Przeciggna¢ nitke szczeling (A), a
nastepnie w lewo.

5. Przytrzymaé gorng czesc¢ szpulki,
wyciggnac¢ nitke tak, aby sie zatrzymata
we wcieciu (B)., a nastepnie przeciggnaé
nitke wgtebieniem w ptytce Sciegowej, az
do noza do odcinania nitki. Odcig¢ nitke
(patrz: rysunek).

Mozna rozpocza¢ szycie bez
doprowadzenia nitki pod stopke.

6. Zatozy¢ ostone bebenka.

©

i

T
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NAWLEKANIE NITKI

A. Podniesc¢ stopke. Przed nawlekaniem
nitki stopka musi by¢ zawsze w
najwyzszej pozyciji.

(Jesli stopka nie zostanie podniesiona,
nitka nie bedzie prawidtowo
naprezona).

B. Kreci¢ kotem recznym do siebie

tak, aby igta znalazta sie w swojej
najwyzszej pozycji oraz aby byto
widoczne naprezenie nitki.

C. Postepowac w takiej kolejnosci, jak
pokazano na rysunkach i nawlec nitke.

» Przeciagna¢ nitke prowadnikiem (1),
potem przetozy¢ jg przez prowadnik
hamujacy (2). Przeciagna¢ nitke przez

krazki naprezajace, nastepnie lewg

strong ptytki (2). Potem poprowadzi¢
nitke pod szczeling.

»  Zakreci¢, wykonujac nitka litere U po
wewnetrznej stronie ucha (3).

* Przeciagna¢ nitke przez sprezyne
naprezajaca (4) z prawej strony w
lewo.

*  Weciagna¢ nitke wewnatrz prowadnika
nitki.

* Nastepnie prowadzi¢ nitke
prowadnikiem (5).

» Przeciagna¢ nitke przez ucho igly (6),
od przodu do tylu (patrz: nastepna
strona, wskazowki dotyczace
automatycznego nawlekacza igty)

WAZNE: Upewnié sie, czy nitka zostata zatozona
prawidtowo wokot krazkow naprezajacych. Mozna to
zrobi¢ w nastepujacy sposob: Z
podniesiong stopka wyciagnac¢
nitke w kierunku gérnej czesci

maszyny. Powinien pojawi¢ sie R
tylko niewielki op6r oraz mate (lub
zadne) wychylenie igly.

Teraz opuscic¢ stopke i ponownie E
wyciagna¢ nitke do tylu maszyny.

Powinien pojawi¢ si¢ znaczny
opor i duzo wieksze wychylenie
igty. Jesli nie bedzie oporu, nalezy

jeszcze raz nawlec maszyne. \S
®'




ZASTOSOWANIE AUTOMATYCZNEGO NAWLEKACZA IGLY

Podniesc igte do najwyzszej pozycji za pomoca kota recznego (kreci¢ do siebie).

Zaczepi¢ nitke w prowadniku tak, jak pokazano na rysunku.

Wyciagna¢ raczke przytrzymujaca koncowke nitki.

Przekreci¢ raczke tak, jak na rysunku.

Przeciggna¢ nitke wokot haczyka i wyciggnac ga do gory.

Ustawic¢ raczke w pozycji wyjsciowej, a igta nawlecze sie automatycznie.
Pusci¢ raczke i przeciggnag¢ nitke.

onRrLb=

UWAGA:
W przypadku uzywania automatycznego nawlekacza igty, w celu tatwiejszego nawlekania zalecamy
wybrac $cieg prosty.
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MATERIALY, NICIE ORAZ IGLY - TABELA

Materiat decyduje o wyborze igty oraz nitki. Ponizsza tabela stuzy jako pomoc przy wyborze igty oraz
nitki. Przed uzyciem nowego programu szycia nalezy doktadnie przeanalizowac tabele oraz upewni¢
sie, ze nitka gorna oraz dolna sg jednakowe (grubos$¢ i rodzaj).

MATERIAL NIC IGLA
Ponizsze materiaty moga by¢ z jakiegokolwiek TYP Rozmiar
widkna: baweina, len, jedwab, wetna, syntetyk,
wiskoza, mieszanki
CIENKI Batyst Bawetna + PES 2020 11/80
MATERIAL  Satyna 100% poliester czerwone pomarancz.
Krepa + mercer. grubos¢  ostrze nicielnica
60
LEKKI Flanel Bawetna + PES 2020 14/90
MATERIAL Gabarden 100% poliester niebieska
Gingham + mercer. nicielnica
Pt6tno grubos¢ 50 czerwone
Muslin nylon ostrze
Wetni. krepa
SREDNIO  Mieszana Bawetna + PES 2020 16/100
CIEZKI tkanina 100% poliester czerwone purpurowa
MATERIAL.  Ptétno + mercer. ostrze nicielnica
Materiaty na  grubos$c 40
ptaszcze
Keper * Nie zalecane
LEKKI Mieszane Bawetna + PES Okragte Grubosc¢ dla materiatow
MATERIAL  dzianiny Poliester ostrze 11/80, rozciagliwych.
Splot nylon 2045 14/90, * Najlepsze efekty
podwajny (z zottg 16/100) szycia zapewnig
Jersey nicielnica) nitki firmy Singer.
WYMIANA IGLY
1. Przekreci¢ kotem recznym do siebie i
podniesc¢ igte do najwyzszej pozyciji. Trzple
2. Zluzowac $rube zacisku igty , przekrecajac igty
ja do siebie. -
3. Wyciagnag igte w dot. Igta
4. Umiesci¢ nowa igte w uchwycie iglty. Zatozyc¢
ja tak, aby trzpien igly byt skierowany ptaskg
strong do tytu. Sruba
5. Wiozy¢ igte jak najgtebie;j. zacisku

6. Za pomocg $rubokreta dokrecic¢ srube igty.

(UWAGA: Srube nalezy dokrecié do oporu,
uwazac jednak, aby jej nie ztama¢.)

POZYTECZNA WSKAZOWKA: Przy
wymianie igly nalezy wiozy¢ pod stopke
kawatek materiatu i opusci¢ jg na dét. W
ten sposé6b uzyska sie wiecej miejsca do
nawlekania i uniemozliwi sie wpadnieci igty

pod plytke sciegowa.

Trzpien igly
ptaska strong
do tytu
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USTAWIANIE NAPREZENIA NITKI

90% szycia przebiega z ustawieniem
LAUTO" na regulatorze naprgzenia
znajdujacym sie na goérze maszyny.

Wskazéwka: Scieg mozna
wyregulowac¢ za pomoca pokretta w
kierunku + albo -.

SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Piekny $cieg zalezy w duzym stopniu

od wyréwnania naprezenia nitki dolnej

oraz gornej. Naprezenie jest ustawione
prawidtowo, jesli obydwie nitki ,taczg sie”
posrodku szytego materiatu.

Jesli na poczatku szycia znajdzie sie
miejsce z nieregularnym s$ciegiem, nalezy
wyregulowaé naprezenie regulatorem.
Wszystkie ustawienia nalezy wykonywac ze
stopka w ,dolnej* pozycji.

Wyréwnane naprezenie (identyczny $cieg
nitki dolnej oraz gornej) jest niezbedny przy
szyciu $ciegiem prostym.

SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM

Przy szyciu $ciegiem zygzakowym oraz
dekoracyjnym naprezenie nitki powinno by¢
mniejsze, niz przy szyciu $ciegiem prostym.
Zawsze ustawia¢ mniejsze naprezenie tak,
aby nitka gérna byta widoczna na spodzie
materiatu.

Efekt koncowy $ciegu jest duzo lepszy.

NAPREZENIE NITKI DOLNEJ

Prawidtowe naprezenie nitki dolnej zostato
ustawione fabrycznie i nie ma koniecznosci
jego korygowania.

WYMIANA STOPKI

Upewnic sie, czy igta jest podniesiona

maksymalnie wysoko. Podnie$¢ dzwignie

stopki.

1. Aby zdja¢ stopke, nalezy wcisng¢
dzwignie zwalniajaca.

2. Umiesci¢ zadang stopke na ptytce
Sciegowej i wyréwnac trzpien stopki z
uchwytem stopki.

3. Opusci¢ dzwignie stopki tak, aby
uchwyt przyczepit sie do stopki.
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Przyciski wyboru $ciegu

Wyswietlacz @

wyboru

3

cyfrowy @
Przyciski -
veapuseanoso————{ 7} [} (2] (3] [E] (0

W
®

Regulator

o ol
Wskaznik Led e =

3

+

dwuigtowego

o — 1,3 +
—
Przetacznik trybu @ T

Przetacznik pozyciji

zatrzymania igty

oraz szerokosci Sciegu.

dtugosci Sciegu

Regulator szerokosci

Sciegu/pozyciji igty

*UWAGA: Podziatki oraz numery znajdujace sie na regulatorach szerokosci i dtugosci $ciegu
stuzg wytacznie do celéw informacyjnych i nie przedstawiajg rzeczywistych parametréw diugosci

PANEL OBSLUGI

PRZYCISKI WYBORU BEZPOSREDNIEGO
Dostep do czesto stosowanych Sciegow.
Wigaczy¢ maszyne i przytrzymac zadany klawisz,
poczekac, az sie rozéwieci.

PRZYCISKI WYBORU NUMERU

Za pomoca przyciskdw znajdujacych sie po
lewej stronie wyswietlacza ustawia sie lewg
cyfre, natomiast przyciskami na prawej stronie
wyswietlacza- prawg cyfre. Cyfry stanowig
odnosnik do orientacyjnej tabliczki sciegow,
umieszczonej w dolnej czgsci maszyny.

81018181810
JE8AE

®
®

®
®
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PANEL OBSLUGI

PRZYCISKI WYBORU BEZPOSREDNIEGO
Dostep do czesto stosowanych $ciegow.
Wigczy¢ maszyne i przytrzymac zadany klawisz,

poczekac, az sie rozswieci.

PRZYCISKI WYBORU NUMERU

Za pomoca przyciskéw znajdujacych sig po
lewej stronie wyswietlacza ustawia sie lewg
cyfre, natomiast przyciskami na prawe;j stronie
wyswietlacza- prawg cyfre. Cyfry stanowig
odnosnik do orientacyjnej tabliczki Sciegow, E<)))>
umieszczonej w dolnej czgsci maszyny.

404142 (@) 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57

I
o
>
o
3
©

\N 7
— e
7\
TABLICZKA SCIEGOW
- 1o
Wybierajac $cieg przyciskami numerycznymi nalezy
trzymac sie tabliczki sciegdéw, ktéra znajduje sie z / oo ]
przodu, na dole maszyny. [%OGOOD
Granatowe $ciegi - mozna zmienia¢ dlugos¢ oraz Q?Ei@@
szerokos¢ sciegu. o
Rézowe $ciegi - majg niezmienng dtugosc i
szerokoscé.
Czarne $ciegi - dziurki na guziki. — ‘)
Sciegéw z numerami w kéteczku nie mozna szyé
podwdjng igta (akcesoria dodatkowe do zakupienia u /\
dystrybutora).
(:D I *
BIPEEEMB AN SaN £i:
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@@ 54 58
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PRZELACZNIK TRYBU
DWUIGLOWEGO

o — 1.3
—
o0
oo
000000
000000
S
e Przetgcznik trybu
dwuigtowego
Chcac stosowac igte podwojng nalezy wcisngé

Przetgcznik
pozycji

zatrzymania igty

przetacznik trybu dwuigtowego, wszystko
jedno, jaki $cieg jest ustawiony. Uniemozliwi to
automatyczne zwezenie Sciegu, ztamanie igty
oraz uszkodzenie maszyny.

Jesli przetacznik zostat weisnigty i Swieci sie

na czerwono, wzory z numerami w kéteczkach
przeskakujg podczas wybierania numeréw i nie
mozna ich wybra¢. Przy wcisnieciu przycisku
bezposredniego wyboru szycia dziurki na guziki,
bedzie stycha¢ piknigcie.

Wskazowki:

1. Tryb igly podwéjnej nalezy ustawic¢
jeszcze przed wybraniem sciegu. Dzieki
temu nie dojdzie do ztamania sie¢ igly.

2. Wyltaczenie maszyny spowoduje powrot
do trybu zwyklego szycia. Tryb igly
podwadjnej jest aktywny tylko wéwczas,
gdy przetacznik igly podwoéjnej swieci sie
na czerwono.

Przetacznik pozycji zatrzymania iglty (lT)
Po wcisnigciu tego przetacznika rozswieci sie
na czerwono kontrolka LED kontrolka a igta
zatrzyma sie w dolnej pozycji niezaleznie od
tego, w ktérym momencie przestaniemy szy¢.
Ponowne wecisniecie przycisku spowoduje
zatrzymywanie sie igly w pozycji gornej.
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PRZELACZNIK SZYCIA WSTECZNEGO

Przycisk elektroniczny ma dwie funkcje:

szycie wstecz/zaszycie.

| 3meln—

[Sj8]s[u[u]E]
[

\ Przetacznik
szycia

wstecznego

prostych i zygzakowych

Jesli zostanie wcisniety przycisk szycia
wstecznego, maszyna bedzie szy¢ do tylu tak
dtugo, dopdki przycisk nie zostanie ponownie
wcisniety.

T
Funkcja szycia wstecznego dla sciegéw T:
I
I

Funkcja zaszycia (zabezpieczenia $ciegu)
przy pozostatych sciegach

Maszyna wykona 4 mate $ciegi, co zakonczy
szycie wszystkich wzoréw oprocz $ciegu
prostego i zygzakowego.

Zaszycie (zabezpieczenie wzoru) powstanie
w tym miejscu, w ktorym zostanie wcisniety
przycisk.

UWAGA: Funkcja te jest niezwykle

pomocna do zakonczenia szycia. Nie
dojdzie dzieki niej do rozplatania sie
$sciegu na poczatku oraz na koncu szycia. &
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TABELA SCIEGOW, DLUGOSCI | SZEROKOSCI SCIEGOW

DLUGOSC (MM) POZYCJA IGLY izf
. N <0
SCIEG (1.)—' %
AUTO RECZNIE AUTO RECZNIE 8
@ SRODEK W LEWO
: 00 25 0.5-4.75 W PRAWO O
"
o1 25 15-3.0 o
1]
1t
o |02 25 2.0-4.0 o)
[
y y < y y <
o DLUGOSC (mm) SZEROKOSC (mm) 2 | o DEUGOSC (mm) [SZEROKOSC (mm)| 2
<0 <0
w ~ w N
O B2 | © 0=
N AUTO | RECZNIE | AUTO | RECZNIE 51 ° AuTO | RECZNIE | auTo | RECZNIE| — §
o o
¥
03| 20 | 0-30 | 50 | 0-60 | © volo7| 30 - 50 |50, 60| X
¥
E 04| 2.0 | 10-30 | 3.0 |20-70| © 08| 25 | 15-30 | 55 |35-70| O
<. los| 15 | 0-25 | 60 |25-60| © % 09| 05 |025-15| 7.0 |35-70| O
j 06| 20 | 10-30 | 30 |10-60| © @ 10| o - 30 |20-45| x
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o . < . 1 <<
DLUGOSC (mm)| SZEROKOSG (mm)  Z DLUGOSC (mm)|SZEROKOSE (nm] 2
O] 5 O] 5
e Jo| W NES)
O 0= O 0=
D AUTO | RECZNIE | AUTO | RECZNIE | — 8 N AUTO | RECZNIE| AUTO | RECZNIE| — 8
a a
=
§ 1| 20 | 10-30 | 60 |3.0-60| O [~ |26| 20 |075-30| 50 [1.0-70| O
M~
% 12| 25 | 15-30 | 50 |20-6.0| O E 27| 25 [125-30| 7.0 |35-70| O
g 13| 25 | 15-30 | 50 | 1.0-70| O % 28| 25 | 15-25 | 65 [35-70| O
E 14| 25 | 15-30 | 7.0 |1.0-70| ©O g 29| 25 | 15-25 | 55 [3.0-70| O
% 15| 2.0 | 15-25 | 7.0 | 35,70 | ©O E 30| 25 | 15-30 | 50 |1.0-70| O
@ 16| 1.75 | 075-25| 7.0 | 35,70 | O % 31| 25 [ 15-30 | 70 |1.0-70| O
% 17| 2.0 | 15-30 | 6.0 |3.0-6.0| O \g\( 32| 2.0 - 6.0 | 3560 | O
—4 [18]| 25 | 15-30 | 50 |20-70| O Dj 33| 20 - 6.0 | 3560 | O
ﬂ 19| 25 | 15-30 | 50 | 1.0-70| O } 34| 05 [025-125 6.0 | 30-60 | O
§ 20| 25 | 15-30 | 55 |35-70| O § 35| 05 [025-25| 7.0 | 35-70 | O
>§ 21| 20 | 15-30 | 60 |[3.0-60| O § 36| 05 [025-15| 7.0 | 30-70 | O
:a 22| 25 | 10-30 | 6.0 |20-60| O % 37| 05 [025-15| 7.0 | 30-70 | ©
§ 23| 05 [025-15| 7.0 |35-70| O 5 38| 05 [025-15| 7.0 | 35-70 | O
§ 24| 05 |025-15| 7.0 |35-70| O 39| 25 [075-25| 50 | 1.0-70 | O
v
:/ 25| 20 | 10-30 | 50 [1.0-70| O 40| 05 |025-15| 7.0 | 35-70 | ©
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o » < » » <
o® DEUGOSC (mm)|SZEROKOSC (mm < Z, 1) DLUGOSC (mm)|SZEROKOSC (mm) E
w NRS) w 39
O 02| o o=
@ AUTO| RECZNIE | AUTO| RECZNIE (@] @ AUTO| RECZNIE |AUTQ RECZNIE (@)
o o
é 11 2.0 1.0-3.0 3.0 |1.0-6.0 (@) g 56| 1.25 | 0.75-40| 7.0 | 35-7.0 (o]
é 42( 25 15-3.0 3.0 - (e} E 57| 0.75 | 05-15 70 [35-7.0 (o]
% 43| 2.5 - 7.0 - X é 58| 0.75 | 05-15 70 [35-70 (o]
% 44( 2.0 - 7.0 - X 5 59| 0.5 05-10 50 [20-6.0 (o]
>
<> 45| 25 15-25 70 |35-70 (@) 60| 05 | 05075| 50 |20-7.0 (@]
>
3
46( 2.5 15-25 70 |35-70 (e} 61| 1.25 | 1.0-20 | 6.25 |3.75-6.25 X
3
?(Y/ 47| 25 15-25 6.0 | 3.0-6.0 O ;é 62| 25 15-25 70 [35-70 (@]
g 48| 05 |025-15| 7.0 |3.5-7.0 (e} % 63| 1.75 | 1.5-25 70 [3.0-7.0 (@]
§ 49 05 |025-15| 7.0 |35-7.0 (@) % 64| 25 15-25 70 [ 40-7.0 X
é 50| 0.5 [025-15| 7.0 |35-7.0 O % 65 05 [ 025-15| 7.0 |3.0-7.0 (o]
§ 51| 0.5 |025-30| 70 |3.0-7.0 (@) 5 66| 05 |025-15| 7.0 |3.0-7.0 (o]
% 52 0.5 |025-30| 7.0 |3.0-7.0 (@) > 67| 175 {1.0-40| 7.0 | 35-7.0 (@]
% 53| 2.5 15-25 70 |35-70 o < 68| 1.75 | 1.0-40| 7.0 |35-7.0 0]
Hl
54| 2.5 15-25 70 |35-70 (@) D 69| 25 15-25| 50 [3.0-7.0 (@]
O
55| 1.25 | 0.75-40| 7.0 |35-7.0 (e} D 70 25 | 15-25| 50 |3.0-7.0 (o]
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. » < » » <
o DLUGOSG (mm) |SZEROKOSG (mm) <§ 0 DLUGOSG (mm)|SZEROKOSG (mm <§
w S T N
o) 0| o =
@ AUTO RECZNIE |AUTO| RECZNE | — o | @ AUTO| RECZNIE |AUTO RECZNIE | ~ &
o o
2@ 71| 25 | 10-25 | 70 |30-70| © ? 86| 25 | 15-25 | 60 |35-70| O
Dz 72| 25 | 10-25 | 7.0 |30-70| © E‘ 87| 25 | 10-25 | 60 |20-70| O
§ 73| 25 | 15-25 | 6.0 | 30-60 | O i 88| 15 | 0520 | 60 | 20-70 | ©
§ 74| 25 | 15-25 | 60 | 30-60 | O j 89| 15 - 7.0 - x
75| 05 [025-15| 7.0 |30-70| © # loo| 20 | 20-40 | 35 - x
i
2 76| 05 |025-15| 7.0 |35-70| © I- 91| 05 | 05075 | 6.0 - x
H
ﬁ} 77| 25 | 15-25 | 7.0 |35-70| © Pole2| - - - - x
-
3
= |78| 20 |075-30| 50 |1.0-70| © I 93| 05 | 05,075 | 6.0 - x
~
i 79| 20 | 10-25 | 60 |30-70| © u 94| 05 | 05075 | 35 - x
g@ 80| 25 | 15-25 | 6.0 |3.0-60| O “ 95| 0.5 | 05,075 | 35 - x
<>§ 81| 25 | 15-25 | 60 |30-60| O ﬁ 96| 05 | 05075 | 35 - x
82| 25 | 15-25 | 7.0 |30-70| © ﬁ 97| 05 | 05075 | 35 - x
\\
» |83| 15 | 05-15 | 7.0 [30-70| O n 98| 05 | 05075 | 35 - x
/
§ 84| 25 | 15-25 | 50 |35-70| O " 99| 05 | 05075 | 35 - x
AN
A |85| 25 | 15-25 | 70 |35-70| O
ZN
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SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Scieg prosty jest najczesciej stosowanym
Sciegiem.
Nalezy postepowac¢ wedtug ponizszych
wskazowek:
1. USTAWIENIE
Stopka - stopka wielofunkcyjna
Regulacja naprezenia nitki - AUTO
(automatyczna)

UWAGA: Naprezenie moze sie rézni¢ w
zaleznosci od grubosci materiatu.

Regulator naprezenia nitki

Przetacznik szycia wstecznego

Dzwignia stopki

Regulator dtugosci sciegu

Regulator pozycji igty

Przeciggna¢ obydwie nitki pod stopkg do

tytu i pozostawic¢ okoto 15 cm wolnej nitki za

igha.

3. Umiesci¢ materiat pod stopkg i opuscic
stopke.

4. Przekreci¢ koto reczne do siebie tak, aby igta
weszta w materiat.

5. Uruchomi¢ maszyne. Prowadzi¢ materiat

rekoma. Po osiggnieciu konca materiatu,

zatrzymac maszyne.

Mmoo

UWAGA: Na ptytce sciegowej znajduja sie
oznaczenia pomagajace w prowadzeniu
materiatu - podziatka metryczna i calowa.

Najpierw pokreci¢ kotem recznym tak, aby igta
ustawita sie w najwyzszej pozycji, nastepnie
podnies¢ stopke, wyciggna¢ materiat do tytu i
odcig¢ zbyteczng nitke nozykiem, znajdujacym
sie w dolnej czesci obudowy, patrz: rysunek.

UWAGA: Aby nie doszto do rozluznienia
$ciegu, na poczatku oraz na koncu szwu
nalezy wykonac¢ kilka $ciegéw wstecz.

SCIEG PROSTY- JAK SZYC, ABY
SZYC PROSTO?

Aby szy¢ prosto, nalezy trzymac sie linii
prowadzacych na ptytce Sciegowej, ktore
oznaczajg jednoczesnie odlegtos¢ od igty przy
Sciegu prostym.

3/4" (19 mm)

5/8" (16 mm)

1/2" (13 mm)

3/8" (9 mm)
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1/4" ( 6 mm)
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WSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH ORAZ SZNURKA

Stopke do zamkéw mozna ustawi¢ na lewo lub na
prawo w zaleznosci od tego, z ktérej strony stopki
bedziemy szy¢.

WSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH
Aby szy¢ wzdtuz prawej strony, nalezy wiozy¢ do
uchwytu stopki lewg strone stopki do zamkow
tak, aby igta przechodzita przez otwor z lewej
strony stopki. Aby szy¢ wzdtuz lewej strony,
nalezy wtozy¢ do uchwytu stopki prawa strone
stopki do zamkow.

WSZYWANIE SZNURKA

W podobny sposdb mozna witozy¢ tasme

lub sznureczek i utworzy¢ w ten sposéb wypukte
miejsce. Przymocowac prawg strong stopki do
uchwytu stopki tak, aby igta przechodzita przez
otwdr na prawej stronie stopki.

Wskazoéwka: Za pomoca regulatora
szerokosci sciegu mozna nieznacznie
przesunac igte blizej sznureczka.

$CIEG PIKUJACY, DAJACY |
WRAZENIE SZYCIA RECZNEGO |

Scieg zaprojektowano tak, aby sprawiat wrazenia
szycia recznego i pikowania.

Na szpulke z nitkg dolng nawina¢ zgdany kolor
nitki. Podczas szycia maszyna wyciggnie tg nitke
do géry. Kolor gornej nitki nalezy dopasowac jak
najlepiej do koloru szytego materiatu.

Zwiekszy¢ naprezenie nitki gornej tak, aby
uzyska¢ zadany efekt. Rozpocza¢ szycie.

UWAGA: W celu wzmocnienia efektu, mozna
wyprébowac rézne potaczenia naprezenia
nitki oraz dlugosci sciegu.

SCIEG PROSTY Z FUNKCJA
AUTOMATYCZNEGO ZASZYWANIA @
1. Nacisna¢ na pedata maszyna wykona

4 Sciegi do przodu, 4 wstecz i bedzie

kontynuowa¢ szycie tak dtugo, jak dtugo
bedzie wcisniety pedat.

2. Wecisng¢ przycisk szycia wstecz a maszyna
wykona 4 Sciegi wstecz, 4 w przod i
zatrzyma sig.
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SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM

USTAWIENIE:

Stopka - stopka wielofunkcyjna
Regulacja naprezenie nitki - AUTO
(automatyczna)

Spod

Nitka gérna moze pojawi¢ sie na spodzie w
zaleznosci od nitki, materiatu, rodzaju $ciegu
oraz szybkosci szycia, jednak dolna nitka nie
moze pojawi¢ sie na wierzchu materiatu.

Jesli dolna nitka jest widoczna na wierzchu - #@

materiatu lub jesli materiat sie marszczy,
nalezy zmniejszy¢ naprezenie nitki za pomocg
regulatora naprezenia nitki.

<7

Wierzch P

USTAWIANIE SZEROKOSCI |
DLUGOSCI SCIEGU Szerokos¢é sciegu

. . mm | 0{05[1.0/15/2.0/25|3.0/3.5/4.0{4.5/5.0{5.5|6.0
Ciemno szary kwadrat oznacza automatycznie

ustawiong wartos$¢ przy wyborze rodzaju
$ciegu. Dla $ciegu zygzakowego dtugosc
$ciegu wynosi 2 mm, natomiast szeroko$c¢
Sciegu wynosi 5 mm.

0.25
0.5
0.75
1.0
125
15
1.75
20
25
3.0

Jasno szare kwadraciki oznaczajg wszystkie
mozliwosci manualnego ustawienia dtugosci
oraz szerokosci Sciegu.

N\ <>V <— i
Dtugosc Sciegu

UWAGA: Wartosci podane w tabeli to
rzeczywiste dlugosci i szerokosci, ktore nie

odpowiadaja numerom na regulatorach.
SCIEG ATLASOWY E

Jest to ciasno robiony, atrakcyjny $cieg do
przyszywania ozdob, wezetkowania itp. Nalezy
delikatnie zluzowa¢ naprezenie nitki gornej

i recznie ustawi¢ dlugos¢ sciegu w zakresie
miedzy 0,5 oraz 2,0. Przy szyciu delikatnych
materiatow nalezy uzywac¢ podkfadki

lub wktadki odziezowej, co uniemozliwi
marszczenie sie materiatu. Pozycja srodkowa

UWAGA: Przy gestym sciegu attasowym
TRZEBA zastosowac¢ stopke do sciegu

atlasowego.

UMIESZCZENIE WZOROW
Szerokos$¢ wzoru zwieksza sie od pozyciji
srodkowej igty tak, jak pokazano na rysunku.
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SCIEG KRYTY

Stuzy do niewidocznych podwinigé zaston,
skracania spodni, spodnic itp.

USTAWIENIE:

Stopka - stopka do $ciegu krytego
Regulacja naprezenia nitki - AUTO
(automatycznie)

Regularny scieg kryty dla zwyktych
materiatow.

Elastyczny $cieg kryty dla delikatnych,
stretchowych materiatéw.

1. Przygotowac brzegi nastepujaco:
Ztozy¢ materiat tak, aby prawa strona
materiatu znajdowata si¢ na wierzchu.
Nastepnie wygig¢ brzeg w gére tak,
aby uzyskaé¢ zadang szeroko$¢ brzegu,
$cisna¢ go i przymocowacé szpilkami.

2. Ziozy¢ materiat, patrz: rysunek.

3. Umiesci¢ materiat pod stopka. Kreci¢
kotem recznym w kierunku do siebie,
dopoki igta nie znajdzie sig¢ w lewej pozyciji
maksymalnej. Igta powinna przektuwac
doktadnie koniec ztozenia materiatu. Jesli
ustawienie sie nie zgadza, nalezy ustawi¢
prowadnik (B) na stopce do $ciegu
krytego (A) tak, aby igta przektuwata
miejsce ztozenia materiatu.

UWAGA: W celu zwigkszenia lub
zmniejszenia szerokosci sciegu krytego
nalezy ustawi¢ najpierw recznie zadang
dlugos¢ oraz szerokos¢. Nastepnie ustawic
prowadnik na stopce.

Szy¢ pomatu i ostroznie, prowadzi¢ materiat
wzdtuz krawedzi prowadnika.

4. Po ukonczeniu szycia, $cieg po prawej
stronie materiatu powinien by¢ ledwo
widoczny.

UWAGA: Szycie krytego brzegu wymaga
pewnego doswiadczenia, dlatego tez
radzimy wyprébowac go najpierw na
kawatku materiatu.

164

Y 4




ELASTYCZNY SCIEG
ZYGZAKOWY

USTAWIENIE:

Stopka - stopka wielofunkcyjna
Regulacja naprezenia nitki - AUTO
(automatycznie)

Jest to mocny $cieg, poniewaz tworzy trzy
krétkie Sciegi tam, gdzie normalny $cieg
zygzakowy tworzy tylko jeden.

Z tego wzgledu zaleca sig go do obrebiania
wszystkich rodzajéw materiatow.

Jest to rowniez idealny $cieg do tatania, szycia
frotty oraz do cerowania czy przeszywania
gumeki.

UWAGA: Naprawa rozerwanego miejsca
lub obszywanie wymagaja recznego
ustawienia diugosci sciegu.

SCIEG MUSZELKOWY

USTAWIENIE:
Stopka - stopka wielofunkcyjna
Regulacja naprezenia nitki - AUTO

Ztozy¢ nieobrobiony brzeg do tytu i
przeprasowac¢ go. Umiesci¢ materiat pod
stopka prawg strong na wierzchu tak, aby
igta szyta doktadnie przy krawedzi i Sciggata
materiat w ksztatt brzegu muszelkowego.
Odcig¢ zbedny materiat doktadnie wedtug
Sciegu.

Wskazéwka: Lepszy efekt osigga sie z
réznymi ustawieniami dtugosci, szerokosci
oraz naprezenia nitki.

AZUROWANIE

Popularny $cieg dekoracyjny, stosowany na
rekawach, halkach, sukniach. Przy faczeniu
dwdch oddzielnych kawatkdw materiatow,
nalezy pozostawi¢ miedzy nimi niewielki
odstep.

Przygotowanie materiatu: Odciete

brzegi ztozy¢ na spdéd i przeprasowac.
Przyfastrygowac brzegi do papieru
celulozowego, w odlegtosci ok. 3 cm od siebie.
Szy¢ przez 3 milimetrowy odstep tak, aby igta
chwytata tylko nieznacznie brzegi materiatow.
Usunac¢ fastryge i papier. Przeprasowac $cieg.

AERRRRRLIY
TRRRRRTRTANT Y

CLRRRRREEIatany

ERRERERRRRRNAN R

A A AN A
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1
PROSTY SCIEG ELASTYCZNY o
Jest to znacznie mocniejszy Scieg, niz
zwyczajny $cieg prosty, poniewaz jest
wykonywany potrojnie- w przéd, w tyt oraz
w przod Prosty Scieg elastyczny nadaje sie
szczegolnie do wzmocnienia szwow ubran
sportowych ze stretchu oraz nie tylko. Nadaje
sie rowniez dla skrzywionych, szczegolnie
obcigzanych szwow. Uzywa sie go tez do
obszywania klapy marynarek, kotierzy,
profesjonalnych wykonczen itp.

, :

SCIEG OWERLOKOWY s

Stosowany w produkcji przemystowej przy
szyciu ubran sportowych- jednoczesnie
zszywa i czysci brzegi.

Szczegolnie skuteczny w przypadku reparaciji
znoszonych i postrzepionych brzegow
garderoby.

SCIEG PIORKOWY %

Piekny wyglad tego $ciegu sprawia, ze
Scieg nadaje sie do obszywania, mocowania
koronki lub ozdabiania luksusowej bielizny
damskiej lub podwigzek.

Idealny do zwyktego przeszywania,
pikowania i zszywania materiatéw.

SCIEG ZYGZAKOWY %

Stosowany przede wszystkim do obszywania
dekoracyjnego. Idealny do obrebiania
kotnierzy, rekawow itp.

Jesli ustawimy recznie bardzo gesty Scieg,
moze tez stuzy¢ do obrebiania bardzo
obcigzonych miejsc.
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SCIEG PIKOTOWY % %
Scieg pikotowy jest stosowany do obrebiania
brzegéw oraz do naszywania aplikacji.

SCIEG OBRZUCAJACY &

Scieg obrebiajacy sprawia wrazenie szycia
recznego i jest stosowany np. przy obszywaniu
naszywek, do wzmocnienia brzegdw, tworzenia
elementéw azurowych.

i

SCIEG PLASTYCZNY (WARSTWOWY) 17
Scieg warstwowy jest idealny do
przymocowania elastycznych koronek,
poniewaz nie marszczy tkaniny.

Przeszy¢ waskim pasmem materiatu doktadnie
pod marszczeniem, powstanie efekt matych
diamentow.

SCIEG ZEBERKOWY 1

Uzywany przede wszystkim do dekoracyjnego
szycia Brzegdw oraz tradycyjnego szycia.

Do szycia tym Sciegiem najczesciej stosuje sie
igte Singer Style 2032, ktéra tworzy w wzorze
Sciegu dziurki.

POZYTECZNA WSKAZOWKA:
Ustawienie naprezenia nitki
spowoduje zwigkszenie dziurek przy
uzyciu ww. typu igly.
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SCIEG DRABINKOWY %

Scieg drabinkowy jest uzywany przede
wszystkim do azurowania. Mozna go
stosowac rowniez do przeszywania cienkiej
tkaniny jednakowego lub innego koloru.
Umieszczenie sciegu w $srodku bedzie stuzy¢
jako dekoracja.

Aby uzyskaé efekt ciggnietej nitki, nalezy
wybrac¢ grubg widczke bawetniang i
przeciggna¢ jg oczkami.

Scieg drabinkowy mozna zastosowaé
réwniez do naszywania cienkich wstazek,
sznurkéw oraz gum.

Aby utworzy¢ wypuktos$é, nalezy wybraé
gruby len a po przeszyciu wyciggna¢ z nitki z
wnetrza drabinki, co wywota efekt prozniowy.

PODWOJNY SCIEG OWERLOKOWY 2
Podwdjny scieg owerlokowy ma gtéwnie

3 zastosowania. Jest idealny do szycia
powierzchni elastycznych lub przy
naprawach bielizny. Nastepnie nadaje sie
do jednoczesnego obrebiania i obrzucania.
W wiekszosci stosuje sie go przy pracy z
cienkimi materiatami stretchowymi oraz
innymi, jak np. ptétno, tweed oraz $rednio
ciezkie materiaty bawetniane.

SCIEG CRISS - CROSS 21 #

Uzywany do szycia i wykanczania materiatéw
elastycznych lub do specjalnej dekoracji
brzegow.

SCIEG KRZYZOWANY (CROSSED) 2
Uzywany do szycia i wykanczania materiatow
elastycznych lub do dekoracji brzegéw.
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PRZERYWANY SCIEG OBRZUCAJACY 2
Tworzy waski, elastyczny szew, jednoczesnie
zaczyszcza brzegi. Szczegoélnie odpowiedni do
szycia kapielowek, ubran sportowych, koszul
sportowych, odziezy dzieciecej ze stretchu,
nylonu, jerseyu oraz bawetnianego jerseyu.

SCIEG OBRZUCAJACY SKOSNY =
Wspaniaty do azurowania i przy szyciu
eleganckich narzut na tézka. Na materiale
przezroczystym moze wytworzy¢ efekt
pikotowy, nadaje sie rowniez do bardzo cienkich

materiatdw. Szy¢ wzdtuz nieobrobionej krawedzi.

MOTYW GRECKI 2
Tradycyjny wzér do brzegéw, krawedzi i
obrebiania.

3

SCIEGRYBI 2
Stosuje sie do wyszywania i obrebiania.

SCIEG JODLOWY %
Uzywany do zszywania oraz do dekoracji
materiatow.

WZMOCNIONE SCIEGI ELASTYCZNE 4 4
Obydwa sg wy$mienite do przyszywania
ptaskiej gumki oraz do marszczenia odziezy lub
zaczyszczania SZWOW.
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SCIEG SAWTOOTH &

Oproécz tego, ze $cieg sawtooth jest idealny do
ozdabiania, mozna go zastosowac réwniez do
naprawy materiatéw elastycznych, tak np. jersey
czy dzianiny.

SCIEG DEKORACYJNY ,PLATFORMA" &
Stuzy do ozdabiania krawedzi oraz wyszywania.
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SCIEGI DEKORACYJNE

USTAWIENIE:
Stopka - do $ciegu satynowego
Ustawienie naprezenia nitki- AUTO

Do dyspozyciji jest 20 roznych rodzajow

$ciegow dekoracyjnych.

Ponizej podano przyktady, jak mozna

wykorzystywac te sciegi.

Pozostate sciegi mozny wykorzystywac w ten

sam sposoéb.

* Przed rozpoczeciem szycia zalecamy
przeprowadzenie préby na kawatku materiatu
przeznaczonego do szycia.

* Przed rozpoczeciem szycia nalezy
skontrolowa¢, czy szpulka dolna jest petna i czy
wystarczy do konca szycia.

 Lekko zmniejszy¢ naprezenie nitki gorne;.

POZYTECZNA WSKAZOWKA: Ciekawszy
efekt mozna osiagna¢ dzieki zmniejszaniu
naprezenia nitki gornej.

POMYSLY NA MODNE SZYCIE

Wz6r potksiezycowy na kotnierzu

Jest to idealna dekoracja rekawdw, kotierzy,
ubran dzieciecych oraz damskich, jak réwniez
przy obszywaniu krawedzi obruséw.

Chcac zastosowac ten $cieg na krawedziach,
nalezy najpierw obszy¢ nim krawedzie, a nastepnie
odcigé materiat wzdtuz brzegu materiatu. Uwazaé
przy tym, aby nie przecia¢ nitki Sciegu.

Piramida na tasmie diagonalnej

Zastosowac¢ tasme diagonalng i zgigc jej
krawedzie. Szy¢ wzér piramid na goérnej czesci
tasmy.

Scieg strzatkowy na klapie

Oproécz zastosowania tego $ciegu jako
dekoracji, mozna go réwniez wykorzystac
jako trojkrawedziowy $cieg obrzucajacy w
celu wzmocnienia miejsc, ktére sig szybko
rozszczepiaja. Najbardziej przydaje sie przy
szyciu krawedzi.

Domino na skosnym pasku
Wzig¢ skosny pasek i przegig¢ krawedz do tytu.
Na wierzchu uszy¢ $cieg domino.

Diament na waskim brzegu

Przegia¢ brzeg materiatu i zastosowac ten
$cieg do obrebiania krawedzi. Inne ciekawe
$ciegi mozna uzyskac z potagczenia $ciegu
muszelkowego oraz diamentowego.
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WZORY CIAGLE/DEKORACYJNE

USTAWIENIE:

Stopka - Stopka wielofunkcyjna/Stopka
attasowa

Regulacja naprezenia nitki - AUTO
(automatycznie)

Sa to optymalne wzory do szycia $ciegéow
ciggtych.
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NOWE SCIEGI

USTAWIENIE:
Stopka - Stopka do $ciegu satynowego
Ustawienie naprezenia nitki - AUTO

Te $ciegi mozna stosowaé pojedynczo lub
grupami (rzedami).

PRZYSZYWANIE GUZIKOW

USTAWIENIE:
Pritlaéna patka - Stopka wielofunkcyjna
- Ptytka do cerowania “444q

Umiesci¢ materiat oraz guzik pod stopka.
Opusci¢ stopke. Przekreci¢ koto reczne tak, aby
sie upewnic, ze igta jest w zasiegu obydwdch
dziurek na guziki.

Jesli to potrzebne, wyregulowa¢ szerokosc
$ciegu zgodnie z rozstawieniem dziurek na
guziku. Wykonac dziesie¢ sciegow.

Jesli guzik powinien by¢ szyty na tzw. ,stupku®,
nalezy potozy¢ na wierzchu guzika igte i szy¢ w
ten sposob, patrz: rysunek obok.

POZYTECZNA WSKAZOWKA:
Wyciagna¢ obydwie nitki na spodzie
materiatu i zwigzac je razem. W ten
sposob nitki zostang wzmocnione.




SZYCIE DZIUREK NA GUZIKI

ZASTOSOWANIE STOPKI DO OBSZYWANIA
DZIUREK

Ten model maszyny do szycia oferuje dwie
rézne szerokos$ci szycia dziurek na guziki.
System zmierzy wielko$¢ guzika i obliczy
wielko$¢ dziurki na guziki, ktéra powinna by¢
uszyta.

KOLEJNOSC POSTEPOWANIA

» W miejscach szycia dziurki na guziki umiescic
podktadke (stabilizator).

» Najpierw zrobi¢ dziurke na kawatku
probnego, szytego materiatu. Nastepnie
sprawdzic¢, czy dziurka oraz guzik pasujg do
siebie.

1. Wybrac¢ jeden z wzoréw do szycia dziurki
na guziki.

2. Wymienic¢ stopke - zatozy¢ stopke do
obszywania dziurek na guziki. (Patrz:
,Wymiana stopki*.)

3. Umiesci¢ guzik w stopce do obszywania
dziurek. (Patrz: ,Zastosowanie stopki do
obszywania dziurek na guzik”).

4. Opusci¢ stopke tak (C), aby wpadta
pionowo migdzy docisk (A) oraz (B).
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Docisk A

Docisk B

(A) (B)

Stopka do obszywania
dziurek
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5. Ostroznie zaznaczy¢ na materiale
pozycje dziurki na guziki.

6. Umiesci¢ materiat pod stopka.
Wyciagna¢ nitke spod materiatu i
pozostawi¢ za igtg okoto 10 cm wolnej
nitki.

7. Wyréwna¢ oznaczenie dziurki na guziki
na materiale z oznaczeniem na stopce
do szycia dziurek, a nastepnie opusci¢
stopke.

8. Przytrzymywac nitke gorna i rozpoczaé
szycie.

stopce

* Szycie przebiegnie automatycznie w
nastepujacej kolejnosci.

[ ———_

= ——— — ———

E E Pozycja dziurki

9. Po zakonczeniu szycia nalezy nozykiem 1
przecig¢ dziurke, rozpoczaé na brzegach /
i cig¢ do srodka.
Uwazaé, aby nie przecigé szwow. df

/

Pozycja na
materiale

:
;
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WZMOCNIONE
DZIURKI NA GUZIKI Podporka

Przy szyciu dziurek na guziki
na materiatach elastycznych
lub na dzianinach nalezy
zastosowac sznurek

(wtoczke szydetkowa lub
wioczke do szycia dziurek na
guziki), ktéry umieszcza sie w
stopce, patrz: rysunek.

Przeszy¢ sznurek $ciegiem

zygzakowym.

Po zakonczeniu szycia
usung¢ sznurek ze stopki i odcigé
niepotrzebne kawatki sznurka.

RECZNE SZYCIE DZIURKI NA
GUZIKI

+ Dla dziurek na guziki do dtugosci 1 3/4 “(
45 mm) stosowac stopkg automatyczna,
jednak nie nalezy opuszcza¢ dzwigni do
dziurek na guziki.

* Aby uszy¢ diuzsze dziurki, nalezy
zastosowac stopke do $ciegu
satynowego.

» Ostroznie zaznaczy¢ na materiale
wielkos¢ i pozycje dziurki na guziki.
Umiesci¢ materiat z oznaczeniem dziurki
pod stopka. Przesung¢ stopke do przodu
tak, aby igta weszta w materiat na
poczatku dziurki na guziki.

KOLEJNOSC POSTEPOWANIA

1. Uruchomi¢ maszyne i szy¢ po lewej
stronie dziurki.

2. Uszy¢ druga strone dziurki i szy¢
wstecz do momentu, gdy igta dojdzie na
poczatek dziurki.

3. Szy¢ wstecz do konca oznaczenia
dziurki.

4. Wcisng¢ klawisz wstecz i dokonczy¢
szycie dziurki.

UWAGA: Jesli przy pierwszym kroku
ustawi sie recznie dlugos¢ sciegu na
0. 5 (mm), nalezy réwniez przy 3 kroku
ustawi¢ jednakowgq dtugosé¢.
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KONSERWACJA MASZYNY

CZYSZCZENIE OBSZARU CHWYTACZA |
TRANSPORTERA

Maszyne nalezy czysci¢ regularnie.
Konserwacja waznych elementéw maszyny

zapewni optymalne wykorzystanie maszyny.

1. Pokreci¢ kotem recznym i podnies¢ igte
maksymalnie wysoko.

2. Zdja¢ ptytke sciegowag (1).

3. Wyjac bebenek (2).

4. Wyczysci¢ obszar chwytacza oraz
transportera za pomoca miekkiego
pedzelka. Miejsca oznaczone strzatkami
(A, B) nasmarowac jedng kroplg oleju do
maszyn.

UWAGA: Zalecamy stosowanie oleju do
maszyn szwalniczych firmy SINGER. NIE
NALEZY uzywaé uniwersalnego oleju,
ktoéry nie jest przeznaczony do maszyn do
szycia.

5. Ponownie zatozy¢ bebenek tak, aby
wysieg (3) byt naprzeciwko sprezyny (4).
Zatozy¢ ptytke $ciegowa.
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INFORMACJE

STOPKA ATLASOWA

Stopka attasowa jest rowkowana, co pozwala na
tworzenie gestego $ciegu i tatwiejsze przesuwanie
sie po materiale. Stopka attasowa jest
najkorzystniejsza dla szycia $ciegu attasowego
oraz jako alternatywa uzycia stopki wielofunkcyjnej
przy szyciu $ciegu elastycznego. Geste Sciegi
zygzakowe nazywa sie Sciegami attasowymi.
Jest to Scieg alternatywny, stosowany gtéwnie

do naszywania. Przy Sciegu attasowym nalezy
zmniejszy¢ lekko naprezenie nitki gérnej. Jako
podkfad zastosowac cienki papier, co uniemozliwi
marszczenie sie $ciegu.

IGLA PODWOJNA

gta podwdjna tworzy dwa rzedy réwnolegtych
Sciegow do robienia matych zamkoéw, podwajny
Scieg gorny oraz szycie dekoracyjne. W przypadku
uzycia igly podwojnej, nie nalezy w zadnym
wypadku ustawia¢ szerokos$ci $ciegu poprzez
oznaczenie igty podwadjnej, bez wzgledu na
wybrany $cieg. W przeciwnym razie mogtoby
doj$¢ do ztamania igty oraz uszkodzenia maszyny.
Zalecamy uzycie podwdjnej 3 mm igty firmy
SINGER (Style 2025).

NAWLEKANIE PODWOJNEJ IGLY

1. Zatozy¢ szpulke na obydwa trzpienie nitki
gornej. Nawlec dwie nitki tak, jak jedna.
Przeciagna¢ jedna nitkg przez kazdg igte od
przodu do tytu.

2. Wyciagna¢ nitke dolng. Wszystkie trzy nitki
przetozy¢ do tytu za stopke, pozostawi¢ okoto
10 cm wolnej nitki za igta.

UWAGA: Do nawlekania igly podwodjnej nie
mozna stosowac¢ automatycznego nawlekacza

igty.

POZYTECZNE WSKAZOWKI: Przed
wyborem wzoru nalezy koniecznie
wybrac¢ tryb dwuigtowy, dzieki czemu nie
dojdzie do ztamania podwadjnej igly.

POZYCJA IGLY PRZY SCIEGU PROSTYM:
Przy szyciu $ciegiem prostym mozna ustawic¢
igte w 13 réznych pozycjach za pomocag

regulatora szerokosci $ciegu- patrz: rysunek:

Kontrola szerokosci

=

7 X
gn.x-nm.mun
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LISTA MOZLIWYCH PROBLEMOW
PROBLEMY OGOLNE

Maszyna nie szyje:

Wiacznik gtowny jest wytaczony. - Wiaczy¢é maszyne.

Gtlosna praca maszyny:

W obszarze chwytacza znajduja sie zanieczyszczenia. - Wyczysci¢ chwytacz.
Uszkodzona igta. - Wymienic¢ igte.

Materiat sie nie przesuwa:

Stopka nie jest opuszczona - opusci¢ stopke.

PROBLEMY Z SZYCIEM
Maszyna wypuszcza sciegi:

Nieprawidtowo zatozona igta.
Igta jest zgieta albo uszkodzona w inny sposoéb. - Zatozy¢ nowg igte.. PL
Maszyna nie zostata nawleczona prawidtowo. Nitka zaczepita sie w chwytaczu.

Nieregularne sciegi:

Nieprawidtowa kombinacja igty, materiatu oraz nitki. Maszyna nie zostata nawleczona prawidtowo.
Za mate naprezenie gornej nitki.

Szew jest Sciggniety lub faluje. - Zbyt duze naprezenie nitki.

Szpulka nie zostata nawinieta rownomiernie. - Nawing¢ szpulke prawidtowo.

Igta sie famie:

Materiat jest przesuwany w nieprawidtowym kierunku lub sitg.- Nalezy przesuwac¢ go delikatnie.
Nieprawidtowa grubos$¢ igty.

Igta nie zostata zatozona prawidtowo.

PROBLEMY Z NITKA

Ni¢ sie placze:

Nitka gérna oraz dolna nie zostaty naciagniete do tytu za stopke przed rozpoczeciem szycia.

- Przeciagna¢ obydwie nitki za stopke i pozostawi¢ za igtg okoto 10 cm wolnej nitki. Nitki nalezy
przytrzymaé¢ do momentu utworzenia kilku prawidtowych $ciegow.

Luzne Sciegi:

Maszyna nie zostata nawleczona prawidtowo. Nieprawidtowe naprezenie nitki.
Igta jest zgieta.

Nieprawidtowa kombinacja igty, materiatu oraz nitki.

Zrywa sie nitka dolna:

Bebenek nie zostat zatozony prawidtowo.

W strefie chwytacza lub w bgbenku znajdujg sie zanieczyszczenia.
- usuna¢ zanieczyszczenia.

Materiat si¢ marszczy:

Zbyt duze naprezenie nitki gérnej. - Ustawi¢ naprezenie nitki gorne;.
Dla delikatnej tkaniny zbyt dtugi $cieg. - Zmniejszy¢ dtugosc¢ sciegu.
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Il ARKA AGD Sp. z 0.0., Ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM

P | tel (048) 360 9140, (048) 360 94 32, faks: (048) 384 65 38,

h_dd Telefon do serwisu: (048) 369 93 63
WARUNKI GWARANCJI

1. Producent zapewnia uzytkownika o dobrej jakosci sprzetu i udziela 24-miesigecznej gwaranciji liczac
od daty sprzedazy.

2. Ujawnione w tym okresie wady fabryczne usuwane beda bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegolnych do 21 dni od daty dostarczenia sprzetu do punktu serwisowego.

3. Obstuge serwisowg zapewnia “ARKA AGD Sp. z 0.0.” oraz jej sie¢ serwisowa.

4. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych uszkodzen sprzetu i wywotanych nimi wad oraz uszkodzen
wyniktych na skutek niewtasciwego lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania, przechowywania,
konserwacji i samodzielnego dokonywania napraw, przerdbek i zmian konstrukcyjnych.

5. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniklych na skutek uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
sprzetu (jezeli dotyczy sprzetu przeznaczonego do eksploatacji w warunkach gospodarstwa
domowego).

6. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z konserwacja, czyszczeniem
i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi lub instrukcji montazowej.

7. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajgce naturalnemu zuzyciu
podczas normalnej eksploatacji sprzetu jak: paski, filtry, worki, noze, zaréwki, igty itp.

8. Czynnosci wynikajace z pkt. 6 i 7 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

9. Gwarant nie odpowiada za wady wynikte po sprzedazy na skutek zdarzen losowych.

10. W przypadku bezpodstawnego zgtoszenia naprawy gwarancyjnej, koszty z tym zwigzane ponosi
uzytkownik w petnej wysokosci.

11. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

12. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki sklepu i podpisu sprzedawcy
lub dotgczonego dowodu zakupu.

Niniejsza gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego
wynikajacych z niezgodnosci towaru z umowa.

KARTA GWARANCYJNA

Wyrob: Domowa maszyna do szycia SINGER, model 8280
N fabrYCZNY: oo
Data Sprzedazy: ..o

Pieczatka sklepu

Podpis sprzedawcy

A B C

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model 8280

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model 8280

Domowa maszyna
do szycia SINGER
model 8280

Nr fabryczny .......cccceiivicinne

Data sprzedazy .........cccccocueee

Podpis sprzedawcy i pieczatka

Nr fabryczny .......cccccoeiiiiennens

Data sprzedazy ........cccccocueeenne

Podpis sprzedawcy i pieczatka

Nr fabryczny ......ccccccviiiiiennn.

Data sprzedazy .........cccceeeueeenn.

Podpis sprzedawcy i pieczatka




ADNOTACJE ZAKLADU USLUGOWEGO
O DOKONANYCH NAPRAWACH

Podpis i pieczatka
montera

Data
wykonania

Opis naprawy

Data
zgtoszenia

Karta Gwarancyjna
stanowi zatgcznik do rach.

Data i podpis

Karta Gwarancyjna
stanowi zatgcznik do rach.

Data i podpis

Karta Gwarancyjna
stanowi zatgcznik do rach.

Data i podpis




